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Zoznam pracovisk Schaeffler Kysuce, spol. s r.o. s moznymi rizikami a ohrozeniami
Zoznam pracovisk so zvySenym rizikom nebezpecéenstva.

Vyrobné operacie v Halach 1, 2, 3 ,4 a v pomocnych objektoch

Hala 1

Technolégia kalenia

Tepelnym spracovanim na kaliacich linkach Kohnle 1, LOI, Winsroth dochadza k zvySovaniu
tvrdosti ocele s naslednym ochladzovanim v olejovych kupelov.

Pracoviska sa vyznacuju — zvy8enym poziarnym nebezpecenstvom. Pritomnost’ prevadzkovych plynov
a zmesi:

- zemny plyn — metan

- propan

- kaliaci olej — horfava latka IV. tr.

- metanol — horlava kvapalina I.tr.

- ostatné rizika: riziko poSmyknutia, podknutia, padu, riziko popalenia, infraCervené Ziarenie, riziko
narazenia motorovym vozikom.

Priestory pod uroviiou podlazia, pod kaliacimi linkami. Plati zakaz vstupu pre nepovolané osoby. Pri
spusteni alarmu okamzZite opustite priestor, aktivuje sa stabilné hasiace zariadenie s pritomnostou oxidu
uhli¢itého (CO2). Riziko zadusenia.

Brusky

Sustava brusiek umiestnenych na pracovnych plochach pripadne zakomponované v montaznych linkach.
Technologicky proces prebieha v uzavretom pracovnom priestore. Centralne privadzana prevadzkova latka
brusno — chladiaca kvapalina Hosmac. Ostatné rizika: riziko podmyknutia, padu, podknutia, narazenia
motorovym vozikom, expozicia hluku = 85 dB.

Technolégia sustruzenia

Viacvretenové sustruhy — Standardny proces strojarskej vyroby, kde sa na linkach opracovavaju ocelové
vykovky v uzavretom pracovnom priestore. Strojné zariadenia pri procese kovoobrabania vyuzivaju
centralne chladiace médium - rezné oleje zaradené do IV. tr. nebezpecnosti a tlakovy vzduch.
Jednovretenové sustruhy - sustruznicke linky, bez pritomnosti kvapalnych prevadzkovych latok, zariadenie
vyuziva len tlakovy vzduch.

Vyhlasené riziko 3. kategorie expozicie hluku = 85 dB.

Ostatné rizika: riziko poSmyknutia, padu, podknutia, narazenia motorovym vozikom pripadne zasiahnutia
ocelovou ty¢ou.

Technolégia valcovania

Valcovacie linky.Technologicky proces prebieha v uzatvorenych priestore zariadenia. V strojnom zariadeni
sa vyuzivaju prevadzkova latky chladiaci olej zaradeny do IV. tr. nebezpecnosti, umiestneny v jednotkovych
nadrziach kazdého obrabacieho stroja.

Vrtacie centra
V strojnom zariadeni vitacich centier sa vyuziva ako chladivo prevadzkovy olej IV. tr. nebezpecnosti,
ktorého napli je umiestnena v jednotkovych nadrziach kazdého obrabacieho stroja.

Opracovanie liatiny

ZvIast oddeleny priestor od ostatnych prevadzok. V priestore sa vykonava kompletné opracovanie
liatinovych jednotiek vratane montaze liatinovych domcov loZisk. Kovoobrabacie procesy vyroby
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pozostavaju v vitania, sustruzenia a dalSich procesov. Vac¢sina technologického procesu prebieha bez
pritomnosti prevadzkovych latok s vynimkou obrabacich CNC sustruhov chladenych pomocou reznej
emulzie.

Ostatné rizika: Vyhlasené riziko 3. kategorie expozicie hluku = 85 dB.

Galvanizacia

Technoldgia pokovania a zuSlachtenia povrchov jednotlivych dielcov. V priestore galvanizovne je
vybudovany suterén a prizemie. V suteréne sa nachadza technolégia pre upravu odpadovych véd
Z galvanizovne, odlu¢ovace odpadovej vody a nadrze chemikalii. Na urovni prizemia je inStalovana
samotna galvanizacna linka, kupele s chemikaliami vo vodnych roztokoch a zihacie pece.

Riziko poSmyknutia, padu, podknutia, riziko vyplyvajuce z jednotlivych chemickych latok a roztokov.

Technolégia odmast’ovania a konzervacie

Pracky SOLVAC a medzipracky. Pracky SOLVAC — zariadenie, kde technologicky proces prebieha

v uzavretom priestore za pritomnosti prevadzkovych latok Ill. tr. nebezpecénosti.

Medzipracky zakomponované v montaznych linkach uréené na odmastovanie. Zariadenia su oznacené
s rizikom explozie.

Fluxovanie - zariadenia na posudzovanie trhlin ocefovych komponentov. Suéastou zariadeni je UV-A
Ziarenie 2. rizikovej triedy. Odmagnetizry s magnetickym pofom.

Dodrziavanie bezpenostnych pokynov nachadzajucich sa na pracoviskach, zakaz vstupu osobam

s kradiostimulatorom.

Technolégia tvarnenia

Hydraulické lisy — tvarnenie kovovych komponentov prostrednictvom velkej sily ubijadla za pritomnosti
prevadzkovej hydraulickej kvapaliny pod tlakom. Prevadzkové oleje klasifikované ako horfavé kvapaliny IV.
tr. nebezpecnosti.

Pneumatické lisy — tvarniace zariadenia uréené na lisovanie tesneni, klietok do lozisk. Prevadzka sa
realizuje pod privodom pneumatického tlaku.

Na pracoviska, kde sa nachadzaju lisovacie zariadenia plati zakaz vstupu nepovolanym osobam. Riziko
pomliaZzdenia.

Lasery — zariadenie urené na popisovanie vonkajSich povrchov kovovych €asti. Zariadenia zaradené v 2
a 3 triedy nebezpecenstva v zavislosti od intenzity laserového Ziarenia. Riziko poskodenia oCi a pokozky.

Hala 2

Technolégia kalenia

Tepelnym spracovanim na kaliacich linkach SAFED, YPSEN 1,1, Kohnle, HSH, UTTIS dochadza

k zvySovaniu tvrdosti ocele s naslednym ochladzovanim v olejovych kupefov, odmastovanie a pranie.
Pracoviska sa vyznacuju — zvySenym poziarnym nebezpecenstvom. Pritomnost prevadzkovych plynov
a zmesi:

- zemny plyn — metan

- propan

- kaliaci olej — horfava latka IV. tr.

- metanol — horfava kvapalina I.tr.

- dusik
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- amoniak

- ostatné rizika: riziko poSmyknutia, podknutia, padu, riziko popalenia, infralervené Ziarenie, riziko
narazenia motorovym vozikom,

Priestory pod uroviiou podlazia, pod kaliacimi linkami. Plati zakaz vstupu pre nepovolané osoby. Pri
spusteni alarmu okamzZite opustite priestor, aktivuje sa stabilné skrapacie hasiace zariadenie

s pritomnostou oxidu uhli¢itého (CO2). Riziko zadusenia.

Bruasky

Sustava brusiek umiestnenych na pracovnych plochach pripadne zakomponované v montaznych linkach.
Technologicky proces prebieha v uzavretom pracovnom priestore. Centralne privadzana prevadzkova latka
brusno — chladiaca kvapalina Hosmac. Ostatné rizika: riziko poSmyknutia, padu, podknutia, narazenia
motorovym vozikom, expozicia hluku = 85 dB.

Technolégia sustruzenia

Viacvretenové sustruhy — Standardny proces strojarskej vyroby, kde sa na linkach opracovavaju ocelové
vykovky v uzavretom pracovnom priestore. Strojné zariadenia pri procese kovoobrabania vyuzivaju
centralne chladiace médium - rezné oleje zaradené do V. tr. nebezpecnosti a tlakovy vzduch.
Jednovretenové sustruhy - sustruznicke linky, bez pritomnosti kvapalnych prevadzkovych latok, zariadenie
vyuziva len tlakovy vzduch.

Vyhlasené riziko 3. kategérie expozicie hluku = 85 dB.

Ostatné rizika: riziko poSmyknutia, padu, podknutia, narazenia motorovym vozikom pripadne zasiahnutia
ocelovou ty¢ou.

Technolégia tvarnenia

Hydraulické lisy — tvarnenie kovovych komponentov prostrednictvom velkej sily ubijadla za pritomnosti
prevadzkovej hydraulickej kvapaliny pod tlakom. Prevadzkové oleje klasifikované ako horfavé kvapaliny IV.
tr. nebezpecnosti.

Pneumatické lisy — tvarniace zariadenia uréené na lisovanie tesneni, klietok do lozisk. Prevadzka sa
realizuje pod privodom pneumatického tlaku.

Na pracoviska, kde sa nachadzaju lisovacie zariadenia plati zakaz vstupu nepovolanym osobam. Riziko
pomliaZzdenia.

Lasery — zariadenie ur€ené na popisovanie vonkajSich povrchov kovovych €asti. Zariadenia zaradené v 2

a 3 triedy nebezpecenstva v zavislosti od intenzity laserového Ziarenia. Riziko poskodenia oCi a pokozky.

Fluxovanie - zariadenia na posudzovanie trhlin ocelovych komponentov. Su¢astou zariadeni je UV-A
Ziarenie 2. rizikovej triedy. Odmagnetizry s magnetickym pofom.

Dodrziavanie bezpecnostnych pokynov nachadzajucich sa na pracoviskach, zakaz vstupu osobam

s kradiostimulatorom.

Spoloc¢né rizika
Vyhlasené riziko 3. a 4 kategorie expozicie hluku = 85 dB.

Hala 3

Technolégia kalenia - Technolégia kalenia
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Tepelnym spracovanim na kaliacej linke. solnych kaliacich linkach dochadza k zvySovaniu tvrdosti ocele
s naslednym ochladzovanim v sofnych kupeloch, odmastovanie a pranie.

Pracoviska sa vyznaduju — zvySenym poziarnym nebezpecenstvom. Pritomnost prevadzkovych plynov
a zmesi:

- zemny plyn — metan

- propan

- - metanol — horfava kvapalina I.tr.

- dusik

- dusitan sodny, ostatné rizika: riziko poSmyknutia, podknutia, padu, riziko popalenia, infratervené Ziarenie,
riziko narazenia motorovym vozikom,

Priestory pod uroviiou podlaZia, pod kaliacimi linkami. Plati zakaz vstupu pre nepovolané osoby. Pri
spusteni alarmu okamzZite opustite priestor, aktivuje sa stabilné skrapacie hasiace zariadenie

s pritomnostou oxidu uhli¢itého (CO2). Riziko zadusenia.

Indukéné kalenie -

Dobry den,

na zabezpecenie Vas Ziadame o oboznamenie zamestnancov ktory vykonavaju ¢innost pripadne sa
zdrzuju v priestoroch Schaeffler Kysuce s nasledujucimi dokumentmi.

Bezpecne vo firme Schaeffler Kysuce

Zoznam pracovisk so zvySenym nebezpelenstvom
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