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Vorwort

Geteilte Stehlagergehduse SNS stellen eine vollig neue Generation
von Grofigehdusen dar. Durch die konsequente Weiterentwicklung
der bewdhrten FAG-Stehlagergehduse bietet Schaeffler damit noch
mehr Effizienz und Wirtschaftlichkeit fiir Maschinen und Anlagen.

Zu den Verbesserungen zdhlen eine langere Lagerlebensdauer
durch ein innovatives Gehdusedesign sowie eine gesteigerte
Bruchfestigkeit und StoSunempfindlichkeit des Gehauses.
Weitere Vorteile sind zum Beispiel die optimierte Schmierstoff-
versorgung des Lagers durch spezielle Schmiernuten und
Fettaustrittsbohrungen im Gehduse oder die Méglichkeit des
Einsatzes verschiedener Dichtungsvarianten.

Bei der Montage ermdglichen Einkerbungen zur Kennzeichnung von
Wellen- und Lagermitte sowie maschinell (iberarbeitete Anschlag-
flachen eine schnelle und prézise Ausrichtung des Gehduses.
Zudem sichert die Seriennummerierung der Gehdusehalften

deren korrekte Zuordnung. Vorbereitete Anschlussstellen fiir

die Zustandsiiberwachung ermdglichen den sofortigen Einsatz

von Condition Monitoring.

Die vorliegende Montageanleitung soll dazu beitragen, durch eine
fachgerechte Montage die Vorteile der Stehlagergehduse SNS voll
ausschopfen zu kénnen.
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Hinweise

zur Montageanleitung

Bezug

Rechtliche Hinweise

Symbole

A\WARNUNG

A\ VORSICHT

Weitere Informationen

Geteilte Stehlagergehduse SNS

Diese Montageanleitung soll dem Monteur helfen,
geteilte Stehlagergehduse SNS sicher und fachgerecht zu montieren.

Sie enthdlt wichtige Informationen zur Montage mit dem Ziel:

Personen- und Sachschdden, die durch Fehler bei der Montage
entstehen kénnen, zu vermeiden

Durch fachgerechte Montage eine lange Gebrauchsdauer
des Gehduses und des eingebauten Lagers zu ermdglichen.

Diese Montageanleitung steht zum Download bereit unter
www.schaeffler.de im Menii Mediathek, Publikationen.

Auf Anfrage senden wir lhnen gerne ein gedrucktes Exemplar.

Die Informationen in dieser Anleitung waren bei Redaktionsschluss
auf dem neuesten Stand. Aus den Abbildungen und Beschreibungen
konnen keine Anspriiche auf bereits gelieferte Gehduse geltend
gemacht werden. Die Schaeffler Technologies AG & Co. KG
ibernimmt keine Haftung fiir Schdden und Betriebsstdrungen,
wenn das Gehduse oder das Zubehor verandert oder sachwidrig
montiert oder verwendet wurde.

Die Definition der Warn- und Gefahrensymbole folgt
ANSI Z535.6-2006.

Bei Nichtbeachtung kénnen Tod oder schwere Verletzungen
eintreten!

Bei Nichtbeachtung treten kleine oder leichte Verletzungen ein!

Bei Nichtbeachtung treten Schdaden oder Funktionsstérungen am
Produkt oder an der Umgebungskonstruktion ein!<

Bei Fragen zur Montage stehen die Experten des Industrieservices
von Schaeffler zur Verfiigung:

Kontakt: industrial-services@schaeffler.com,

+49 9721 91-3142.

4 | MON 84

Schaeffler Technologies



Allgemeine
Sicherheitsbestimmungen
Bestimmungsgemadfle Geteilte Stehlagergehduse SNS sind bestimmt zur Aufnahme
Verwendung  von Walzlager. Die als Zubehdr erhaltlichen Dichtungen und
Deckel ermoglichen die Abdichtung der Lagerstelle.
Mdogliche Erweiterungen sind der Anschluss von Systemen zur
Zustandsiiberwachung und zur automatischen Nachschmierung.

Eine andere Verwendung ist nicht zuldssig.

Auswahl und Qualifikation  Ausschlieflich qualifiziertes Personal darf die Montage geteilter
des Personals  Stehlagergehduse SNS durchfiihren.
Qualifiziertes Personal:
Ist zum Einbau der Gehduse autorisiert

Hat alle erforderlichen Kenntnisse zur Montage der Gehduse
Ist mit den Sicherheitshestimmungen vertraut.

Personliche Schutzausriistung  Die persénliche Schutzausriistung soll das Personal vor Gesund-
heitsschdden schiitzen. Sie besteht aus Sicherheitsschuhen,
Sicherheitshandschuhen und Schutzhelm und ist im Interesse
der eigenen Sicherheit zu verwenden.

Abhédngig vom Montageort und der Maschine oder Anlage, in der
die Gehduse verbaut werden, kann eine Erganzung der persénlichen
Schutzausriistung erforderlich sein. Dabei sind die dort geltenden
Bestimmungen des Arbeitsschutzes zu beachten.

Schaeffler Technologies MON84 | 5



Geteilte Stehlagergehduse SNS

Sicherheitsvorschriften  zurVermeidung von Personen- und Sachschiden bei der Montage
sind die folgenden Sicherheitsvorschriften zu beachten.

Grundlegende Vorschriften  Der Arbeitsbereich ist von Stolperfallen frei zu halten.

Schwere Bauteile wie Gehduseober- und -unterteil, Dichtungen,
Deckel und Walzlager sind vor Umkippen oder Herabfallen
zu sichern.

Beim Absetzen und beim Zusammenfiigen schwerer Bauteile
ist besonders auf die Gliedmafien zu achten, um Quetschungen
zu vermeiden.

Werden spezielle Montageverfahren eingesetzt, miissen die zu
diesen Verfahren gehorenden Sicherheitsvorschriften eingehalten
werden. Beispiele sind das thermische und das hydraulische
Verfahren zur Montage des Lagers auf der Welle.

Samtliche Montage- und Wartungsarbeiten diirfen nur bei still
stehender Maschine oder Anlage durchgefiihrt werden.

Schmierfett  Die zur Befettung von Gehduse und Lagern verwendeten Schmier-
fette konnen gesundheitsgefdhrdende Bestandteile aufweisen.
Zu jedem Schmierfett gibt es ein Sicherheitsdatenblatt, das tiber die
Gefahren aufklart.

Gesundheitsgefahrdende Bestandteile des Schmierfetts!
Gefahr bei Haut- oder Augenkontakt und Verschlucken!

Direkten Korperkontakt vermeiden und Schutzhandschuhe tragen!
Sicherheitsdatenblatt des Schmierfetts beachten!

A\ VORSICHT

Reinigung  Zur Reinigung von Gehdusekomponenten werden fliichtige
Losungsmittel empfohlen, da diese eine riickstandsfreie Reinigung
ermoglichen. Dabei ist auf die Vertraglichkeit des verwendeten
Losungsmittels mit der Lackierung des Gehduses zu achten.

Bei mangelnder Vertraglichkeit kann es zu Schaden an der
Lackierung kommen, wodurch der Korrosionsschutz des Gehduses
nicht mehr gewdhrleistet ist.

Fliichtige Losungsmittel! Gefahr durch Entziindung von Dampfen
sowie bei Haut- oder Augenkontakt, Einatmen und Verschlucken!

Direkten Korperkontakt vermeiden und Schutzhandschuhe tragen!
Sicherheitshinweise des Herstellers beachten!

A\WARNUNG

Entsorgung  Mit Schmierfett oder Losungsmitteln getrdnkte Lappen, liber-
schiissiges Schmierfett, Verpackungsmaterial sowie alle anderen
bei der Montage angefallenen Abfélle missen umweltgerecht
entsorgt werden. Dabei sind die jeweiligen gesetzlichen Vorschriften
einzuhalten.
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Umgebungsbedingte Gefahren

Transportvorschriften

A\WARNUNG

Heben schwerer Bauteile

A\WARNUNG

Transportsicherung
nach Vormontage

Abhéangig von den Umgebungsbedingungen kénnen am Montageort
Sicherheitsrisiken bestehen, die nicht unmittelbar vom Gehduse
ausgehen, aber wahrend der Montage des Gehduses zu beachten
sind. Beispiele sind gesundheitsgefdhrdende Staube oder

das Arbeiten in grofler Hohe. Auch die Maschine oder Anlage, in der
das Gehduse montiert wird, kann eine Quelle von Gefahren sein,
zum Beispiel durch bewegliche Maschinen- oder Anlagenteile.

Vor Beginn der Montage ist eine 6rtliche Sicherheitsfachkraft hin-
zuzuziehen. Alle Sicherheitsvorschriften, die in Zusammenhang mit
dem Montageort und der bei der Montage betroffenen Maschine
oder Anlage gelten, sind einzuhalten.

Zur Vermeidung von Personen- und Sachschaden beim Transport
sind die folgenden Transportvorschriften zu beachten.

Ausschwenken oder Auseinanderfallen von Walzlagern!
Schwere Personen- und Sachschdden durch herabstiirzende
Bauteile!

Walzlager vor dem Transport gegen Ausschwenken oder
Auseinanderfallen sichern!

Zum Heben schwerer Bauteile sind geeignete technische Hilfsmittel
zu verwenden. Das Montagepersonal muss mit der fachgerechten
Verwendung der Hilfsmittel vertraut sein und alle Sicherheits-
vorschriften fiir den Umgang mit schwebenden Lasten beachten.

Schwebende Lasten! Schwere Personen- und Sachschdden bei
Ausschwenken oder Herunterfallen schwerer Bauteile!

Nicht unter oder im Schwenkbereich von schwebenden Lasten auf-
halten!

Nur zugelassene und ausreichend tragfdahige Hebezeuge und
Anschlagmittel verwenden!

Anschlagmittel unter Last nicht ungeschiitzt iber scharfe Kanten
ziehen, nicht knoten und nicht verdrehen!

Schwebende Lasten nie unbeaufsichtigt lassen!

Beim Transport einer vormontierten Einheit aus Welle, Lagern und
Gehduse wird eine Transportsicherung empfohlen. Dazu ist die Welle
gegeniiber dem Gehduse radial zu verspannen. Die Transport-
sicherung tragt dazu bei, Transportschdaden wie zum Beispiel Still-
standsmarkierungen im Walzlager zu vermeiden.

Schaeffler Technologies
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Anschlagpunkte

A\WARNUNG

(@) Korrekte Verwendung der Ringschrauben

als Anschlagpunkte

(@ Ringschrauben ganz einschrauben
(® Niemals nur eine Ringschraube

verwenden

(@ Keine Zusatzbelastung durch Anbauteile

Bild 1

Verwendung der Ringschrauben

als Anschlagpunkte

Geteilte Stehlagergehduse SNS

Im Gehduseoberteil befinden sich 2 Ringschrauben nach DIN 580.
Sie sind als Anschlagpunkte fiir den Ein- und Ausbau des Gehduses
vorgesehen, Bild 1. Die Tragfdhigkeit der Ringschrauben ermdglicht
das Heben des Gehduses einschliefilich eines eingebauten Lagers.
Eine hohere Belastung der Ringschrauben durch zusétzlich am
Gehduse befestigte Anbauteile ist nicht zuldssig.

Ausbrechen der Ringschrauben bei Uberlastung! Schwere Personen-
und Sachschaden durch herabstiirzendes Gehduse!

Ringschrauben immer ganz ins Gehduseoberteil einschrauben!
Immer beide Ringschrauben gleichzeitig als Anschlagpunkte
verwenden! Ringschrauben nur zum Heben des Gehduses ein-
schlieBlich des eingebauten Lagers verwenden!

0001A4F5
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Montagevorbereitung

Aufspannfldche priifen

Niveau der Aufspannfldachen

{5 = Fluchtungsfehler der Welle

h = Niveauunterschied zwischen
den Aufspannfldachen

Bild 2
Fluchtungsfehler der Welle

Die Aufspannfldche, auf der das Gehduse montiert wird, ist vor
der Montage zu priifen.

Anforderungen an die Aufspannfldche:

Ausreichend stabil, um die im Betrieb auftretenden statischen
und dynamischen Beanspruchungen dauerhaft zu ertragen

Oberflachenrauheit Ra = 12,5
Ebenheitstoleranz nach 177, gemessen liber die Diagonale
Farbfrei

Niveauunterschiede zwischen Aufspannfldachen sind
ausgeglichen.

Ein Niveauunterschied zwischen den Aufspannflachen der Lager-
gehduse fiihrt zu einem Fluchtungsfehler der Welle, Bild 2.

Die Labyrinth- und Taconite-Dichtungen der Stehlagergehduse SNS

ermdglichen Fluchtungsfehler bis 0,3°.

Daher sind Niveauunterschiede so auszugleichen, dass der
Fluchtungsfehler der Welle maximal 0,3° betrdgt. Dazu konnen
Ausgleichsscheiben verwendet werden.

Zusatzlich muss sichergestellt sein, dass die verbauten Lager
die auftretenden Fluchtungsfehler ausgleichen kénnen.

0001A3C3
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Lagersitze der Welle priifen

Einbaulage des Gehduses
ermitteln

(@) Gehduseunterteil
() Fettaustrittsbohrung
(3 Welle

@ Nutmutter

Bild 3
Einbaulage des Gehduses

Geteilte Stehlagergehduse SNS

Die Lagersitze der Welle miissen frei von Schlagstellen und
Graten sein sowie eine ausreichende Maf- und Formgenauigkeit
aufweisen.

Anforderungen an die Maf3- und Formgenauigkeit der Lagersitze
bei kegeliger Lagerbohrung und Spannhiilsenbefestigung:
Durchmesserim Toleranzfeld h9

Zylinderformtoleranz innerhalb IT5/2.

Die Anforderung an die MaR- und Formgenauigkeit der Lagersitze
bei zylindrischer Lagerbohrung und direktem Sitz des Lagers auf
der Welle hdangen von den Betriebsbedingungen ab. Sie werden in
der Regel vom Konstrukteur fiir die jeweilige Anwendung festgelegt.

Die Einbaulage des Gehduses muss so festgelegt werden, dass nach
dem spéteren Einsetzen der Welle ins Gehduse ausreichend
Bauraum fiir die Nutmutter (bei einseitig geschlossenem Gehause)
oder fiir Spannhiilse und Nutmutter (bei kegeliger Lagerbohrung)
vorhanden ist.

Bei korrekter Einbaulage befindet sich die Nutmutter auf der Seite

des Gehduses, auf dem sich die Fettaustrittsbohrungen befinden,
Bild 3.

|

0001A487
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Notwendigkeit
einer horizontalen Fixierung
priifen

(1) Bereich des Lastwinkels,
der horizontale Fixierung des Gehduses
erfordert

Bild 4
Lastrichtungen
am Stehlagergehduse SNS

Eine horizontale Fixierung des Gehduses zusatzlich zu den FuB-
schrauben ist erforderlich, wenn eine der folgenden Bedingungen
vorliegt:

Der Lastwinkel liegt zwischen 55° und 120°, Bild 4.

Es liegt eine axiale Belastung vor.

Die Priifung, ob eine horizontale Fixierung des Gehduses
erforderlich ist, sollte durch den Konstrukteur der Maschine oder
Anlage erfolgen.

Es wird empfohlen, die horizontale Fixierung durch Anschlédge
in Lastrichtung vorzunehmen. Das Gehduseunterteil ist dazu mit
maschinell iiberarbeiteten Anschlagflachen ausgestattet.

00019FD1
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Geteilte Stehlagergehduse SNS

Sauberkeit  Verunreinigungen kénnen die Gebrauchsdauer von Wilzlagern
verkiirzen und sind daher zu vermeiden.

ACHTUNG Ru_ckstande von Reinigungsmitteln konnen zur Verunreinigung
beitragen!

Zur Reinigung nur fliichtige Losungsmittel und fusselfreie Lappen
verwenden!<

MaBnahmen zur Sicherstellung der Sauberkeit:
Auf Sauberkeit des Montageplatzes achten.
Die Aufspannfldche reinigen.
Gehduse, Dichtungen und Deckel reinigen, dabei besonders
auf Bearbeitungs- und Formsandriickstande achten.

Nach der Reinigung die Labyrinthringe der Dichtungen mit
dem fiir die Schmierung des Lagers vorgesehenen Schmierfett
leicht einfetten.

Walzlager und Spannhiilsen erst unmittelbar vor dem Einbau
aus der Verpackung nehmen. Der Korrosionsschutz auf diesen
Bauteilen muss nicht entfernt werden.

12 | MON 84 Schaeffler Technologies



Montage mit
Labyrinth- oder Taconite-
Dichtung

Gehduseunterteil fixieren und
befetten

(@) Gehduseunterteil

(2 Aufspannfldche

(® FuB3schrauben

(@) Unterlegscheiben

(® Raum fiir Schmierfett
(® Schmierfett

Bild 5
Gehduseunterteil fixieren und
befetten

Werden Labyrinth- oder Taconite-Dichtungen bei Stehlager-
gehdusen SNS eingesetzt, so sind Gehduse der Ausfiihrungen H und
Z erforderlich. Diese Gehduse haben auf beiden Seiten rechteckige
Ringnuten, in welche die Dichtungen eingesetzt werden.

Fixieren des Gehduseunterteils auf der Aufspannfldche und
befetten, Bild 5:

A WARNUNG

Ausbrechen der Ringschrauben! Schwere Personen- und
Sachschdden durch herabstiirzendes Gehduse! Immer beide Ring-
schrauben verwenden und ganz einschrauben!

» Gehduseunterteil in der richtigen Einbaulage auf der Aufspann-
flache platzieren. Dazu kann zundchst das ganze Gehduse aufge-
setzt und anschlieBend das Gehduseoberteil wieder abgehoben
werden.

» FuB3schrauben mit jeweils einer Unterlegscheibe im Gehduse-
unterteil einsetzen.

P FuBschrauben eindrehen, aber nicht festziehen.

» Einen Teil des fiir die Erstbefettung vorgesehenen Schmierfetts
zu beiden Seiten der spdteren Lagerposition ins Gehduseunterteil
einbringen. Fettmenge zur Erstbefettung, siehe Seite 48.

P Falls Labyrinthdichtungen vorgesehen sind: Zusatzlich Schmier-
fett in die Ringnuten des Gehduseunterteils einbringen.

( S ©

0001ACOF
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Geteilte Stehlagergehduse SNS

Innere Dichtung montieren  Von den beiden Dichtungen eines Geh4uses wird immer zuerst
die innere Dichtung, dann das Lager und abschlieBend die dufiere
Dichtung auf der Welle montiert.

Stehlagergehduse SNS kénnen standardmaBig mit Labyrinth-
dichtungen oder mit Taconite-Dichtungen abgedichtet werden.
Auf der Gehduseseite mit den Fettaustrittsbohrungen kann statt
einer Dichtung ein Deckel eingesetzt werden.

Variante 1:  Die Labyrinthdichtung besteht aus dem Labyrinthring und
Labyrinthdichtung  der Gegenkontur, die sich im Gehduseober- und -unterteil befindet.
Der Labyrinthring muss so auf die Welle geschoben werden,
dass sich die Nut fiir die Rundschnurauf dervom Lager abgewandten
Seite befindet.

Montage der inneren Labyrinthdichtung:
» Bei glatter Welle, Bild 6, links:

Labyrinthring auf die Welle schieben.
» Bei abgesetzter Welle, Bild 6, rechts:

Labyrinthring auf den groferen Durchmesser der Welle schieben.
Die Rundschnur wird erst spdter in die Nut des Labyrinthrings
eingebracht, siehe Abschnitt Montage der Dichtungen abschlieBen,
Seite 27. Dadurch bleibt der Labyrinthring zundchst auf der Welle
verschiebbar.

-
18}
A
<
-
=3
S
S

(@) Glatte Welle

(2) Abgesetzte Welle

(3 Wellenschulter

(@) Vorgesehene Lagerposition
(® Labyrinthring

(® Nut fir Rundschnur

Bild 6
Innere Labyrinthdichtung montieren
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Variante 2:
Taconite-Dichtung

(@) Glatte Welle

(2) Abgesetzte Welle

(3 Wellenschulter

(@) Vorgesehene Lagerposition
(® O-Ring

(& Wellenring

(@ Gewindestift

(® V-Ring

(@ Schmierfett

19 Gehausering

Bild 7
Innere Taconite-Dichtung montieren

Montage der inneren Taconite-Dichtung bei glatter Welle, Bild 7,
links:

» O-Ring auf den Gehdusering aufziehen.

» Wellenring auf die Welle schieben, Gewindestifte noch nicht
festziehen.

» V-Ring so auf die Welle schieben, dass die Lippe in Richtung
der Lagerposition zeigt.

» V-Ring und Labyrinthbereich des Wellenrings grofiziigig mit
Schmierfett bestreichen.

» Gehdusering auf die Welle schieben.

Montage der inneren Taconite-Dichtung bei abgesetzter Welle,
Bild 7, rechts:

» 0-Ring auf den Gehdusering aufziehen.

» Wellenring auf den groBBeren Durchmesser der Welle schieben,
Gewindestifte noch nicht festziehen.

» V-Ring so auf den gréReren Durchmesser der Welle schieben,
dass die Lippe in Richtung der Lagerposition zeigt.

» V-Ring und Labyrinthbereich des Wellenrings grofiziigig mit
Schmierfett bestreichen.

» Gehdusering auf den groferen Durchmesser der Welle schieben.

0001A3C2
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Geteilte Stehlagergehduse SNS

Lager montieren  Dieser Abschnitt beschreibt die Montage eines Lagers mit kegeliger
bei kege[iger Lagerbohrung Bohrung und Spannhiilse auf der Welle.

Die Montage eines Lagers mit zylindrischer Bohrung wird in einem
separaten Abschnitt beschrieben, siehe Seite 20.

Die Montage abgedichteter Pendelrollenlager sowie geteilter
Pendelrollenlager ist gesondert zu betrachten und wird in dieser
Montageanleitung nicht beschrieben. Bei Bedarf bitte riickfragen.

Empfehlung  Zum Aufpressen des Lagers auf die Spannhiilse wird fiir grofiere
des Hydraulikverfahrens ~ Durchmesser das Hydraulikverfahren empfohlen. Beim Hydraulik-
verfahren wird Ol zwischen Lager und Spannhiilse gepresst,
wodurch die erforderliche Aufpresskraft deutlich reduziert wird.
Nach dem Aufpressen des Lagers wird der Lagersitz wieder vom
Oldruck entlastet.

Weitere Informationen WL 80 100/3, Montage von Wilzlagern.
TPI 195, FAG Druckerzeuger.

Messung der radialen Lagerluft  Als Mag fiir den festen Sitz dient die Verminderung der radialen
Lagerluft oder, wenn die radiale Lagerluft an der Lagerstelle nicht
gemessen werden kann, der axiale Verschiebeweg des Lagers
auf der Hiilse. Bei der Montage muss die radiale Lagerluft oder
der axiale Verschiebeweg laufend gemessen werden, bis der vor-
gegebene Wert erreicht ist, siehe Tabelle, Seite 52.

Die Messung der radialen Lagerluft bei Pendelrollenlagern wird
mit Fiihlerlehren durchgefiihrt. Bei Pendelrollenlagern muss
die Radialluft gleichzeitig iber beide Rollenreihen gemessen
werden, Bild 8.

Sr \& r::'_': P w4 /S‘r
N Vi
E===—

s, = Radiale Lagerluft

(@ Pendelrollenlager
(2 Fuhlerlehre

Bild 8
Messung der radialen Lagerluft
eines Pendelrollenlagers

0001A4E1
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Lager mit kegeliger Bohrung und  Fiirdie Montage eines Lagers mit kegeliger Bohrung und Spannhiilse
Spannhiilse montieren  gibt es verschiedene Verfahren, um die zum axialen Verschieben
des Lagers erforderliche Kraft aufzubringen.

In dieser Anleitung wird das Verfahren mit Hydraulikmutter
beschrieben, Bild 9bis Bild 13, Seite 19:

» Radiale Lagerluft messen und Wert notieren, Bild 9.

P Spannhiilse auf die Welle schieben, Bild 9.

» Lager auf die Spannhdilse schieben, Bild 10.

» Hydraulikmutter auf das Gewinde der Spannhiilse schrauben
und so weit anziehen, bis das Lager satt auf der Spannhiilse sitzt,
Bild 10.

(@) Lager
() Fihlerlehre
(3 Welle
(@ Spannhiilse

Bild 9
Radiale Lagerluft messen,
Spannhiilse aufschieben

w
=3
I
<
-
=3
S
S

(@) Lager
(2 Spannhiilse
(® Hydraulikmutter

Bild 10
Lager aufschieben,
Hydraulikmutter aufschrauben

0001A50F
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Geteilte Stehlagergehduse SNS

» Position der Lagers priifen. Dabei den Verschiebeweg des Lagers
auf der Hiilse beim anschlieSenden Aufpressen beriicksichtigen,
Bild 11.

Gefahr von schweren Verletzungen durch unter hohem Druck

austretendes Hydraulikol!

Nur Hydraulikschlduche und -gerdte in einwandfreiem Zustand

verwenden! Betriebsanleitungen der Gerdte beachten! <

P Bei Anwendung des Hydraulikverfahrens:

Lagersitz mit Oldruck beaufschlagen.

» Durch Betdtigen der Hydraulikmutter das Lager auf die Hiilse
aufpressen, bis die erforderliche Verminderung der Radialluft
erreicht ist, Bild 11. Bei Verwendung des Hydraulikverfahrens
darf wahrend der Messung der radialen Lagerluft kein Oldruck
anliegen.

» Bei Anwendung des Hydraulikverfahrens: .
Lagersitz vom Oldruck entlasten und warten, bis das Ol restlos
aus der Fuge entwichen ist.

» Hydraulikmutter vom Oldruck entlasten.

» Hydraulikmutter abschrauben.

(@) Lager
(@ Hydraulikmutter

Bild 11
Position des Lagers priifen,
Lager auf Spannhiilse pressen

0001A510
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(@) Lager

(2 Sicherungsblech

(® Nutmutter

(@) Lasche des Sicherungsblechs

Bild 12
Nutmutter sichern
durch Sicherungsblech

(@) Lager
(@ Nutmutter
(® Sicherungsbiigel

Bild 13
Nutmutter sichern
durch Sicherungsbiigel

Weitere Informationen

Bei nicht gesicherter Nutmutter kann sich der Festsitz des Lagers
l6sen! Nutmutter durch Sicherungsblech oder Sicherungsbiigel
sichern!<

Nutmutter sichern durch Sicherungsblech, Bild 12

» Sicherungsblech auf die Spannhiilse schieben.

» Nutmutter bis zum Anschlag gegen das Lager schrauben.
P Lasche des Sicherungsblechs umbiegen.

» Radiale Lagerluft tiberpriifen.

0001A511

Nutmutter sichern durch Sicherungsbiigel, Bild 13:
» Nutmutter bis zum Anschlag gegen das Lager schrauben.

P Sicherungsbiigel so an der Nutmutter festschrauben,
dass erin je eine Nut der Nutmutter und der Spannhdilse eingreift.

P Radiale Lagerluft tiberpriifen.

0001A8D4

TPI 195, FAG Druckerzeuger.
TPI 196, FAG Hydraulikmuttern.

Schaeffler Technologies
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Lager montieren
bei zylindrischer
Lagerbohrung

Empfehlung
des thermischen Verfahrens

Weitere Informationen

Lager mit zylindrischer Bohrung
montieren

Geteilte Stehlagergehduse SNS

Dieser Abschnitt beschreibt die Montage eines Lagers mit
zylindrischer Bohrung auf der Welle.

Die Montage eines Lagers mit kegeliger Bohrung und Spannhdilse
wird in einem separaten Abschnitt beschrieben, siehe Seite 16.

Zum Montieren des Lagers auf die Welle wird das thermische
Verfahren empfohlen. Beim thermischen Verfahren wird das Lager
erwdrmt, so dass aufgrund der Warmedehnung der Bohrungs-
durchmesser des Lagers zunimmt und das Lager leicht auf die Welle
geschoben werden kann. In der Regel wird das Lager so weit auf
eine zylindrische Welle aufgeschoben, bis der Innenring an einer
Wellenschulter anliegt.

WL 80 100/3, Montage von Walzlagern.
TPI1 200, FAG-Anwdrmgerate zum Einbau von Wailzlagern.

Lager mit zylindrischer Bohrung werden auf einer abgesetzten Welle
montiert. Handelt es sich dabei um eine durchgehende Welle,

ist auf der Seite des kleineren Wellendurchmessers eine Distanz-
hiilse erforderlich. Der AuBendurchmesser der Distanzhiilse

muss gleich dem groBeren Wellendurchmesser sein. Bei einseitig
geschlossenem Gehduse wird keine Distanzhiilse verwendet.
Montage eines Lagers mit zylindrischer Bohrung unter Anwendung
des thermischen Verfahrens, Bild 14 und Bild 15, Seite 21:

» Lagersitz auf der Welle diinn mit Montagepaste bestreichen,
Bild 14, Seite 21.

A WARNUNG

Gefahr von Verbrennungen beim Erwdrmen des Lagers!
Temperaturbestandige Schutzhandschuhe tragen!

Gefahr der Beschddigung des Lagers durch falsches Erwdrmen!

Maximale Anwarmtemperatur von +120 °C beachten!

Bei nicht zerlegbaren Lagern das Anwdrmen mit verminderter
Leistung des Anwarmgerédtes oder schrittweise durchfiihren!<
» Lager erwdrmen.

» Das warme Lager auf die Welle schieben, bis der Innenring
an der Wellenschulter anliegt, Bild 14, Seite 21.

» Bei grofien Lagern:
Wahrend des Abkiihlens das Lager axial sichern.

» Anlage des Innenrings an der Wellenschulter mit Fiihlerlehre
priifen, Bild 15, Seite 21.

» Bei durchgehender Welle:
Distanzhiilse so auf die Welle schieben, dass sie am Innenring
des Lagers anliegt, Bild 15, Seite 21.

20 | MON 84
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@) Welle

(2 Wellenschulter

(3) Montagepaste

(@) Lager

(® Innenring des Lagers

Bild 14
Montagepaste aufbringen,
Lager aufschieben

"3
a
@
<
-
=3
S
S

@ Welle

(2 Lager

(® Fuhlerlehre
(@) Distanzhiilse

Bild 15

Anlage des Innenrings priifen,
Distanzhiilse aufschieben
(bei durchgehender Welle)
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Lager befetten

@) Welle
(2 AuBenring des Lagers
(® Schmierfett

Bild 16
Lager befetten

AuBere Dichtung montieren

Variante 1:
Labyrinthdichtung

(@) Glatte Welle

(2) Abgesetzte Welle
(3 Distanzhiilse

(@ Labyrinthring

(® Nut fiir Rundschnur

B Bild 17
Aufere Labyrinthdichtung
montieren

Geteilte Stehlagergehduse SNS

Befetten des Lagers, Bild 16:

» Freirdume des Lagers bei geschwenktem AuBenring ganz mit
Schmierfett ausfiillen.

00095307

Bei durchgehender Welle wird eine zweite Dichtung auf der Welle
montiert. Bei einseitig geschlossenem Gehduse entfallt dieser
Arbeitsschritt.

Der Labyrinthring muss so auf die Welle geschoben werden,
dass sich die Nut fiir die Rundschnurauf dervom Lager abgewandten
Seite befindet.

Montage der duBeren Labyrinthdichtung:
» Bei glatter Welle, Bild 17, links:

Labyrinthring auf die Welle schieben.
» Bei abgesetzter Welle, Bild 17, rechts:

Labyrinthring auf die Distanzhiilse schieben.
Die Rundschnur wird erst spdter in die Nut des Labyrinthrings
eingebracht, siehe Abschnitt Montage der Dichtungen abschliefSen,
Seite 27. Dadurch bleibt der Labyrinthring zundchst auf der Welle
verschiebbar.

-
a
3
<
o
=3
=3
S
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Variante 2:

Taconite-Dichtung

(@) Glatte Welle
(2) Abgesetzte Welle
(3 Distanzhiilse

(@ O-Ring

() Gehdusering

(® V-Ring
(7) Schmierfett
(® Wellenring

(9 Gewindestift

AuBere Tacon

Bild 18

ite-Dichtung

montieren

Montage der duf3eren Taconite-Dichtung bei glatter Welle, Bild 18,
links:

» 0-Ring auf den Gehdusering aufziehen.
» Gehdusering auf die Welle schieben.

» V-Ring so auf die Welle schieben, dass die Lippe in Richtung
des Lagers zeigt.

P V-Ring und Labyrinthbereich des Gehduserings groRziigig mit
Schmierfett bestreichen.

» Wellenring auf die Welle schieben, Gewindestifte noch nicht
festziehen.

Montage der duBeren Taconite-Dichtung bei abgesetzter Welle,
Bild 18, rechts:

» O-Ring auf den Gehdusering aufziehen.
P Gehdusering auf die Distanzhiilse schieben.

» V-Ring so auf die Distanzhiilse schieben, dass die Lippe in
Richtung des Lagers zeigt.

» V-Ring und Labyrinthbereich des Gehduserings grofiziigig mit
Schmierfett bestreichen.

» Wellenring auf die Distanzhiilse schieben, Gewindestifte noch
nicht festziehen.

0001A4E4

Schaeffler Technologies

MON 84 | 23



Welle und Festringe
ins Gehduse einsetzen

Loslagerung

@) Welle
(2 Gehduseunterteil

(3 Verschiebeweg des Lagers
im Gehduse

Bild 19
Welle einsetzen,
bei Loslagerung

Festlagerung

@) Welle
(2 Gehduseunterteil
(3 Festringe

Bild 20
Welle und Festringe einsetzen,
bei Festlagerung

Weitere Informationen

Geteilte Stehlagergehduse SNS

Festringe sind immer dann erforderlich, wenn die Lagerstelle als
Festlagerung ausgefiihrt werden soll.

Bei Loslagerung muss die Welle so ins Gehduse eingesetzt werden,
dass das Lager mittig in der Lagersitzfliche des Gehduses sitzt.
Dadurch ist der Verschiebeweg des Lagers im Gehduse nach beiden
Seiten gleich grof3.

Einsetzen der Welle ins Gehé&use, Bild 19:
» Die Baugruppe, bestehend aus Welle, Lager und Dichtringen,

ins Gehduseunterteil einsetzen, dabei Verschiebeweg des Lagers
beachten.

0001AC10

©

Einsetzen der Welle und Festringe ins Gehduse, Bild 20:
» Die Baugruppe, bestehend aus Welle, Lager und Dichtringen,
ins Gehduseunterteil einsetzen.

P Festringe in gleicher Anzahl auf beiden Seiten des Lagers
ins Gehduse einsetzen.

P Die Festringe so positionieren, dass deren Offnung nach oben
zeigt.

0001AC11

Erforderliche Anzahl von Festringen, siehe TPI 231,
Geteilte Stehlagergehduse SNS.
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Deckel einsetzen

() Deckel
Fettaustrittsbohrungen

©) g
(3 Gehduseunterteil

Bild 21

Deckel einsetzen,

bei einseitig geschlossenem
Gehduse

Gehduse ausrichten

(@) Grobe Ausrichtung
tiber Einkerbungen

(2) Prézise Ausrichtung
tiber Anschlagflachen und Leisten

(® FuB3schrauben

Bild 22
Gehduse ausrichten

Bei einseitig geschlossenem Gehduse wird nun auf der
Gehduseseite mit den Fettaustrittsbohrungen der Deckel eingesetzt.
Bei durchgehender Welle entfallt dieser Arbeitsschritt.

Einsetzen des Deckels, Bild 21:

» Den Deckel von oben ins Gehduseunterteil einsetzen.

0001AC12

Die prdzise Ausrichtung des Gehduses ist Voraussetzung fiir

eine hohe Betriebssicherheit und Lebensdauer der Dichtungen und

des Lagers.

Merkmale am Gehduseunterteil, die bei der Ausrichtung unter-

stiitzen:
Einkerbungen kennzeichnen die Mitte der Welle und des Lagers
im Gehduse.
Uberarbeitete Anschlagflachen erméglichen eine prazise
Ausrichtung.

Ausrichten des Gehduses, Bild 22

» Gehduse zundchst grob ausrichten. Dabei an den Einkerbungen
im Gehduseunterteil orientieren.

» Gehduse prazise ausrichten. Dazu die {iberarbeiteten
Anschlagflachen am Gehduseunterteil nutzen, in Verbindung
mit geeigneten Anschlagleisten.

P FuBschrauben leicht anziehen.

Schaeffler Technologies
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Gehduseoberteil befetten und
montieren

(1) Gehéduseoberteil

(@ Raum fiir Schmierfett
(3@ Schmierfett

(@ Gehduseunterteil

(8 Seriennummerierung
(® Zylinderstifte

(@ Verbindungsschrauben

Bild 23
Gehduseoberteil befetten und
montieren

Gehduse festschrauben

(@ FuBschrauben

Bild 24
Gehduse festschrauben

Geteilte Stehlagergehduse SNS

Befetten und Montieren des Gehduseoberteils, Bild 23:

» Einen Teil des fiir die Erstbefettung vorgesehenen Schmierfetts
zu beiden Seiten der spdteren Lagerposition ins Gehduseoberteil
einbringen. Fettmenge zur Erstbefettung, siehe Seite 48.

» Falls Labyrinthdichtungen verwendet werden: Zusatzlich Schmier-
fett in die Ringnuten des Gehduseoberteils einbringen.

» Uberpriifen, ob die Seriennummerierung auf Gehiuseober- und
-unterteil {ibereinstimmt.

A WARNUNG

Ausbrechen der Ringschrauben! Schwere Personen- und

Sachschédden durch herabstiirzendes Gehaduse! Immer beide Ring-

schrauben verwenden und ganz einschrauben!

» Gehduseoberteil auf Gehduseunterteil aufsetzen.

» Zylinderstifte zur Verbindung von Gehduseober- und -unterteil
einschlagen.

» Verbindungsschrauben iiber Kreuz mit dem empfohlenen Anzieh-
drehmoment festziehen, siehe Seite 51.

0001AC14

Festschrauben des Gehduses auf der Aufspannflache, Bild 24:
» Ausrichtung des Gehduses uberpriifen, falls erforderlich
korrigieren.

» FuBschrauben {iber Kreuz mit dem empfohlenen Anzieh-
drehmoment festziehen, siehe Seite 50.

0001AC15
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Montage der Dichtungen
abschlieflen

Variante 1:
Labyrinthdichtung

@) Welle
(2 Labyrinthring
(® Rundschnur

(@) Schraube an Position
fiir den Schwingungssensor

(® Unterlegscheibe aus Kunststoff

Bild 25
Rundschnur in Nut
des Labyrinthrings einbringen

Sowohl bei der Labyrinth- als auch bei der Taconite-Dichtung sind
abschlieende Montageschritte erforderlich.

Die Montage der Labyrinthringe auf beiden Seiten des Gehduses

wird durch das Einbringen der Rundschniire aus FKM abgeschlossen.

Als Werkzeug kann zum Beispiel ein Schraubendreher mit

abgerundeten Kanten verwendet werden.

Einbringen der Rundschniire, Bild 25:

P Labyrinthring so auf der Welle positionieren, dass er mittig in
der zugehorigen Ringnut des Gehduses sitzt.

Achtung bei scharfen Werkzeugkanten! Beschadigung der Rund-
schnur! Nur abgerundetes Werkzeug verwenden!<

» Rundschnurin die Nut des Labyrinthrings einbringen.
Dazu die Welle drehen und Rundschnur mit einem geeigneten
Werkzeug vorsichtig in die Nut driicken.

Wenn im Betrieb Temperaturen {iber +125 °C auftreten kénnen:

p Auf beiden Seiten des Gehduses die Schraube, die sich an der
Position fiir den Schwingungssensor befindet, herausschrauben.

P Unterlegscheibe aus Kunststoff entfernen.
» Schraube wieder einschrauben.

00096CCE

Schaeffler Technologies

MON 84 | 27



Variante 2:
Taconite-Dichtung

(@) Welle

() Wellenring

(® Stimnflache des Wellenrings
(@ Stirnfldche des Gehduserings
(& Gewindestifte

Bild 26
Position des Wellenrings
der Taconite-Dichtung einstellen

Anziehdrehmomente priifen

(@ FuB3schrauben
(2 Verbindungsschrauben

Bild 27
Anziehdrehmomente priifen

Geteilte Stehlagergehduse SNS

Bei den Taconite-Dichtungen auf beiden Seiten des Gehduses
muss die Position des Wellenrings der Taconite-Dichtung eingestellt
werden.

Einstellen der Taconite-Dichtung, Bild 26:

» Wellenring der Taconite-Dichtung axial so positionieren,
dass die Stirnflachen des Wellenrings und des Gehduserings
biindig sind.

» Wellenring mit den dafiir vorgesehenen Gewindestiften
auf der Welle festschrauben.

0001AC18

Das Setzen von Schraubenverbindungen kann zu einer reduzierten
Schraubenvorspannkraft fiihren. Deshalb sind die Anzieh-
drehmomente nach 24 Betriebsstunden zu tberpriifen.

Uberpriifung der Anziehdrehmomente, Bild 27-

» Anziehdrehmomente der FufSschrauben tiberpriifen,
siehe Seite 50.

» Anziehdrehmomente der Verbindungsschrauben {iberpriifen,
siehe Seite 51.

> Die Gehdusemontage ist abgeschlossen.

0001AC19
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Montage mit Bolt-on-Dichtung

Gehduseunterteil fixieren und
befetten

(@) Gehduseunterteil

(@ Aufspannflache

(® FuBschrauben

(@) Unterlegscheiben

(® Raum fiir Schmierfett
(® Schmierfett

Bild 28
Gehduseunterteil fixieren und
befetten

Werden Bolt-on-Dichtungen bei Stehlagergehdusen SNS eingesetzt,
so sind Gehduse der Ausfiihrung B erforderlich. Diese Gehause sind
durch die Bearbeitung ihrer Stirnseiten fiir die Montage der Bolt-on-
Dichtungen vorbereitet.

Fixieren des Gehduseunterteils auf der Aufspannfldche und
befetten, Bild 28:

A WARNUNG

Ausbrechen der Ringschrauben! Schwere Personen- und
Sachschdden durch herabstiirzendes Gehduse! Immer beide Ring-
schrauben verwenden und ganz einschrauben!

» Gehduseunterteil in der richtigen Einbaulage auf der Aufspann-
flache platzieren. Dazu kann zundchst das ganze Gehduse aufge-
setzt und anschlieBend das Gehduseoberteil wieder abgehoben
werden.

» FuB3schrauben mit jeweils einer Unterlegscheibe im Gehduse-
unterteil einsetzen.

P FuBschrauben eindrehen, aber nicht festziehen.

» Einen Teil des fiir die Erstbefettung vorgesehenen Schmierfetts
zu beiden Seiten der spdteren Lagerposition ins Gehduseunterteil
einbringen. Fettmenge zur Erstbefettung, siehe Seite 48.

0008F5BB
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Geteilte Stehlagergehduse SNS

Innere Dichtung montieren  Von den beiden Dichtungen eines Geh4uses wird immer zuerst
die innere Dichtung, dann das Lager und abschlieBend die dufiere
Dichtung auf der Welle montiert.

Auf der Gehduseseite mit den Fettaustrittsbohrungen kann statt

einer Dichtung ein Deckel eingesetzt werden.

Bolt-on-Dichtungen werden stets in Verbindung mit einer glatten

Welle eingesetzt, auf der das Lager mittels Spannhiilse montiert

wird.

Montage der inneren Bolt-on-Dichtung auf der Welle, Bild 29

» Dichtung auspacken und zerlegen.

» Labyrinthring auf die Welle schieben.

» V-Ring so auf die Welle schieben, dass die Lippe in Richtung
der Lagerposition zeigt.

» Schleifplatte auf die Welle schieben.

Die Rundschnur wird erst spdter in die Nut des Labyrinthrings
eingebracht, siehe Abschnitt Montage der Dichtungen abschlieBen,
Seite 39. Dadurch bleibt der Labyrinthring zundchst auf der Welle
verschiebbar.

@) Welle

(2) Vorgesehene Lagerposition
(® Labyrinthring

@) Nut fiir Rundschnur

(® V-Ring

(® Schleifplatte

Bild 29
Innere Bolt-on-Dichtung montieren

0008F5BF

Lager montieren  Bei Lagergehdusen SNS mit Bolt-on-Dichtungen werden stets Lager
mit kegeliger Bohrung verwendet, die mittels Spannhiilse auf der
Welle befestigt werden.
Fiir die Montage eines solchen Lagers bei Gehdusen mit Bolt-on-
Dichtung gilt die gleiche Beschreibung wie bei Gehdusen mit
Labyrinth- oder Taconite-Dichtung.
Beschreibung der Montage des Lagers, siehe Abschnitt Lager
montieren bei kegeliger Lagerbohrung, Seite 16 bis Seite 19.
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Lager befetten

@) Welle
(2 AuBenring des Lagers
(3) Schmierfett

Bild 30
Lager befetten

AuBere Dichtung montieren

@) Welle

(@ Schleifplatte

(® V-Ring

(@) Labyrinthring

(® Nut fiir Rundschnur

_ Bild 31
AuBere Bolt-on-Dichtung montieren

Befetten des Lagers, Bild 30:

» Freirdume des Lagers bei geschwenktem Aufenring ganz mit
Schmierfett ausfiillen.

00095307

Bei durchgehender Welle wird eine zweite Dichtung auf der Welle

montiert. Bei einseitig geschlossenem Gehduse entféllt dieser

Arbeitsschritt.

Montage der dueren Bolt-on-Dichtung auf der Welle, Bild 31:

P Dichtung auspacken und zerlegen.

» Schleifplatte auf die Welle schieben.

P V-Ring so auf die Welle schieben, dass die Lippe in Richtung
der Lagerposition zeigt.

» Labyrinthring auf die Welle schieben.

Die Rundschnur wird erst spéter in die Nut des Labyrinthrings

eingebracht, siehe Abschnitt Montage der Dichtungen abschlieBen,

Seite 39. Dadurch bleibt der Labyrinthring zundchst auf der Welle
verschiebbar.

0008F5C3
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Untere Tragerhalfte anbringen

(@) Gehduseunterteil
(2 Untere Tragerhdlfte
(3 Mitgelieferte Schrauben

Bild 32
Untere Tragerhalfte anbringen

Welle und Festringe
ins Gehduse einsetzen

Loslagerung

Geteilte Stehlagergehduse SNS

Bei durchgehender Welle werden zwei, bei einseitig geschlossenem
Gehduse wird nur eine untere Tragerhélfte angebracht.

Untere Tragerhalften der Bolt-on-Dichtung am Gehduseunterteil

anbringen, Bild 32:

» Untere Tragerhalfte am Gehduseunterteil ansetzen und die beiden
mitgelieferten Schrauben handfest anziehen.

0009530B

Festringe sind immer dann erforderlich, wenn die Lagerstelle als
Festlagerung ausgefiihrt werden soll.

Bei Loslagerung muss die Welle so ins Gehduse eingesetzt werden,
dass das Lager mittig in der Lagersitzflache des Gehauses sitzt.
Dadurch ist der Verschiebeweg des Lagers im Geh&duse nach beiden
Seiten gleich grof.

Einsetzen der Welle ins Gehduse, Bild 33:

» Die Baugruppe, bestehend aus Welle, Lager und Dichtringen,
zum Gehduseunterteil hin absenken, aber noch nicht einsetzen.
Dabei den Verschiebeweg des Lagers beachten.

» Schleifplatte passend zur zugehorigen Ringnut der unteren Trdger-
hdlfte ausrichten. Dabei Schleifplatte so drehen, dass deren Nut
nach oben zeigt.

» Labyrinthring mittig zu den Labyrinthnuten der unteren Trager-
hdlfte ausrichten.

» Die Baugruppe, bestehend aus Welle, Lager und Dichtringen,
ins Gehduseunterteil einsetzen.

32

MON 84

Schaeffler Technologies



@) Welle
(2) Gehduseunterteil

(3 Verschiebeweg des Lagers
im Gehduse

(@) Untere Tragerhalfte
(® Schleifplatte

(® Nut der Schleifplatte
(@) Labyrinthring

Bild 33
Welle einsetzen,
bei Loslagerung

Festlagerung

@) Welle

(2) Gehduseunterteil

(3 Festringe

(@) Untere Tragerhalfte
(8 Schleifplatte

(® Nut der Schleifplatte
(@) Labyrinthring

Bild 34
Welle einsetzen,
bei Festlagerung

Weitere Informationen

0009530F

Einsetzen der Welle und Festringe ins Gehduse, Bild 34:

» Die Baugruppe, bestehend aus Welle, Lager und Dichtringen,
zum Gehduseunterteil hin absenken, aber noch nicht einsetzen.

» Schleifplatte passend zur zugehorigen Ringnut der unteren Trdger-
hdlfte ausrichten. Dabei Schleifplatte so drehen, dass deren Nut
nach oben zeigt.

» Labyrinthring mittig zu den Labyrinthnuten der unteren Trager-
hdlfte ausrichten.

» Die Baugruppe, bestehend aus Welle, Lager und Dichtringen,
ins Gehduseunterteil einsetzen.

P Festringe in gleicher Anzahl auf beiden Seiten des Lagers
ins Gehduse einsetzen.

» Die Festringe so positionieren, dass deren Offnung nach oben
zeigt.

00095314

Erforderliche Anzahl von Festringen, siehe TPI 231,
Geteilte Stehlagergehduse SNS.
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Obere Tragerhélfte anbringen

(@ Untere Tragerhdlfte

(2) Obere Tragerhalfte

® Zylinderstifte

(@ Schrauben zwischen Tragerhalften
(® Gewindestift

Bild 35
Obere Tragerhdlfte anbringen

Geteilte Stehlagergehduse SNS

Bei durchgehender Welle werden zwei, bei einseitig geschlossenem
Gehéduse wird nur eine obere Tragerhalfte benétigt.

Obere Tragerhalfte der Bolt-on-Dichtung auf der unteren Tragerhélfte
anbringen, Bild 35:

» Obere Tragerhdlfte auf der unteren Tragerhalfte aufsetzen.

» Zylinderstifte zur Verbindung der oberen und unteren Tragerhalfte
einschlagen.

» Schrauben zwischen oberer und unterer Tragerhdlfte mit
dem empfohlenen Anziehdrehmoment festziehen, siehe Seite 51.

» Gewindestift zur Verdrehsicherung der Schleifplatte festziehen.
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Gehduse ausrichten

(@) Grobe Ausrichtung
tiber Einkerbungen

(2) Prézise Ausrichtung
tiber Anschlagflachen und Leisten

(® FuBschrauben

Bild 36
Gehduse ausrichten

Die prazise Ausrichtung des Gehduses ist Voraussetzung fiir

eine hohe Betriebssicherheit und Lebensdauer der Dichtungen und

des Lagers.

Merkmale am Gehduseunterteil, die bei der Ausrichtung unter-

stutzen:
Einkerbungen kennzeichnen die Mitte der Welle und des Lagers
im Gehduse.
Uberarbeitete Anschlagflachen erméglichen eine prazise
Ausrichtung.

Ausrichten des Gehduses, Bild 36:

» Gehduse zundchst grob ausrichten. Dabei an den Einkerbungen
im Gehduseunterteil orientieren.

» Gehduse prazise ausrichten. Dazu die {iberarbeiteten
Anschlagflachen am Gehduseunterteil nutzen, in Verbindung
mit geeigneten Anschlagleisten.

P FuBschrauben leicht anziehen.
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Gehduseoberteil befetten und
montieren

(1) Gehéduseoberteil

(@ Raum fiir Schmierfett
(® Schmierfett

(@) Gehduseunterteil

(® Seriennummerierung
(® Zylinderstifte

(@ Verbindungsschrauben

Bild 37
Gehduseoberteil befetten und
montieren

Geteilte Stehlagergehduse SNS

Befetten und Montieren des Gehduseoberteils, Bild 37:

» Einen Teil des fiir die Erstbefettung vorgesehenen Schmierfetts
zu beiden Seiten der spdteren Lagerposition ins Gehduseoberteil
einbringen. Fettmenge zur Erstbefettung, siehe Seite 48.

» Uberpriifen, ob die Seriennummerierung auf Gehiuseober- und
-unterteil tibereinstimmt.

A WARNUNG

Ausbrechen der Ringschrauben! Schwere Personen- und

Sachschdden durch herabstiirzendes Gehduse! Immer beide Ring-

schrauben verwenden und ganz einschrauben!

» Gehduseoberteil auf Gehduseunterteil aufsetzen.

» Zylinderstifte zur Verbindung von Gehduseober- und -unterteil
einschlagen.

» Verbindungsschrauben iiber Kreuz mit dem empfohlenen Anzieh-
drehmoment festziehen, siehe Seite 51.
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Tragerhdlften festschrauben  Obere und untere Trigerhélften der Bolt-on-Dichtung am Gehé&use
festschrauben, Bild 38:
P Schrauben zur Befestigung der Tragerhalften mit dem
empfohlenen Anziehdrehmoment festziehen, siehe Seite 51.

(@) Obere Tragerhdlfte
(2 Untere Tragerhalfte

(3 Schrauben zwischen Tragerhalften
und Gehduse

Bild 38
Tragerhalften festschrauben

00095326

Deckel montieren  Bei einseitig geschlossenem Geh4use wird nun auf der Geh4use-
seite mit den Fettaustrittsbohrungen der Deckel angeschraubt.
Bei durchgehender Welle entfallt dieser Arbeitsschritt.

Anschrauben des Deckels, Bild 39

» Schrauben zur Befestigung des Deckels mit dem empfohlenen
Anziehdrehmoment festziehen, siehe Seite 51.

(» Deckel
(2) Fettaustrittsbohrungen

(3 Schrauben zwischen Deckel
und Gehduse

Bild 39

Deckel anschrauben,

bei einseitig geschlossenem
Gehduse

00095328
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Geteilte Stehlagergehduse SNS

Gehduse festschrauben  Festschrauben des Gehiduses auf der Aufspannfliche, Bild 40

» Ausrichtung des Gehduses uberpriifen, falls erforderlich
korrigieren.

» FuB3schrauben {iber Kreuz mit dem empfohlenen Anzieh-
drehmoment festziehen, siehe Seite 50.

(@ Fuschrauben

Bild 40
Gehduse festschrauben

0009532F
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Montage der Dichtungen
abschlieBen

(@) Welle

(2 Labyrinthring

(® Stimnfldche des Labyrinthrings
(@) Stirnflache der Tragerhalfte
(® Rundschnur

Bild 41
Rundschnurin Nut
des Labyrinthrings einbringen

(@) Schmiernippel

(2 Am Labyrinthspalt austretendes
Schmierfett

Bild 42
Bolt-on-Dichtung befetten

Die Montage der Bolt-on-Dichtungen auf beiden Seiten des
Gehéduses wird durch das Einbringen der Rundschniire aus FKM
abgeschlossen. Als Werkzeug kann zum Beispiel ein Schrauben-
dreher mit abgerundeten Kanten verwendet werden.

Einbringen der Rundschniire, Bild 41:

» Labyrinthring axial so positionieren, dass die Stirnflachen
des Labyrinthrings und der Tragerhalfte biindig sind.

Achtung bei scharfen Werkzeugkanten! Beschddigung der Rund-
schnur! Nur abgerundetes Werkzeug verwenden!<
» Rundschnurin die Nut des Labyrinthrings einbringen.

Dazu die Welle drehen und Rundschnur mit einem geeigneten
Werkzeug vorsichtig in die Nut driicken.
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Abschliefend wird die Bolt-on-Dichtung befettet, Bild 42

» Bolt-on-Dichtung tiber deren Schmiernippel und bei drehender
Welle befetten, bis am duferen Labyrinthspalt Schmierfett
austritt.

00095338
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Anziehdrehmomente priifen

(@ FuB3schrauben
(2 Verbindungsschrauben
(® Schrauben der Bolt-on-Dichtung

Bild 43
Anziehdrehmomente priifen

Geteilte Stehlagergehduse SNS

Das Setzen von Schraubenverbindungen kann zu einer reduzierten
Schraubenvorspannkraft fiihren. Deshalb sind die Anzieh-
drehmomente nach 24 Betriebsstunden zu {iberpriifen.

Uberpriifung der Anziehdrehmomente, Bild 43:

» Anziehdrehmomente der FufSschrauben iiberpriifen,
siehe Seite 50.

» Anziehdrehmomente der Verbindungsschrauben tberpriifen,
siehe Seite 51.

» Anziehdrehmomente fiir die Bolt-on-Dichtung tiberpriifen,
siehe Seite 51. Bei einseitig geschlossenem Gehduse betrifft dies
auch die Schrauben zur Befestigung des Deckels.

> Die Gehdusemontage ist abgeschlossen.
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Montage mit  Bei der Erstmontage des Gehduses wird meist eine ungeteilte
geteilter Labyrinthdichtung  Dichtung eingebaut. Geteilte Dichtungen sind fiir den Reparaturfall

im Reparaturfall ~ o'sesehen.

Anwendung im Kombination  Im Reparaturfall kann der Montageaufwand stark reduziert werden,
mit geteiltem Lager  Wenn beim Austausch des urspriinglich eingebauten, ungeteilten
Lagers ein geteiltes Lager und gleichzeitig eine geteilte Dichtung
eingebaut werden.

In diesem Kapitel liegt der Schwerpunkt der Beschreibung auf
dem Einbau einer geteilten Labyrinthdichtung in ein Stehlager-
gehduse SNS. Die Montage des Lagers hangt von der Ausfiihrung
des Lagers ab und kann hier nicht im Detail beschrieben werden.
Dazu ist die Montageanleitung des Lagers zu beachten.

Weitere Informationen  Fiir geteilte Pendelrollenlager von Schaeffler:

MON 90, Montageanweisung fiir fettgeschmierte geteilte
FAG-Pendelrollenlager und Gehause.

Demontage Demontage von Gehiduse, Lager und Dichtungen, Bild 44, Seite 42:
» Verbindungsschrauben zwischen Gehduseober- und -unterteil
losen.

A WARNUNG

Ausbrechen der Ringschrauben! Schwere Personen- und
Sachschaden durch herabstiirzendes Gehduse! Immer beide Ring-
schrauben verwenden und ganz einschrauben!

P Gehduseoberteil abnehmen.

» Welle um mindestens 1 mm anheben oder Gehduseunterteil
absenken. Dabei sicherstellen, dass die Welle an beiden Enden
zuverldssig unterstiitzt wird.

P Altes Lager und Dichtungen demontieren. Sind diese ungeteilt,
dazu Lager, Spannhiilse und Dichtungen mit einem Trennschleifer
zerschneiden. Dabei Beschddigung von Welle und Gehduse
vermeiden.

» Lagersitz und Ringnuten im Gehduseober- und -unterteil sowie
Gehduseanschlussfldchen reinigen.

Verkiirzte Gebrauchsdauer des neuen Lagers bei verunreinigtem
Schmierfett! Verunreinigungen, insbesondere Riickstande
vom Einsatz des Trennschleifers, vollstandig entfernen!<

P Bei Festlagerung: Zustand der Festringe priifen.
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(@ Verbindungsschrauben
(2) Gehéduseoberteil

(3 Welle

(@) Trennschleifer

Bild 44
Demontage

Geteiltes Lager montieren

Geteilte Labyrinthdichtung
montieren

(@) Geteiltes Lager

(2) Schmierfett

(3 Untere Hélfte des Labyrinthrings

(@) Obere Halfte des Labyrinthrings

(5) Schrauben fiir geteilte Labyrinthdichtung
(® Welle

Bild 45
Geteilte Labyrinthdichtung
montieren

Geteilte Stehlagergehduse SNS

0009594E

P Geteiltes Lager gemdf der Montageanweisung des Lagers
montieren.

Funktionsstérungen und verkiirzte Gebrauchsdauerbei fehlerhaftem
Einbau des geteilten Lagers! Montageanweisung des geteilten
Lagers beachten!<

Montage der geteilten Labyrinthdichtung, Bild 45:
» Dichtung auspacken und zerlegen.
» Schmierfett in Ringnut des Gehduseunterteils einbringen.

» Untere Halfte des Labyrinthrings mittig in die Ringnut
des Gehduses einflihren.

» Obere Hilfte des Labyrinthrings auf untere Halfte aufsetzen
und mit dem empfohlenen Anziehdrehmoment verschrauben,
siehe Seite 51.

» Welle absenken.
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Gehduseoberteil montieren

(@) Schmierfett

(@ Ringnuten des Gehduseoberteils
(3 Seriennummerierung

(@) Zylinderstifte

(® Verbindungsschrauben

Bild 46
Gehduseoberteil montieren

Montieren des Gehduseoberteils, Bild 46:

» Fettmenge im Lager und im Gehduse so ergdnzen, dass das Lager
vollstdndig und das Gehduseunterteil zur Halfte mit Schmierfett
gefillt ist.

» Schmierfett in Ringnut des Gehduseoberteils einbringen.

» Uberpriifen, ob Seriennummerierung auf Gehduseober- und
unterteil ibereinstimmt (Gehduseober- und -unterteile sind nicht
austauschbar).

A WARNUNG

Ausbrechen der Ringschrauben! Schwere Personen- und

Sachschdden durch herabstiirzendes Gehduse! Immer beide Ring-

schrauben verwenden und ganz einschrauben!

» Gehduseoberteil auf Gehduseunterteil aufsetzen.

» Zylinderstifte zur Verbindung von Gehduseober- und -unterteil
einschlagen.

» Verbindungsschrauben iiber Kreuz mit dem empfohlenen Anzieh-
drehmoment festziehen, siehe Seite 51.
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Geteilte Stehlagergehduse SNS

Montage der Dichtung  Die Montage der Labyrinthringe auf beiden Seiten des Gehduses
abschlieRen  wirddurchdas Einbringen derRundschniire aus FKM abgeschlossen.
Als Werkzeug kann zum Beispiel ein Schraubendreher mit
abgerundeten Kanten verwendet werden.

Einbringen der Rundschniire, Bild 47:

» Labyrinthring so auf der Welle positionieren, dass er mittig in
der zugehorigen Ringnut des Gehaduses sitzt.

Achtung bei scharfen Werkzeugkanten! Beschddigung der Rund-
schnur! Nur abgerundetes Werkzeug verwenden!<
» Rundschnurin die Nut des Labyrinthrings einbringen.

Dazu die Welle drehen und Rundschnur mit einem geeigneten
Werkzeug vorsichtig in die Nut driicken.

@) Welle
(2 Labyrinthring
(® Rundschnur

Bild 47
Rundschnurin Nut
des Labyrinthrings einbringen

00095A13

Anziehdrehmomente priifen  Das Setzen von Schraubenverbindungen kann zu einer reduzierten
Schraubenvorspannkraft fiihren. Deshalb sind die Anzieh-
drehmomente nach 24 Betriebsstunden zu tberpriifen.
Uberpriifung der Anziehdrehmomente, Bild 48:

» Anziehdrehmomente der FufSschrauben tiberpriifen,
siehe Seite 50.

» Anziehdrehmomente der Verbindungsschrauben {iberpriifen,
siehe Seite 51.

> Die Gehdusemontage ist abgeschlossen.

(@ Fuschrauben
(2) Verbindungsschrauben

Bild 48
Anziehdrehmomente priifen

00095A0F
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Hinweise zum Betrieb

Wartung

A\WARNUNG

Die sorgfiltige Wartung des Geh&uses in Verbindung mit der Uber-
wachung des Betriebszustandes der Lagerstelle tragen wesentlich
dazu bei, eine lange Lebensdauer und einen sicheren Betrieb zu
erreichen.

Die Wartung ist regelmaBig durchzufiihren, wobei die Intervalle
der verschiedenen Wartungsarbeiten von den Umgebungs- und
Betriebsbedingungen abhangen.

Lebensgefahr bei Wartungsarbeiten an laufender Maschine!
Wartungsarbeiten nur bei still stehender Maschine durchfiihren!

Vorkehrungen gegen unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine
treffen!

Regelmafiige Wartungsarbeiten:
Uberpriifen der Ausrichtung des Gehé&uses.
Nachziehen der FuB3- und Verbindungsschrauben.
Dies sollte im Anschluss an die Inbetriebnahme zundchst
hdufiger, dann in gréfReren Abstdanden erfolgen.
Kontrolle des Gehduses auf Beschadigungen.
Dabei sind auch Hinweise wie zum Beispiel auffillige Gerdusche
oder ein ungewdhnlicher Fettaustritt zu beachten.

Nachschmieren der Dichtungen. Taconite-Dichtungen und

Bolt-on-Dichtungen sind dafiir mit Schmiernippeln ausgestattet.
Bei stark staubbelasteter Umgebungsluft miissen die Dichtungen
haufiger nachgeschmiert werden.

Durchfiihren eines Fettwechsels. Dazu ist das Gehduse zu 6ffnen

und das verbrauchte Schmierfett durch neues Schmierfett zu
ersetzen.

Alternativ zu einem Fettwechsel kann eine Nachschmierung
vorgenommen werden. Dafiir ist ein Schmiernippel im

Gehduseoberteil vorgesehen. Wahrend der Nachschmierung
miissen die Fettaustrittsbohrungen im Gehduseunterteil gedffnet
sein.

Reinigen des Gehduses von Materialanbackungen und anderen
groben Verschmutzungen.

Bei unsachgemaBer Reinigung kénnen Schmutz oder Feuchtigkeit
ins Gehduse eindringen!

Vor allem im Dichtungsbereich keine Druckluft,

keinen Dampfreiniger und keine vergleichbaren Reinigungs-
methoden verwenden!<
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Automatische Nachschmierung

Weitere Informationen

Zustandsiiberwachung

(@) Schmiersystem FAG CONCEPT8

@ Online-Uberwachungssystem
zur Schwingungsdiagnose FAG SmartCheck

(3 Fettsensor FAG GreaseCheck

Bild 49

Stehlagergehduse SNS,
ausgerlistet mit Schmiersystem und
Zustandsiiberwachung

Weitere Informationen

Geteilte Stehlagergehduse SNS

Fiir eine automatische Nachschmierung bietet Schaeffler

eine Auswahl an Schmiersystemen und Schmierstoffgebern an.
Diese versorgen Schmierstellen automatisch, in abgestimmter

Menge und zum richtigen Zeitpunkt mit frischem Schmierstoff.

IS 1, Montage und Instandhaltung von Walzlagern.

Die Uberwachung des Betriebszustands kann in regelmaBigen
Abstanden oder kontinuierlich erfolgen (Condition Monitoring).
Ziel ist es, Schdden frithzeitig zu erkennen, um durch rechtzeitige
Reparatur grofRere Schdaden und ldngere Stillstandszeiten zu
vermeiden.

Empfehlungen fiir die Zustandsiiberwachung:
Schwingungsiiberwachung als wichtigstes Element
der Zustandsiiberwachung. Walzlagerschdaden werden ebenso
erkannt wie zum Beispiel Unwuchten oder Ausrichtfehler.

Temperaturiiberwachung zur Erkennung einer ungewdhnlichen
Erwdarmung des Gehdusekdrpers, der Dichtungen oder
des Lagers.

Schmierstoffiiberwachung durch einen Fettsensor,
um den Zustand des Schmierfetts bewerten und gezielt
nachschmieren zu kénnen.

Schaeffler bietet ein breites Spektrum an Produkten
zur Zustandsiiberwachung, ein Beispiel zur Ausriistung eines
Stehlagergehduses SNS zeigt Bild 49.

0001AC1A

IS 1, Montage und Instandhaltung von Walzlagern.
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Ersatzteile  Dichtungen und weitere Einzelteile kénnen separat als Ersatzteile
bestellt werden. Informationen {iber Auswahl und Bestell-
bezeichnung derDichtungen kdnnenin der TPI 231 den Maf3tabellen
entnommen werden. Fiir Riickfragen stehen unsere Ingenieurbiiros
zur Verfligung.

Weitere Informationen TPI 231, Geteilte Stehlagergehduse SNS.
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Geteilte Stehlagergehduse SNS

Anhang

Fettmengen fiir Erstbefettung  Die Fettmenge fiir die Erstbefettung kann ausgehend von einer
Grundregel fiir jede Gehduse-Lager-Kombination bestimmt werden.

Grundregel  Bei der Erstbefettung gilt als Grundregel, das Lager zu 100% und
das freie Volumen des Gehduses zu 60% mit Fett zu fiillen. Das freie
Volumen ist der Raum im Gehduse, der nach Einbau von Lager,
Spannhiilse, Welle und Dichtungen frei bleibt.

Fettmenge fiir Erstbefettung  Empfohlene Fettmenge fiir die Erstbefettung ausgewahlter Geh&use-
ausgewdhlter Gehduse-Lager-  Lager-Kombinationen, siehe Tabelle.

Kombinationen  pje empfohlene Fettmenge in der Tabelle wird in Gramm angegeben
und beriicksichtigt:
Das Ausfiillen des freien Volumens zu 60%

Eine Dichte des Schmierfetts von 0,9 g/cm?3.

Empfohlene Fettmenge  “Gehause Lager Spann- | freies Empfohlene
hiilse Volumen |Fettmenge
(100%)
cm3 g
SNS22 SNS2264-H-D 22264..- H3064 27550 14900
SNS30 SNS3036-H-D 23036..- H3036 2900 1600
SNS3038-H-D 23038..- H3038 3900 2250
SNS3040-H-D 23040..- H3040 5020 3050
SNS3044-H-D 23044..- H3044 5770 4260
SNS3048-H-D 23048..- H3048 7280 4550
SNS3052-H-D 23052..- H3052 9930 6750

SNS3056-H-D 23056..-
SNS3060-H-D 23060..-
SNS3064-H-D 23064..-
SNS3068-H-D 23068..
SNS3072-H-D 23072..-
SNS3076-H-D 23076..-
SNS3080-H-D 23080..
SNS3084-H-D 23084..
SNS3088-H-D 23088..-

H3056 12500 6750
H3060 14800 8000
H3064 19400 10500
H3068 24000 13000
H3072 30400 16 450
H3076 32000 17300
H3080 33500 18100
H3084 35000 18900
H3088 43400 23450
SNS3092-H-D 23092..- H3092 56 600 30600
SNS3096-H-D 23096..- H3096 55200 29850
SNS30/500-H-D | 230/500..-K |H30/500 |55 200 29850
SNS30/530-H-D |230/530..-K |H30/530 |67 500 36 450

AR | = =|=|=F|=|=|=x|=x|=x|=x|=|=|=|=|=~|=
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Empfohlene Fettmenge
(Fortsetzung)

Gehduse Lager Spann- | freies Empfohlene
hilse Volumen Fettmenge
(100%)
cm3 g

SNS31 SNS3134-H-D 23134..-K H3134 2900 1600
SNS3136-H-D 23136..-K H3136 3810 2060
SNS3138-H-D 23138..-K H3138 5030 2720
SNS3140-H-D 23140..-K H3140 6780 3660
SNS3144-H-D 23144..-K H3144 7520 4060
SNS3148-H-D 23148..-K H3148 10100 5990
SNS3152-H-D 23152..-K H3152 11650 6300
SNS3156-H-D 23156..-K H3156 12550 6800
SNS3160-H-D 23160..-K H3160 17200 9300
SNS3164-H-D 23164..-K H3164 21250 11500
SNS3168-H-D 23168..-K H3168 27550 14900
SNS3172-H-D 23172..K H3172 28500 15400
SNS3176-H-D 23176..-K H3176 28300 15300
SNS3180-H-D 23180..-K H3180 36 450 19700
SNS3184-H-D 23184..-K H3184 45550 24600
SNS3188-H-D 23188..-K H3188 48300 26100
SNS3192-H-D 23192..-K H3192 52000 28100
SNS3196-H-D 23196..-K H3196 55000 29700

SNS32 SNS3234-H-D 23234..K H2334 5350 2900
SNS3236-H-D 23236..-K H2336 5350 2900
SNS3238-H-D 23238..-K H2338 6500 3510
SNS3240-H-D 23240..-K H2340 6900 3760
SNS3244-H-D 23244..-K H2344 10000 5400
SNS3248-H-D 23248..-K H2348 10200 5550
SNS3252-H-D 23252..-K H2352 15500 8400
SNS3256-H-D 23256..-K H2356 15500 8400
SNS3260-H-D 23260..-K H3260 19000 10300
SNS3264-H-D 23264..-K H3264 25300 13700
SNS3268-H-D 23268..-K H3268 25000 13500
SNS3272-H-D 23272..-K H3272 26 800 14500
SNS3276-H-D 23276..-K H3276 38600 20850
SNS3280-H-D 23280..-K H3280 44100 23850
SNS3284-H-D 23284..-K H3284 45000 24350
SNS3288-H-D 23288..-K H3288 49 400 26700

Angaben zur empfohlenen Fettmenge fiir weitere Gehduse-Lager-

Kombinationen auf Anfrage.
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Geteilte Stehlagergehduse SNS

Schrauben-Nenngrofien und  FuBschrauben dienen zur Verschraubung der Gehiuse auf der
Anziehdrehmomente Aufspannflache. Sie gehdren nicht zum Lieferumfang der Gehduse.

flir FuBschrauben  Schrauben-NenngroBen, siehe 7abelle.

Schrauben-Nenngréfien Stehlagergehduse Schrauben-
" der FuBschrauben  ~ogo o oo SNS31  |SNS32 | SNS40 leniies
fiir Stehlagergehduse SNS
- SNS3036 SNS3134 [SNS3234 |- M24
= SNS3038 SNS3136 [SNS3236 |-
- SNS3040 SNS3138 |- -
= SNS3044 SNS3140 [SNS3238 |- M30
- SNS3048 SNS3144 [SNS3240 |-
- SNS3052 SNS3148 |[SNS3244 |-
SNS2264 |SNS3056 SNS3152 [SNS3248 |SNS4076 M36
- SNS3060 SNS3156 [SNS3252 |SNS4080
- SNS3064 SNS3160 [SNS3256 |SNS4084
- SNS3068 SNS3164 [SNS3260 |-
- SNS3072 SNS3168 [SNS3264 |-
- SNS3076 SNS3172 [SNS3268 |-
- SNS3080 SNS3176 |- -
- SNS3084 - - -
- SNS3088 SNS3180 [SNS3272 |SNS4088 M42
- SNS3092 SNS3184 [SNS3276 |SNS4092
- SNS3096 SNS3188 [SNS3280 |SNS4096
- SNS30/500 [SNS3192 |SNS3284 |[SNS40/500
- SNS30/530 [SNS3196 |SNS3288 |[SNS40/530 |M48

Die folgende Tabelle enthdlt Anziehdrehmomente fiir metrische
Regelgewinde nach DIN ISO 962 und DIN ISO 965-2 sowie Kopf-
auflagemafe nach DIN 931, DIN EN ISO 4017, DIN EN ISO 4032,
DIN EN ISO 4762, DIN 6912, DIN 7984, DIN 7990 und

DIN EN ISO 8673.

Die maximalen Anziehdrehmomente gelten bei 90%iger Ausnutzung
der Streckgrenze des Schraubenwerkstoffs 8.8 und bei einer
Reibungszahlvon 0,14. Wir empfehlen, die Fulschrauben mit 70%
dieser Werte anzuziehen, siehe 7abelle.

Anziehdrehmomente Schrauben-Nenngrofie

fiir FuBschrauben
mit metrischem Gewinde nach

Maximales

Anziehdrehmoment

Empfohlenes
Anziehdrehmoment

Nm Nm
DINISO 962 und DIN1S0 965-2 < 240 520
M30 1450 1020
M36 2600 1820
M42 4000 2800
M48 6000 4200
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Anziehdrehmomente Verbindungsschrauben dienen zur Verschraubung des Gehiuse-
fiir Verbindungsschrauben  oberteils auf dem Gehduseunterteil. Sie gehdren zum Lieferumfang
des Gehduses.

Empfohlene Anziehdrehmomente, siehe 7abelle.

. An‘ziehdrehmomente Schrauben nach DIN EN ISO 4014 Empfohlenes Anziehdrehmoment
fiir Verbindungsschrauben Werkstoff 8.8
Nm
M24 559
M30 1118
M36 1945
M42 2794

Anziehdrehmomente  Bei der Bolt-on-Dichtung gibt es Schrauben zur Verbindung:
bei Dichtungen Der oberen mit der unteren Trdgerhdlfte
Der beiden Tragerhalften mit dem Gehduse

Des Deckels mit dem Gehduse (nur bei einseitig geschlossenem
Geh&use).

Je nach BaugréfRe des Gehduses haben die Schrauben ein
Gewinde M8 oder M10. Sie gehoren zum Lieferumfang der Dichtung.

Empfohlene Anziehdrehmomente, siehe 7abelle.

AnZiehd‘!’ehmomente Schrauben-Nenngroie Empfohlenes Anziehdrehmoment
fiir Schrauben Nm
der Bolt-on-Dichtung
M8 19
M10 38

Bei der geteilten Labyrinthdichtung gibt es Schrauben zur
Verbindung der beiden Halften des Labyrinthrings, siehe 7abelle.

Anziehdrehmomente

" Schrauben-Nenngroie Empfohlenes Anziehdrehmoment
fiir Schrauben Nm
der geteilten Labyrinthdichtung e .
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Verminderung

der radialen Lagerluft und

Verschiebeweg

Verminderung

der radialen Lagerluft und

Verschiebeweg
auf dem Kegel 1:12

Geteilte Stehlagergehduse SNS

Beim Einbau von Lagern mit kegeliger Bohrung und Spannhiilse wird
das Lager auf den Kegel der Spannhiilse geschoben.

Die Einhaltung der vorgegebenen Werte fiir den Verschiebeweg

auf dem Kegel und fiir die Verminderung der radialen Lagerluft
gewdhrleisten einen festen Sitz auf der Welle, siehe Tabelle.

NennmaB |Verminde- Verschiebeweg Erforderliche Mindest-

der Lager- |rungder auf dem Kegel 1:12 radialluft nach dem

bohrung Radialluft Einbau, Kontrollwert bei

d Welle Hiilse Group | Group |Group
N 3 4

mm mm mm mm mm mm mm

tiber [bis [min. [max. [min. | max. | min. [ max. | min. min. min.

100 |120 |0,05 (0,07 (0,7 |1,14 (0,8 |1,2 (0,05 0,065 |0,1

120 |140 |0,065 (0,09 1,1 |1,4 |[1,2 |1,5 |0,055 |0,08 |0,11

140 |160 |0,075 (0,1 (1,2 |1,6 |[1,3 |1,7 |0,055 |0,09 [0,13

160 |180 |0,08 (0,11 (1,3 |1,7 (1,4 |1,9 (0,06 |0,1 0,15
180 (200 (0,09 (0,13 (1,4 |2 1,5 |2,2 |0,07 |0, 0,16
200 (225 (0,1 0,14 (1,6 |2,2 |1,7 |2,4 |0,08 |0,12 |0,18
225 (250 (0,11 (0,15 (1,7 [2,4 |1,8 (2,6 |0,09 |0,13 |0,2

250 (280 (0,12 (0,17 1,9 |2,6 |2 2,9 (0,1 0,14 {0,22
280 |315 |0,13 |0,19 |2 3 2,2 |3,2 [0,11 |0,15 0,24
315 (355 (0,15 (0,21 (2,4 |3,4 |2,6 (3,6 |0,12 |0,17 |0,26
355 |400 |0,17 |0,23 (2,6 [3,6 (2,9 |3,9 (0,13 |0,19 0,29
400 | 450 |0,2 0,26 (3,1 |4,1 |3,4 |44 |0,13 |0,2 0,31
450 (500 |0,21 0,28 |3,3 (4,4 (3,6 |48 |0,16 (0,23 |0,35
500 |560 (0,24 0,32 |3,7 |5 4,1 |54 |0,17 (0,25 |0,36
560 (630 (0,26 |0,35 |4 54 |44 |59 |02 0,29 |0,41
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