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Hinweise zur Anleitung

Ausfiihrliche Anleitung siehe Einbau- und Wartungs-
anleitung MON 100, Genauigkeitslager fiir kombi-
nierte Lasten.

Qualifiziertes Personal

Die Montage des Rundtischlagers darf ausschlieBlich
qualifiziertes Personal durchfiihren.

Montagehinweis fiir YRTCM, YRTSM, WSM

Schutzband moglichst erst nach dem Lagereinbau
und nurvon Hand entfernen. Eventuell anhaftende
Klebstoffreste mit weichem Tuch abwischen » @15.

Magnetfelder fithren zu einer Beschadigung des
magnetischen Messrings (Komponente des Winkel-
messsystems). Messring von magnetischen Quellen
fernhalten, um partielle Fehlmessungen des Systems
zu vermeiden » @31,

Rot markierte Winkelkodierung nicht mit magnetisier-
baren Gegenstanden beriihren » @51.

Magnetische Messuhrenstdnder nicht auf das Lager
stellen (Richtwerte: Abstand = 100 mm oder

mit unlegiertem Stahl = 10 mm abschirmen » @3 2).
Keine magnetfelderzeugenden Anwadrmgerdte
verwenden. <]

Merkmale der Lager im Lieferzustand

Teile mit mattgrauer Oberflache sind besonders
gepriift » @1 4. Blankspuren an Lagerringen entstehen
durch ein hochgenaues Schleifverfahren » @55.
Diese Merkmale beeinflussen nicht die Funktion.

Laufgenauigkeit priifen

Vor dem Lagereinbau und zur Priifung der MaR-
toleranzen D und d, Halteschrauben (Transport-
sicherung @9 » ©39) um eine halbe bis ganze
Umdrehung l6sen, bis sich die Wellenscheibe leicht
verschieben l&sst.

Die Angaben zum Lagerdurchmesser in der TPl 120,
Genauigkeitslager fiir kombinierte Lasten und

im Katalog HR 1, Walzlager, sind Mittelwerte nach

ISO 1132.

Die Laufgenauigkeit der Lager kann nur am ein-
gebauten, verschraubten und voll unterstiitzten Lager
gemessen werden.

Die Laufgenauigkeit des Lagers kann nur bei moglichst
enger Passung (Passungsspiel 0 anstreben) am
drehenden Lagerring auf die Gesamtbaugruppe tiber-
tragen werden.

Werkzeuge und Hilfsmittel

Flir die Montage ist erforderlich » ©@33:

(1) Reinigungsmittel, fusselfreier Lappen

@ Olstein

(® 2 Gewindestangen =2 -H » @310
(Gewinde identisch mit (7))

(@) Wasserwaage

(8 Wasserloslicher Folienstift

(6) Drehmomentschlissel

(@) Befestigungsschrauben der Festigkeitsklasse 10.9
nach DINEN ISO 4762

3 Ringschrauben mit Hebezeug
(ab Baugrofe 260)

(9) Optional:
Induktives Anwarmgerdat (nicht fiir YRTCM und
YRTSM verwenden) oder Heizplatte

Montageplatz, Montagewerkzeuge

Montagevorbereitung » @1 6:

» Saubere und helle Arbeitsumgebung schaffen.

> Anschraubfldchen der Anschlusskonstruktion
mit Olstein gratfrei abziehen.

> Anschraubflachen mit fusselfreiem Lappen reinigen
und mit leicht 6lhaltigem Lappen nachwischen.

> Schmierkandle in der Umgebungskonstruktion
priifen. Diese missen riickstandsfrei sein.

Transport und Lagerung

Bruchgefahr des Lagers. Nur achsparallele Zug- und

Druckkréfte iiber die Transport- und Abdriickgewinde

leiten. Schrauben vollstdndig einschrauben » @57.<]

» Lagervon Hand oder mit Hebezeug und Ring-
schrauben oder Anschlagwirbel transportieren.

» Lager nur liegend aufbewahren.

Messsystem bei YRTCMA, YRTSMA, YRTCMI
Auf dem Innenring des Lagers sind zwei Ringe auf-
gebracht (Komponenten des Winkelmesssystems),
die nicht entfernt werden diirfen » @1 8:
e Abdeckring aus Edelstahl

(0,05 mm, sichtbar)

e Messring aus Federstahl
(0,3 mm, nicht sichtbar bei vorhandenem
Abdeckring)

Beschadigungen des Messrings fiihren zu Messfehlern
des Winkelmesssystems.

Den Abdeckring nicht entfernen und nicht mit festen
oder weichen Gegenstdnden beriihren.

Beriihrung durch Ringschrauben, Anschlagwirbel und
Schraubenschliissel verhindern.

Das Lager gefiihrt montieren, so dass eine Beriihrung
mit festen Gehdusebauteilen verhindert wird. <

Auf sachgemdfe Handhabung wahrend der einzelnen
Phasen achten:

e Offnen der Verpackung

e Transport des Lagers

e Montage des Lagers

e Anziehen der AuRenring-Lagerschrauben

Lagermontage

Beschadigung der Lagerfunktion durch falschen
Kraftflu. Krafte nur iber den zu fligenden Lagerring
leiten. <

Beschddigung des Messsystems durch Magnetfelder.
Keine magnetfelderzeugenden Anwarmgerate fiir
YRTCM und YRTSM verwenden. <]

Einbau auf der Welle

Optional:

> Lager mit Anwdrmgerdt (9) erwdrmen.
Erwdarmung um 10 K bis 20 Kist fiir leichtes Fiigen
ausreichend.

Standardeinbau:

> 2 Gewindestangen (3) zur Positionierung
der Befestigungsbohrungen einschrauben » ©510.

> Das Lager mit Wasserwaage (4) ausrichten und
verkantungsfrei auf Welle fiigen » ©510.
Bei grofen Lagern zu zweit arbeiten.

» Gewindestangen entfernen, alle Schrauben
eindrehen, jedoch noch nicht festziehen.

> Lagertemperatur und die Temperatur
der Umgebungsbauteile ausreichend angleichen
lassen. Fiir die Temperaturgleichheit ist die Kern-
temperatur entscheidend.

Anzugsreihenfolge ist fiir YRTC auf dem Innenring

des Lagers markiert » @111.

Verspannungen bei ZKLDF mit geteilten Innenringen

flihren zur Beschaddigung des Lagers.

Lagerauf3enring beim Festziehen der Schrauben von

Hand und wéhrend Stufe 1 drehen » ©512.<

> Schrauben handfest anziehen.

> Schrauben inklusive der Halteschrauben iiber
Kreuz in drei Stufen mit Drehmomentschliissel (&)
festziehen »E41.

Ed1
Bohrung Befestigungs-  Anziehdrehmoment
d schraube ™
mm Nm
Stufe

von | bis 1 2 3

50 |- M5 3 6 8,5

80 |- M4 2 3 4,5

M5 3 6 8,5

100 |- M5 3 6 8,5
120 200 | M6 6 10 14
260 460 | M8 14 24 34
580 |- M10 27 48 68
650 | - M12 46 81 116
850 1030 | M16 114 199 284

Einbau im Gehduse

Bei YRTC580 bis YRTC1030, YRTS, YRTSM, YRTSMA und

ZKLDF:

> Schmierbohrung mit einem Suchstift im Gehduse
positionieren, wenn tiber die Schmierbohrung
im Auenring nachgeschmiert wird » ©314.

Bei YRTCMA, YRTSMA, YRTCMI:

> Befestigungsbohrungen fiir den Messkopf mit
einem Suchstift positionieren » @713.

Alle Baureihen:

> 2 Gewindestangen (3) zur Positionierung
der Befestigungsbohrungen einschrauben » ©513.

> Das Lager mit Wasserwaage (4) ausrichten und
verkantungsfrei in das Gehduse einsetzen.
Bei grof3en Lagern zu zweit arbeiten.

> Gewindestangen entfernen, alle Schrauben
eindrehen und leicht festziehen.

> Schrauben {iber Kreuz in drei Stufen mit
Drehmomentschliissel (6) festziehen » Ef 1.

Inbetriebnahme

Vor Inbetriebnahme beachten
@114» @115» 16> ¢17:

e Bei Schmierung liber die Schmierrillen des Lagers
sind die angegebenen Fettmengen zur Erstbefiillung
der Schmierrille erforderlich » ©+18.

e Schmierkanile mit Fett fiillen » EH2.

e Schutzband entfernen

e Gegebenenfalls Fettverteilungslauf durchfiihren

B2

Baureihe Schmierfett
YRT, YRTC, YRTCM, YRTCMA, YRTCMI, Arcanol MuLTITOP
ZKLDF

YRTS, YRTSM, YRTSMA Arcanol LoAD150
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Bei Betrieb mit hohen Drehzahlen Fettverteilungslauf
durchfiihren » ©516. Bei Neukonstruktionen mit
hohen Drehzahlen bei hoher Einschaltdauer auf

eine homogene Temperaturverteilung im Lager und

in den Umgebungsbauteilen achten » 3.
Auswirkungen der Temperaturdifferenzen zwischen
Innen-und AuBenringin TPl 120, Genauigkeitslager fiir
kombinierte Lasten beachten.<]

Ed3

Lagertemperatur

optimal zuldssig unzuldssig
bis +60 °C bis +70 °C iber+70 °C

Bei Schwenkachsen (niedrige Drehzahl oder
geringe Einschaltdauer) kann auf den Fettverteilungs-
lauf verzichtet werden.

Inbetriebnahme bei YRTCM, YRTSM und WSM

Inbetriebnahme nach Anleitung MON 18, Axial-Radial-

lager mit integriertem Winkel-Mess-System und

mit der Software MEKOEDS durchfiihren » ©517.

Problembehebung:

o Bei Uberschreiten der Plan- und Rundlauftoleranz
alle Befestigungsschrauben l6sen und erneut tiber
Kreuz und in drei Drehmomentstufen festziehen.

e BeiBeschddigung der Winkelkodierung Daten
mit Software MEKOEDS aufzeichnen und
zur Auswertung an den Ingenieurdienst von
Schaeffler senden » ©517.

Schaeffler Technologies AG & Co. KG
IndustriestraBe 1- 3

91074 Herzogenaurach

Deutschland

www.schaeffler.de
info.de@schaeffler.com
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Telefon +49 9132 82-0

Alle Angaben wurden von uns sorgfaltig erstellt und
geprift, jedoch kdnnen wir keine vollstandige Fehler-
freiheit garantieren. Korrekturen bleiben vorbehalten.
Bitte priifen Sie daher stets, ob aktuellere
Informationen oder Anderungshinweise verfiighar
sind. Diese Publikation ersetzt alle abweichenden
Angaben aus édlteren Publikationen. Nachdruck, auch
auszugsweise, nur mit unserer Genehmigung.

About this manual

For detailed instructions, see Fitting and
Maintenance Manual MON 100, High Precision
Bearings for Combined Loads.

Qualified personnel

Mounting of the rotary table bearing must only be
carried out by qualified personnel.

Note on mounting for YRTCM, YRTSM, WSM

Remove the protective strip only after the bearing has
been fitted and only by hand. Wipe off any adhesive
residues using a soft cloth » @515.

Magnetic fields damage the magnetic measurement
ring (component of the angular measuring system).
Keep the measurement ring away from magnetic
sources, to avoid partial mismeasurements by

the system » @11,

Do not touch the angular encoding marked in red with
magnetisable objects » @11.

Do not place magnetic dial gauge stands on

the bearing (guide values: distance = 100 mm or
shield with unalloyed steel = 10 mm » @12).

Do not use heating devices that generate a magnetic
field.<l

Features of the bearings in
the delivered condition

Parts with a matt grey surface must be subjected to

particular checking » @1 4. Bright marks on bearing

rings can be produced by high precision grinding
(@35. These features do not influence the function.

Checking running accuracy

Before fitting the bearings and to check the dimen-

sional tolerances D and d, loosen the retaining screws

(used to secure the bearings during transport 40
©79) by between half a revolution and one full

revolution, until the shaft locating washer can be eas-

ily moved.

The data supplied for the bearing diameter in

TPI1 120, High Precision Bearings for Combined Loads,

and in catalogue HR 1, Rolling Bearings, are mean

values in accordance with ISO 1132.

The running accuracy of the bearings can only be

measured on a bearing that is already fitted,

screw mounted and fully supported.

The bearing running accuracy can only be transmitted

to the complete assembly if the fit is as close as

possible (aim for a fit clearance of 0) on the rotating

bearing ring.

Tools and ancillary equipment
The following is required for mounting » ©13:
(1) Cleaning agent, lint-free cloth
(2 Oil stone
(® 2threadedrods =2 -H » @310
(thread identical to (7))
(@) Spirit level
(6) Water-soluble felt pen
(8 Torque wrench
(@ Fixing screws, grade 10.9 to DIN EN ISO 4762
3 eye bolts with lifting gear
(size 260 and above)
(9) Optional:
Induction heating device (not to be used for
YRTCM and YRTSM) or heating plate

Mounting area, mounting tools

Preparation for mounting » @ 6:

> Provide a clean, bright working environment.

> Remove any burrs from the screw mounting surfaces
using an oilstone.

> Clean the screw mounting surfaces using a lint-free
cloth and wipe using a slightly oily cloth.

» Checkthe lubrication ducts in the adjacent
construction. These must be free of residues.

Transport and storage

Risk of bearing fracture. Only tensile and compressive

forces parallel to the axis may be directed through

the transport and extraction threads.

Screw in the screws fully » @57.<

> The bearing can be transported by hand or by means
of lifting gear and eye bolts or swivel eye bolts.

> Bearings should only be stored lying flat.

Measuring system for YRTCMA, YRTSMA,
YRTCMI

Two rings are attached to the inner ring of the bearing
(components of the angular measuring system),
which must not be removed » ©18:
e coverring made from stainless steel

(0,05 mm, visible)
e measurement ring made from spring steel

(0,3 mm, not visible if cover ring is present)

Damage to the measurement ring leads to
mismeasurements of the angular measuring system.
Do not remove the cover ring or touch it with solid or
soft objects.

Prevent contact with eye bolts, swivel eye bolts and
wrenches.

Mount the bearing in a controlled manner so that any
contact with fixed housing components is
prevented.<

Ensure correct handling during the individual phases:
e opening the packaging

e transporting the bearing

e mounting the bearing

e tightening the outer ring bearing screws

Mounting of bearings

Damage to the bearing function due to incorrect force
flow. Forces should only be applied via the bearing ring
to be fitted. <

Damage to the measuring system due to magnetic
fields. Do not use heating devices that generate
a magnetic field for YRTCM and YRTSM. <]

Mounting on the shaft

Optional:

> Heat the bearing using a heating device (9).
Heating by between 10 Kand 20 Kiis sufficient for
easy fitting.

Standard fitting:

> Screw in 2 threaded rods (3) for positioning of

the fixing holes » @3 10.

Align the bearing using the spirit level @) and

fit on the shaft without tilting » ©510.

In the case of large bearings, the work should be

carried out by two persons.

Remove the threaded rods, screw all the screws into

place but do not tighten yet.

Allow the bearing temperature and the temperature

of the adjacent parts to equalise sufficiently.

The core temperature is the decisive factor in

uniformity of temperature.

The tightening sequence for YRTC is marked on

the innerring of the bearing » @311.

Distortions in ZKLDF with split inner rings lead to

bearing damage. When tightening the screws by hand

and during stage 1, rotate the bearing outer ring
©®112.4

> Tighten the screws finger tight.

» Tighten the screws, including the retaining screws,
crosswise in three stages using a torque wrench (s)

Ei 4.

v

v

v

Ed4

Bore Fixing | Tightening torque
d screw ™
mm Nm
Stage

from to 1 2 3

50 - M5 3 6 8,5

80 - M4 2 3 4,5

M5 3 6 8,5

100 - M5 3 6 8,5
120 200 M6 6 10 14
260 460 M8 14 24 34
580 - M10 27 48 68
650 - M12 46 81 116

850 1030 M16 114 199 284

Mounting in the housing

For YRTC580 to YRTC1030, YRTS, YRTSM, YRTSMA and

ZKLDF:

> Use a pilot pin to position the lubrication hole in
the housing if relubrication is carried out via
the lubrication hole in the outer ring » @1 14.

For YRTCMA, YRTSMA, YRTCMI:

> Use a pilot pin to position the fixing holes for
the measuring head » ©913.

All series:

> Screw in 2 threaded rods (3) for positioning of
the fixing holes » ©513.

> Align the bearing using the spirit level @) and
fitin the housing without tilting.
In the case of large bearings, the work should be
carried out by two persons.

> Remove the threaded rods, screw all the screws into
place and tighten lightly.

> Tighten the screws crosswise in three stages using
a torque wrench () » Efl 4.

Initial operation

Note the following prior to initial operation
©314» 15> 016> 117:

o |f lubrication is carried out via the lubrication
grooves of the bearing, the stated grease quantities
are required for initial filling of the lubrication
groove » @719,

e Fill the lubrication ducts with grease » Ef5.

® Remove the protective strip.

e |f necessary, carry out a grease distribution cycle.

Ei5

Series Grease

YRT, YRTC, YRTCM, YRTCMA, YRTCMI, Arcanol MuLTITOP
ZKLDF

YRTS, YRTSM, YRTSMA Arcanol LoAD150
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Carry out a grease distribution cycle for operation

at high speeds » ©@116. In the case of new designs
with high speeds and long operating durations,
ensure a homogeneous temperature distribution in
the bearing and adjacent components » Ef 6.

Note the effects of temperature differentials between
the inner and outer ring in TPl 120, High Precision
Bearings for Combined Loads. <

Ed6

Bearing temperature
Permissible
up to +70 °C

Optimum
up to +60 °C

Impermissible
over +70°C

In the case of swivel type axes (low speed or small
operating duration), the grease distribution cycle is
not required.

Initial operation for YRTCM, YRTSM and WSM

Carry out initial operation in accordance with manual

MON 18, Axial/radial bearings with integral angular

measuring system, and using the software MEKOEDS
©17.

Troubleshooting:

e |fthe radial and axial runout tolerances are
exceeded, loosen all the fixing screws and tighten
them again crosswise in three torque stages.

e |fthe angularencodingis damaged, record the data
using the software MEKOEDS and send to
the Schaeffler engineering service for evaluation

©717.

Schaeffler Technologies AG & Co. KG
IndustriestraBe 1- 3

91074 Herzogenaurach

Germany

www.schaeffler.de/en
info.de@schaeffler.com

In Germany:

Phone 01805003872
From other countries:
Phone +49 9132 82-0

Allinformation has been carefully compiled and
checked by us, butwe cannot guarantee complete
accuracy. We reserve the right to make corrections.
Therefore, please always check whether more up-to-
date or amended information is available. This publi-
cation supersedes all deviating information from older
publications. Printing, including excerpts, is only per-
mitted with our approval.

Advertencias sobre las instrucciones

Para obtener instrucciones detalladas, consulte las
instrucciones de instalaciéon y mantenimiento

MON 100, Rodamientos de precision para cargas
combinadas.

Personal cualificado

Solo el personal cualificado esta autorizado a realizar
el montaje de los rodamientos para mesas giratorias.

Instrucciones de montaje para YRTCM, YRTSM,
WSM

En la medida de lo posible, retirar la cinta protectora
solo después de montar el rodamiento y Gnicamente
de forma manual. Limpiar cualquier residuo

de adhesivo con un pafio suave » @715.

Los campos magnéticos provocan dafios en el anillo
magnético de medicion (componente del sistema de
medicién de dngulos). Mantener el anillo de medici6n
alejado de fuentes magnéticas para evitar mediciones
erroneas parciales del sistema » @11.

No tocar la zona marcada en rojo del encoder angular
con objetos magnetizables » @71.

No colocar los soportes del reloj comparador
magnético sobre el rodamiento (valores de referencia:
Distancia = 100 mm o blindar con acero = 10 mm
sin aleacion » ©@32).

No utilizar dispositivos de calentamiento que generen
campos magnéticos. <l

Caracteristicas de los rodamientos
suministrados

Las piezas con una superficie de color gris mate han
sido analizadas especialmente » @14. Las marcas en
los anillos giratorios se producen mediante un pro-
ceso de rectificado extremadamente preciso » @3 5.
Estas caracteristicas no influyen en el funcionamiento.

Comprobacion de la precision de rotacion

Antes de montar el rodamiento y para comprobar las
tolerancias dimensionales Dy d, aflojar los tornillos
de sujecién (transporte de seguridad ©19) entre
media vueltay una vuelta completa hasta que el disco
del eje pueda desplazarse facilmente.

La informaci6n sobre el diametro del rodamiento

en TPl 120, Rodamientos de precisién para cargas
combinadas, y en el catalogo HR 1, Rodamientos,
responde a valores promedio de acuerdo con
lanormalSO 1132.

La precision de rotacion de los rodamientos solo se
puede medir en rodamientos montados, atornilladosy
apoyados completamente.

La precision de rotacion del rodamiento solo se puede
transmitir al montaje completo si el ajuste en el anillo
giratorio del rodamiento es 0 o lo mas cercano posible.

Herramientas e instrumentos auxiliares
Para el montaje es necesario » @13:
(1) Producto de limpieza, pafio que no deje pelusas
(2) Piedra de afilar
(® 2 Husillos roscados | =2 - H» @310
(rosca idéntica a (7))
@) Nivel
(®) Rotulador no permanente
(8 Llave dinamométrica
(@ Tornillos de fijacién, de la clase de resistencia 10.9
de acuerdo con la norma DIN EN ISO 4762
3 Cancamos roscados con dispositivo de elevacién
(a partir de un tamaiio de 260)
(9 Opcional:
Dispositivo de calentamiento porinduccion
(no utilizar en YRTCM ni en YRTSM) o
placa de calentamiento

Lugary herramientas de montaje

Preparacion del montaje » @1 6:

> Crear una ambiente de trabajo limpioy
con luz suficiente.

> Limpiar las superficies de atornillado
de la construccién anexa con la piedra de afilar
eliminando posibles rebabas.

» Limpiar las superficies de atornillado con
un pafo que no deje pelusas y repasarlas con
un pafio empapado ligeramente en aceite.

» Comprobar las ranuras de lubricacién en
la construccién anexa. Estos deben estar libres
de residuos.

Transporte y almacenamiento

Riesgo de rotura del rodamiento. Aplicar Gnicamente
fuerzas axiales paralelas de tension y de presion
através de las roscas de transporte y de presion.
Atornillar completamente los tornillos » @57.<
> Transportar los rodamientos a mano o con
un equipo de elevacién y cancamos o eslingas.
> Almacenar los rodamientos (nicamente en posicion
horizontal.

Sistema de medicion en YRTCMA, YRTSMA,
YRTCMI

Hay dos anillos (componentes del sistema de medi-
cion de angulos) en el anillo interior del rodamiento,
que no se deben retirar » ©48:
e Anillo cobertor de acero inoxidable

(0,05 mm, visible)
e Anillo de medicion de acero para muelles

(0,3 mm, no es visible si hay un anillo cobertor)

Cualquier dafio en el anillo de medicion puede
ocasionar mediciones errdneas del sistema de medi-
cién de angulos.
No retirar el anillo cobertor ni tocarlo con objetos
sélidos o blandos.
Evitar el contacto con cancamos, eslingas y llaves.
Montar el rodamiento de forma guiada para evitar el
contacto con los componentes fijos del alojamiento. <]
Garantizar una manipulacién adecuada durante
las distintas fases:
e Apertura del embalaje
e Transporte del rodamiento
* Montaje del rodamiento
e Apriete de los tornillos del anillo exterior

del rodamiento

Montaje del rodamiento

Dafios en el funcionamiento del rodamiento debido
a un flujo de fuerza incorrecto. Aplicar las fuerzas
de montaje Gnicamente en el anillo que se vaya

a montar.<|

Dafios en el sistema de medicién debido a campos
magnéticos. No utilizar dispositivos de calentamiento
que generen campos magnéticos en YRTCM ni en
YRTSM.<

Montaje en el eje

Opcional:

> Calentar el rodamiento con el dispositivo
de calentamiento (9). Calentar entre 10 Ky 20 K
para montajes sencillos es suficiente.

Instalacion estandar:

> Atornillar 2 husillos roscados (3) para posicionar
los agujeros de fijacion » @110.

> Alinear el rodamiento con el nivel @)y montarlo
en el eje sin ladeos » ©110.

Trabajar con dos personas en caso de rodamientos
grandes.

> Retirar los husillos roscados, atornillar todos
los tornillos sin apretarlos.

» lgualar suficientemente la temperatura del roda-
miento y de los componentes de la construccion
anexa. Para alcanzar una misma temperatura,
la temperatura del nicleo es fundamental.

La secuencia de apriete para YRTC esta marcada

en el anillo interior del rodamiento » @111.

Las tensiones en ZKLDF con anillos interiores divididos
provocan dafios en el rodamiento. Girar el anillo
exterior al apretar los tornillos a mano y durante el
primer paso » ©312.<
> Apretar los tornillos.
> Apretar los tornillos y los tornillos de sujecion

en cruz en tres pasos con la llave dinamomeétrica ()

E7.

Ed47
Agujero Tornillo Par de apriete
d de fijacién "™
mm Nm
Paso

de a 1 2 3

50 - M5 3 6 8,5

80 - M4 2 3 4,5

M5 3 6 8,5

100 - M5 3 6 8,5
120 200 | M6 6 10 14
260 460 | M8 14 24 34
580 - M10 27 48 68
650 - M12 46 81 116
850 1030 M16 114 199 284

Montaje en el alojamiento

En YRTC580 hasta YRTC1030, YRTS, YRTSM, YRTSMA y

ZKLDF:

» Colocar el agujero de lubricacién en el alojamiento
mediante un pasador de fijacién si la relubricacién
se realiza a través del agujero de lubricacion
del anillo exterior » @114,

En YRTCMA, YRTSMA, YRTCMI:

» Colocar los agujeros de fijacion del cabezal
de medici6n con un pasador de fijacion » @513.

Todas las series:

> Atornillar 2 husillos roscados (3) para posicionar
los agujeros de fijacion » @113.

> Alinear el rodamiento con el nivel @)y montarlo
en el alojamiento sin ladeos. Trabajar con dos
personas en caso de rodamientos grandes.

» Retirar los husillos roscados, atornillar todos
los tornillos y apretarlos ligeramente.

> Apretar los tornillos en cruz en tres pasos con
una llave dinamométrica () » E47.

Puesta en funcionamiento

Aspectos que deben tenerse en cuenta antes

de la puesta en funcionamiento
©@314» 315> 316> @117:

e En caso de lubricacién a través de las ranuras
de lubricacion en el rodamiento, son necesarias
las siguientes cantidades de grasa para un primer
engrase de la ranura » ©720.

e Llenar las ranuras de lubricacién con grasa » E48.

e Retirar la cinta protectora.

e Distribuir la grasa en caso de que sea necesario.

EH8

Serie Grasa lubricante
YRT, YRTC, YRTCM, YRTCMA, YRTCMI, Arcanol MuLTIToP
ZKLDF

YRTS, YRTSM, YRTSMA Arcanol LoAD150
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Realizar un ciclo de distribucion de grasa para
funcionamiento a altas velocidades » @516. En el
caso de nuevos disefios con altas velocidades y perio-
dos de funcionamiento pronlongados, asegurar una
distribucién homogénea de la temperatura en el
rodamiento y en la construccion anexa » E#9.

Tener en cuenta los efectos de las diferencias

de temperatura entre el anillo interiory el exterior
descritas en el TPI 120, Rodamientos de precision
para cargas combinadas. <]

EH9

Temperatura en el rodamiento

optima admisible inadmisible

hasta +60 °C hasta +70 °C por encima de +70 °C

En los ejes basculantes (baja frecuencia de giro
0 escasa duracion del funcionamiento), se puede
prescindir de la distribucién de grasa.

Puesta en funcionamiento en YRTCM, YRTSM y
WSM

Puesta en funcionamiento de acuerdo con

el manual MON 18, Rodamiento axial-radial con

sistema de medicion de dngulos integrado y

con software MEKOEDS » ®@117.

Solucién de problemas:

e Encaso de superar las tolerancias de excentricidad
y de excentricidad axial, aflojar los tornillos y
apretar nuevamente en cruzy en tres pasos
de apriete.

e Siel encoderangular esta dafiado, registre los
datos con el software MEKOEDS y envielos al
servicio técnico de Schaeffler para su evaluacion

©917.
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A propos de ces instructions

Pour des instructions détaillées, reportez-vous aux
instructions de montage et de maintenance MON 100,
Roulements de précision pour charges combinées.

Personnel qualifié

Le montage du roulement de table tournante doit
uniquement étre effectué par un personnel qualifié.

Instructions de montage pour YRTCM, YRTSM,
WSM

La bande de protection doit étre enlevée seulement
aprés le montage du roulement et uniquement

a la main. Si nécessaire, essuyer le reste de colle avec
un chiffon doux » @515.

Les champs magnétiques endommagent la bague

de mesure magnétique (composant du systéme

de mesure angulaire). Maintenir ’anneau de mesure

éloigné des sources magnétiques pour éviter

les fausses mesures partielles du systéme » @31,

Le codage angulaire marqué en rouge ne doit pas

entrer en contact avec des objets magnétisables
CapR

Ne pas placer de supports de comparateur

magnétique sur le roulement (valeurs indicatives :

distance de = 100 mm ou blindage avec acier

non allié de = 10 mm » ©52).

Ne pas utiliser d’appareils de chauffage a génération

de champs magnétiques. <

Caractéristiques des roulements en état
de livraison

Les piéces avec surface de couleur gris mat ont subi
un contrdle qualité supplémentaire » @1 4. Des traces
brillantes dues au procédé de rectification trés précis
apparaissent au niveau des bagues de roulement

(@75. Cette caractéristique n’a aucune influence sur
la fonction.

Vérifier la précision de fonctionnement

Avant de monter le roulement et de vérifier

les tolérances dimensionnelles D et d, desserrer les
vis de fixation (blocage transport 49 » ©59)

d’un demi-tour a un tour complet jusqu’a ce que

la rondelle-arbre puisse étre facilement déplacée.
Les indications relatives au diamétre du roulement
dans le document TPl 120, Roulements de précision
pour charges combinées, et dans le catalogue HR 1,
Roulement, sont des valeurs moyennes selon

1ISO 1132.

La précision de rotation ne peut étre obtenue

qu’a l’état monté, serré et lorsque le roulement est
supporté sur toute sa hauteur.

L’ensemble complet ne bénéficie de la précision

de fonctionnement du roulement, que si la bague
tournante du roulement est montée avec un jeu le plus
faible que possible (viser un serrage de 0).

Outillages et dispositifs de montage
Le montage nécessite les éléments suivants » @53 :
(1 Produit de nettoyage, chiffon non pelucheux
(2) Pierre a huile
(® 2tigesfilées|=2-H» @310
(filetage identique a (7))
@ Niveau a bulle
(8 Marqueur effacable a 'eau
(® Clé dynamométrique
(@) Vis de fixation de qualité 10.9 selon
DIN EN ISO 4762
3 anneaux avec équipement de levage
(a partir de la dimension 260)
(9 En option :
appareil de chauffage parinduction (ne pas utiliser
pour YRTCM et YRTSM) ou plaque chauffante

Poste de montage, outillage de montage

Préparation du montage » ©16:

> Créer un environnement de travail propre et éclairé.

> Ebavurer les surfaces de fixation de la construction
adjacente avec une pierre a huile.

> Nettoyer les surfaces de fixation avec un chiffon
non pelucheux puis avec un chiffon légérement
imbibé d’huile.

> Vérifier les canaux de lubrification dans
la construction adjacente. Ceux-ci doivent étre
propres.

Transport et stockage

Risque de rupture du roulement. Transmettre

uniquement les forces de traction et de compression

paralléles a I’axe par le biais des filetages de transport

et d’extraction. Serrer complétement les vis » @57.<

» Transporter les roulements a la main ou a 'aide
d’un engin de levage et d’anneaux ou d’élingues.

» Stocker uniquement les roulements a plat.

Systéme de mesure pour YRTCMA, YRTSMA,
YRTCMI

Deux bandes sont appliquées sur la bague intérieure
du roulement (composants du systéme de mesure
angulaire), et elles ne doivent pas étre déposées
@8
e Bande de protection en acier inoxydable
(0,05 mm, visible)
e Bague de mesure en acier a ressort
(0,3 mm, non visible si la bande de protection est
encore présente)

L’endommagement de la bague de mesure entraine
des erreurs du systéme de mesure angulaire.

Ne pas retirer bande de protection et ne pas la toucher
avec des objets solides ou souples.

Empécher tout contact avec les anneaux de levage
fixes ou articulés et les clés de serrage.

Guider le roulement lors du montage afin d’éviter tout
contact avec les piéces de carter fixes. <]

Veiller a la bonne manipulation au cours

des différentes phases :

e Quverture de ’emballage

e Transport du roulement

e Montage du roulement

e Serrage des vis de roulement de la bague extérieure

Montage du roulement

Détérioration de la fonction de roulement due a
des efforts exercés de maniére incorrecte.
Appliquer les efforts uniquement sur la bague
de roulement a emmancher.<

Endommagement du systéme de mesure par

des champs magnétiques. Ne pas utiliser d’appareils
de chauffage créant des champs magnétiques pour
YRTCM et YRTSM. <

Montage sur 'arbre
En option :
> Chauffer le roulement avec 'appareil
de chauffage (9. Un échauffement de 10 Ka 20 K
est suffisant pour un emmanchement plus facile.
Installation standard :
> Visser les 2 tiges filetées (3) pour positionner
les trous de fixation » ©110.
> Aligner le roulement avec le niveau a bulle (2) et
le monter sur ’arbre sans le coincer » ©510.
Pour les roulements de grandes dimensions,
travailler a deux.
> Retirer les tiges filetées, visser toutes les vis mais
ne pas les serrer.
> Latempérature du roulement et celle de la construc-
tion adjacente doivent étre suffisamment proches.
La température a cceur est déterminante pour
que les températures soient uniformes.
L’ordre de serrage est marqué sur la bague intérieure
du roulement YRTC » @7 11.

Pour les ZKLDF, les contraintes sur les bagues inté-
rieures en deux parties endommagent le roulement.
Tourner la bague extérieure du roulement lors du
serrage des vis a la main et pendant I’étape 1
©@12.<
» Serrer les vis a la main.
» Serrer les vis, y compris les vis d’assemblage,
en croix en trois étapes avec la clé
dynamométrique (&) » Ei10.

Ed10
Alésage Vis Couple de serrage
d de fixation Ms
mm Nm
niveau

de a 1 2 3

50 - M5 3 6 8,5

80 - M4 2 3 4,5

M5 3 6 8,5

100 - M5 3 6 8,5
120 200 M6 6 10 14
260 460 M8 14 24 34
580 - M10 27 48 68
650 - M12 46 81 116
850 1030 M16 114 199 284

Montage dans le logement

Pour YRTC580 jusqu’a YRTC1030, YRTS, YRTSM,
YRTSMA et ZKLDF :
> Positionner le trou de lubrification dans le logement
a l’aide d’une goupille si le regraissage est effectué
dans la bague extérieure par intermédiaire du trou
de lubrification » @3 14.
Pour YRTCMA, YRTSMA, YRTCMI :
> Positionner les trous de fixation de la téte
de mesure a l’aide d’une goupille » @313.
Toutes les séries :
> Visser les 2 tiges filetées (3) pour positionner
les trous de fixation » @313.
> Aligner le roulement avec le niveau a bulle (@) et
le monter dans le logement sans le coincer.
Pour les roulements de grandes dimensions,
travailler a deux.
> Retirer les tiges filetées, visser toutes les vis et
les serrer légérement.
> Serrer les vis en croix en trois étapes a 'aide
d’une clé dynamométrique (¢ » E4 10.

Mise en service

A vérifier avant la mise en service :
@14» 15> @a16>» @17
e En cas de lubrification par la rainure de graissage
du roulement, les quantités de graisse indiquées
sont nécessaires pour le remplissage initial
@721.
e Remplir de graisse les circuits de lubrification
E11.
e Retirer la bande de protection.
e Sinécessaire, effectuer un cycle de répartition
de la graisse.

EH11

Série Graisse

YRT, YRTC, YRTCM, YRTCMA, YRTCMI, Arcanol MuLTITOP
ZKLDF

YRTS, YRTSM, YRTSMA Arcanol LoAD150
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En cas de fonctionnement a vitesse élevée,

veiller a effectuer un cycle de répartition de la graisse
@316. Contrdler que la température est homogeéne

dans le roulement et la construction adjacente,

pour les nouvelles conceptions avec des vitesses

élevées et des durées de mise en service élevées
E12.

Tenir compte des conséquences dues aux différences

de température entre la bague intérieure et extérieure

TPI 120, veiller a utiliser un roulement de précision

pour les charges combinées. <]

E12

Température

optimale admissible inadmissible
a+60°C a+70°C sup.a+70°C



Pour les axes pivotants (faible nombre de tours/
minute ou durée de mise en service réduite),

il est possible de renoncer au cycle de répartition
de la graisse.

Mise en service YRTCM, YRTSM pour WSM

Exécuter la mise en service selon la notice MON 18 du
roulement combiné avec systéme de mesure angulaire
intégré et avec le logiciel MEKOEDS » ¢517.
Résolution du probléme :

e Siles valeurs des tolérances de battement axial et
radial sont dépassées, desserrer toutes les
vis de fixation et les resserrer en croix et en trois
étapes.

e Dans le cas d’une détérioration du codage angu-
laire, il faut enregistrer les données avec le logiciel
MEKOEDS et les envoyer pour évaluation au service
d’ingénierie de Schaeffler » ©517.
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Indicazioni per le istruzioni

Per istruzioni dettagliate, consultare il manuale
di installazione e manutenzione MON 100,
sezione cuscinetti di precisione per carichi combinati.

Personale qualificato

Il montaggio del cuscinetto per tavole girevoli
deve essere effettuato esclusivamente da personale
qualificato.

Indicazione di montaggio per YRTCM, YRTSM,
WSM

Rimuovere manualmente il nastro protettivo,
possibilmente prima del montaggio del cuscinetto.
Pulire con un panno morbido eventuali residui

di colla »@315.

[ Avviso |

| campi magnetici causano danni all’anello di misura-
zione magnetico (componenti del sistema di misura-
zione angolare). Tenere [’anello di misurazione
lontano da sorgenti magnetiche per evitare misura-
zioni parziali errate del sistema » @31.

Non toccare la codifica marcata in rosso con oggetti
magnetizzabili » @31.

Non posizionare il supporto per strumenti

di misura magnetici sul cuscinetto (valori indicativi:
distanza = 100 mm o schermare con acciaio non
legato = 10 mm » @4 2).

Non utilizzare dispositivi di riscaldamento che
generano campi magnetici. <]

Caratteristiche dei cuscinetti in stato

di fornitura

Le parti di superficie grigio-opaca sono state oggetto
di particolare controllo » @1 4. | segni bianchi sugli
anelli del cuscinetto sono dovuti a una procedura

di rettifica di alta precisione » @35. Queste caratteri-
stiche non influiscono sul funzionamento.

Controllo della precisione di rotolamento

Prima dell’installazione del cuscinetto e per control-
lare le tolleranze dimensionali D e d, allentare le viti
di fissaggio (sicurezza di trasporto G9 » ©19) da
mezzo giro a un giro completo, fino a quando & possi-
bile spostare facilmente la rondella dell’albero.

| dati relativi al diametro del cuscinetto nel TPl 120,
Cuscinetti di precisione per carichi combinati e

nel catalogo HR 1, Cuscinetti volventi, sono valori
medi secondo I1SO 1132.

La precisione di rotolamento dei cuscinetti puo essere
misurata soltanto in cuscinetti montati, avvitati e
completamente supportati.

La precisione di rotolamento del cuscinetto pud essere
trasmessa soltanto in assenza di gioco sull’anello

del cuscinetto in rotazione sull’intero gruppo.

Utensili e mezzi ausiliari

Per il montaggio si necessita di » ©53:

(1) Detergente, panno privo di pelucchi

(2) Pietra per levigare

(3@ 2 Astefilettate | = 2 - H» @310
(filettatura identica con (7))

(@) Livella ad acqua

(6 Matita idrosolubile

(8 Chiave dinamometrica

() Viti di fissaggio della classe di rigidezza 10.9
conforme alla normativa DIN EN ISO 4762

3 Viti ad anello con dispositivo di sollevamento
(dalla dimensione 260)

(9 Opzionale:
dispositivo di riscaldamento ad induzione
(non utilizzare per YRTCM e YRTSM) o piastra
di riscaldamento

Postazione di montaggio,

utensili per il montaggio

Preparazione del montaggio » @1 6:

> Preparare un ambiente di lavoro pulito e luminoso.

> Levigare le superfici di avvitamento nella
costruzione circostante con pietra per levigare
sino a lasciarle prive di bave.

> Pulire le superfici di avvitamento con un panno
pulito e con un panno leggermente oliato.

> Controllare i canali di lubrificazione nella struttura
dell’ambiente verificando che siano privi di residui.

Trasporto e stoccaggio

[ AvViSO]

Pericolo di rottura del cuscinetto. Far passare solo

forze di trazione e di pressione parallele all’asse

tramite la filettatura di trasporto e di estrazione.

Avvitare completamente le viti » @57.<

> Trasportare i cuscinetti manualmente o con un
mezzo di sollevamento e golfari con gambo filettato
o golfari girevoli.

» Conservare i cuscinetti esclusivamente in posizione
orizzontale.

Sistema di misurazione per YRTCMA, YRTSMA,
YRTCMI
Sull’anello interno del cuscinetto sono applicati
due anelli (componenti del sistema di misurazione
angolare) i quali non vanno rimossi » @ 8:
¢ Anello di copertura in acciaio inox
(0,05 mm, visibile)
e Anello di misurazione in acciaio per molle
(0,3 mm, non visibile con anello di copertura
presente)

[ AvvisO]

| danni all’anello di misurazione causano errori

di misurazione del sistema di misurazione angolare.
Non rimuovere 'anello di copertura e non toccare con
oggetti solidi o morbidi.

Evitare il contatto con golfari con gambo filettato,
golfari girevoli e chiavi.

Montare il cuscinetto guidato in modo da evitare il
contatto con parti fisse dell’alloggiamento. <]
Prestare attenzione a un utilizzo corretto durante

le singole fasi:

e Apertura dell’imballaggio

e Trasporto del cuscinetto

e Montaggio del cuscinetto

e Serraggio delle viti del cuscinetto dell’anello
esterno

Montaggio del cuscinetto

AWVISO

Danneggiamento della funzione del cuscinetto a
causa di un flusso di forza errato. Trasmettere le forze
soltanto attraverso l’anello del cuscinetto da
inserire. <]

[ AvVISO|

Danneggiamento del sistema di misurazione a causa
di campi magnetici. Non utilizzare dispositivi
diriscaldamento che generano campi magnetici per
YRTCM e YRTSM. <

Montaggio sull’albero

Opzionale:

> Riscaldare il cuscinetto con 'apposito
dispositivo (9). Un riscaldamento da 10 Ka 20 K &
sufficiente per l'inserimento.

Installazione standard:

> 2 Avvitare le aste filettate (3) per il posizionamento
dei fori di fissaggio » ©@110.

> Allineare il cuscinetto con la livella ad acqua @) e
unirlo all’albero senza effettuare un avvitamento
angolato » @310. Per cuscinetti di grandi dimen-
sioni, lavorare in coppia.

> Rimuovere le aste filettate, avvitare tutte le viti
senza serrarle.

> Latemperatura del cuscinetto e la temperatura dei
componenti circostanti devono essere sufficiente-
mente simili. Per raggiungere una temperatura
uniforme é determinante la temperatura interna.

La sequenza di serraggio & contrassegnata sull’anello

interno del cuscinetto » @511.

AWVISO

Le deformazioni in ZKLDF con anelli interni divisi

causano danni al cuscinetto. Ruotare manualmente

’anello esterno del cuscinetto al momento del

serraggio delle viti e durante la fase 1 » @312.<]

» Serrare le viti a mano.

» Serrare le viti, comprese le viti di fissaggio,
procedendo a croce in tre fasi con la chiave
dinamometrica (6) » E#13.

EH13
Foro Viti Coppia di serraggio
d di fissaggio Ma
mm Nm
fase
da a 1 2 3
50 - M5 3 6 8,5
80 - M4 2 3 4,5
M5 3 6 8,5
100 - M5 3 6 8,5
120 200 M6 6 10 14
260 460 | M8 14 24 34
580 - M10 27 48 68
650 - M12 46 81 116
850 1030 |M16 114 199 284

Montaggio nell’alloggiamento
Con YRTC580 fino a YRTC1030, YRTS, YRTSM, YRTSMA
e ZKLDF:
> Posizionare il foro di lubrificazione nell’alloggia-
mento utilizzando un perno di posizionamento,
se la rilubrificazione viene effettuata attraverso
il foro di lubrificazione nell’anello esterno » @3 14.
Con YRTCMA, YRTSMA, YRTCMI:

» Posizionare i fori di fissaggio della testina di misura-

zione con un perno di posizionamento » (@313.

Tutte le serie costruttive:

> 2 Awvitare le aste filettate (3) per il posizionamento
dei fori di fissaggio » @3113.

> Allineare il cuscinetto con la livella ad acqua @) e
inserire nell’alloggiamento senza effettuare un
avvitamento angolato. Per cuscinetti di grandi
dimensioni, lavorare in coppia.

» Rimuovere le aste filettate, avvitare tutte le viti e
serrarle leggermente.

> Serrare le viti a croce in tre fasi con la chiave
dinamometrica (6) » E#13.

Messa in funzione
Prima della messa in esercizio osservare
@114» 115> @116 > @317quanto segue:
e Per quanto riguarda la lubrificazione delle gole
di lubrificazione del cuscinetto, e in particolare per
il primo riempimento della gola di lubrificazione,
sono necessarie le quantita di grasso indicate
©322.
e Riempire i canali di lubrificazione con grasso
EH14.
e Rimuovere il nastro protettivo.
e Se necessario, eseguire il ciclo di distribuzione
del grasso.

Ed14

Serie costruttiva Grasso lubrificante

YRT, YRTC, YRTCM, YRTCMA, YRTCMI, | Arcanol MuLTITOP
ZKLDF

YRTS, YRTSM, YRTSMA Arcanol LoAD150
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[ AvvISO|

In caso di funzionamento a elevato numero di giri,
eseguire un ciclo di distribuzione del grasso » @116.
Monitorare la temperatura del cuscinetto in caso

di nuove configurazioni a elevato numero di giri e
tempo di funzionamento prolungato » E15.
Prestare attenzione agli effetti delle differenze

di temperatura tra ’anello interno e I’anello esterno
nella TPI 120, Cuscinetti di precisione per carichi
combinati.<l

Ed15

Temperatura del cuscinetto

non ammissibile
oltre +70 °C

ottimale ammissibile
fino a +60 °C finoa +70°C

Per gli assi di rotazione (basso numero di giri o durata
di funzionamento ridotta) & possibile rinunciare al
ciclo di distribuzione del grasso.

Messa in funzione per YRTCM, YRTSM e WSM
Eseguire la messa in funzione secondo le istruzioni

MON 18, Cuscinetti radiali assiali con sistema di misu-

razione angolare integrato e con il software MEKOEDS
©17.

Risoluzione del problema:

e Al superamento della tolleranza di planarita e
coassialita, allentare tutte le viti di fissaggio e
serrarle nuovamente a croce in tre fasi del momento
torcente.

e In caso di danneggiamento della codifica angolare,
registrare i dati con il software MEKOEDS e inviarli
per la valutazione al servizio tecnico di Schaeffler

©17.

Schaeffler Italia S.r.l.

Via Dr. Georg Schaeffler, 7
28015 Momo (Novara)

Italia

www.schaeffler.it
marketing.it@schaeffler.com
Tel. +390321 929291

Tutti le informazioni sono state da noi redatte e
verificate accuratamente, tuttavia non possiamo
garantire la completa assenza di errori. Ci riserviamo il
diritto di effettuare eventuali correzioni. Verificare
quindi sempre I'eventuale disponibilita di informa-
zioni pili aggiornate o indicazioni di modifica. Questa
pubblicazione va a sostituire tutte le informazioni
divergenti di pubblicazioni precedenti. La riprodu-
zione, anche parziale, € consentita solamente previa
nostra autorizzazione.
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