SCHAEFFLER

Rollenumlaufeinheit RUE-F

Montageanleitung






Hinweise zur
Montageanleitung

Symbole

A\ VORSICHT

Benétigte Werkzeuge und
Hilfsmittel

Montageplatz,
Montagewerkzeuge

Rollenumlaufeinheiten RUE-F

Diese Anleitung gilt fiir Rollenumlaufeinheiten RUE..-F.
Fithrungen nur gemaB dieser Anleitung einbauen.

Die Definition der Warn- und Gefahrensymbole folgt
ANSI Z535.6-2011.

Bei Nichtbeachtung kdnnen kleine oder leichte Verletzungen
eintreten!

Bei Nichtbeachtung kdnnen Schaden oder Funktionsstérungen
am Produkt oder an der Umgebungskonstruktion eintreten!<

Fiir die Montage der Rollenumlaufeinheiten RUE..-Fwerden folgende
Werkzeuge und Hilfsmittel benétigt:

Reinigungsmittel
Olstein
Federstahlblech
Kunststoffnammer
Messschieber
Messuhr

Fiihlerlehre
Innensechskantschliissel
Drehmomentschliissel
Gabelschliissel
Schmierstoff

Funktionsstérung durch Verunreinigung. Ungeeignete oder
verschmutzte Werkzeuge kdnnen die Funktion und Gebrauchsdauer
der Filhrungen erheblich verringern. Verunreinigungen und Feuchtig-
keit beeintrdchtigen die Genauigkeit und die Funktion der Elemente
erheblich und verringern ihre Gebrauchsdauer nachhaltig.

Verhindern, dass Verunreinigungen und Feuchtigkeitin die Einheiten
gelangen.

Fiihrungen nur mit vorgeschriebenen Werkzeugen montieren.

In der Ndhe des Montageplatzes nicht mit spanabhebenden oder
stauberzeugenden Maschinen, Gerdten oder Anlagen arbeiten.

Anschlusskonstruktion sauber halten.<
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Rollenumlaufeinheiten RUE-F

Anschlusskonstruktion
kontrollieren
Anschldge kontrollieren P Bohrungen und Anschlagkanten auf Gratbildung tiberpriifen.
» Grat mit Olstein entfernen.

» Anschlaghohen und Eckenradien tiberpriifen,
Bild 1 und Tabelle.

» Abweichungen korrigieren.

» Sicherstellen, dass die Anschlagflachen der Anschluss-
konstruktion an den Anschlagflachen des Wagens und
der Fithrungsschiene vollflachig anliegen.

O ——
@

® 1‘
| @ *
— m—rtr

.

(1) Anschlagseite -
(2) Beschriftungsseite

7

Bild 1 2
Anschlaghohen und Eckenradien °
Anschlaghdhen und Eckenradien Kurzzeichen Anschlaghshen Eckenradien
hy hy r r
mm mm mm mm
max. max. max.
RUE35-F (-L, -H, -HL) 8 6 1 0,8
RUE45-F (-L, -H, -HL) 10 8 1 0,8
RUE55-F (-L, -H, -HL) 12 9,5 1 0,8
RUE65-F (-L, -H, -HL, SL) 15 10,5 1 0,8
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Form- und Lagetoleranzen
kontrollieren

Werte fiir Form und Lage

» Form- und Lagetoleranzen der Anschraub- und Anschlagflachen
kontrollieren, siehe Tabelle und Bild 2, Seite 4.

» Flachen gegebenenfalls bearbeiten.

» Hat das Maschinenbett zwei definierte Anschlagflachen,
Parallelitdt der Anschlagflachen uberpriifen.

» Parallelitat, Ebenheit und Rechtwinkligkeit der Anschlagflachen
kontrollieren, siehe Tabelle und Bild 3, Seite 4.
Bei den angegebenen Héchstwerten kann der Verschiebe-
widerstand steigen.

P Die Toleranz fiir Parallelitdt, Ebenheit und Rechtwinkligkeit
hangt von der Vorspannungsklasse ab, siehe Tabelle.

Bei Abweichung Auflage- und Anschlagflachen fiir die Fiihrungs-

schienen an der Anschlusskonstruktion nacharbeiten.

Fiihrungsschiene? Vorspannungsklasse

V1, V2 [v32,v4,V5

Parallelitat, Ebenheit, Rechtwinkligkeit
t

il
TSX35-E 15 10
TSX45-E 17 10
TSX55-E 20 10
TSX65-E 20 10

1) Gilt fiir alle Varianten der Fiihrungsschienen.
2) standard-Vorspannungsklasse.

Schaeffler Technologies
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Rollenumlaufeinheiten RUE-F

(@ Nicht konvex
(ftir alle Bearbeitungsflachen)

Bild 2 I—>
Toleranzen der Anschlussflachen =R
y

und Parallelitat
der montierten Einheiten

00195039

Bild 3 -
Toleranzen der Anschlussflachen @j
und Parallelitat b
der montierten Einheiten

(@ Nicht konvex k_‘ / o
(fiir alle Bearbeitungsflachen) 1T

00195049
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Hohenunterschied ermitteln ~ » Hohenunterschied AH (um) der Auflageflachen ermitteln.

» Hohenunterschied berechnen, siehe Gleichung, und
mit Messwert vergleichen.

» Flachen gegebenenfalls bearbeiten.

Hohenunterschied AH  Fiir AH sind Werte nach folgender Gleichung zuldssig.

AH=a-b
AH pm
Hochste zuldssige Abweichung von der theoretisch genauen Lage,
Bild 2, Seite 4
a -

Faktor, abhdngig von der Vorspannungsklasse,
siehe Tabelle

b mm

Mittenabstande der Fiihrungselemente

Faktora Vorspannungsklasse Faktor
a
V1 0,15
V2 0,09
v3D 0,075
V4 0,06
V5 0,06

1) Standard-Vorspannungsklasse.

Schaeffler Technologies MON 103 | 5



Rollenumlaufeinheiten RUE-F

Lieferumfang kontrollieren  Einheiten erst direkt vor dem Einbau aus der Verpackung nehmen.

(@ Fuhrungswagen
() Fuhrungsschiene
(® Klebeband
(abhéngig von der Variante
der Fithrungsschiene)
(@) Verschlusskappen
(je nach Bestellung)
(5) Montagesatz

(® Schmieranschluss
(je nach Bestellung)
(@ Schutzschiene

Bild 4 =)
Lieferumfang )
(exemplarisch)

00195059

Fiihrungswagen und Fiihrungsschiene sind konserviert.

Scharfkantige Senkungen. Verletzungsgefahr durch Kontakt
mit scharfen Kanten. Klebeband erst beim Einbau der Einheiten
entfernen. <l

Unverschlossene Senkungen. Gefahr der Beschadigung der Dicht-
ACHTUNG X . . .
lippen durch Fithren des Fiihrungswagens tiber unverschlossene

Senkungen. Fiihrungswagen nicht iber unverschlossene Senkungen
fiihren. Muss der Fiithrungswagen bewegt werden, zum Schutz

der Dichtlippen Federstahlblech (0,2 mm dick) zwischen Oberflache
der Fiihrungsschiene und Fiihrungswagen schieben. Enden vor und
hinter dem Fiihrungswagen leicht nach oben biegen.<

A\ VORSICHT

Das Federstahlblech (8) muss vom Kunden angefertigt werden.

Bild 5

Federstahlblech mit

gebogenen Enden vor und hinter
dem Fithrungswagen

001958FC
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Mehrteilige Fiihrungsschienen sind zusammen verpackt.
Die Trennstellen (), @), 3 sind fortlaufend gekennzeichnet, Bild 6.

@, @, ® Trennstellen

Bild 6
Mehrteilige Fiihrungsschienen

o
0
=3
3
o
o
S
S

Flihrungsschienen so montieren, dass die gleichen Nummern und
Buchstaben aneinander stoflen.

Flihrungswagen haben standardmafig Schmiernippel dhnlich

DIN 71412-A-M6 zur seitlichen oder stirnseitigen Schmierung
(beiliegend) (@). Wurde bei der Bestellung ein anderer Schmier-
anschluss gewabhlt, liegt dieser anstelle des Standard-Schmier-
anschlusses bei. Fithrungswagen sind jedoch auch von oben durch
die Anschlusskonstruktion (&) schmierbar, Bild 7.

(@) Schmierung seitlich
(8 Schmierung von oben

Bild 7
Schmierung

00195079

Weitere Schmieranschliisse fiir Fett oder Olschmierung als Zubehor
erhaltlich.
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Rollenumlaufeinheiten RUE-F

Befestigungsschrauben und  Einheiten nur mit vorgeschriebenen Schrauben befestigen.

Anziehdrehmomente Abmessung, Anzahl, Festigkeitsklasse, Anziehdrehmoment
unbedingt einhalten, Bild 8 und Tabelle.

Bild 8
Befestigungsschrauben

00195089

Anziehdrehmomente Kurzzeichen Befestigungsshrauben
G4 G,
DIN EN SO 4762-12.9
Ma Ma
Nm Nm
RUE35-F (-L) M8 41 M10 41
RUE35-F-H (-HL) M8 41 M8 41
RUE45-F (-L) M12 140 M12 83
RUE45-F-H (-HL) M12 140 M10 83
RUE55-F (-L) M14 220 M14 140
RUE55-F-H (-HL) M14 220 M12 140
RUE65-F (-L) M16 340 M16 220
RUE65-F-H (-HL, -SL) M16 340 M14 220
Fortsetzung
Anziehdrehmomente Kurzzeichen Befestigungsshrauben
Ky Ks Ke
DINENISO 4762-12.9 DIN 7984-8.8
Ma Ma My
Nm Nm Nm
RUE35-F (-L) M3 41 M8 41 M8 24
RUE35-F-H (-HL) M8 41 = = = -
RUE45-F (-L) M12 140 M10 83 M10 48
RUE45-F-H (-HL) M12 140 = = - -
RUE55-F (-L) M14 220 M12 140 M12 83
RUE55-F-H (-HL) M14 220 = = - -
RUE65-F (-L) M16 340 M14 220 M14 130
RUE65-F-H (-HL, -SL) M16 340 = = = =
Fortsetzung
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Fiihrungswagen
demontieren und montieren

Demontage bei Fiihrungsschienen
mit rechtwinkligem Ende

Demontage bei Fiihrungsschienen
mit gefastem Ende

Montage bei Fiihrungsschienen
mit rechtwinkligem Ende

Montage bei Fiihrungsschienen
mit gefastem Ende

Die Schutzschiene (1) verhindert Schaden am Walzkérpersatz,
wenn der Fiihrungswagen von der Fiihrungsschiene getrennt ist.

Herausfallen von Wélzkorpern und Eindringen von Schmutz.
Mbogliche Schdden am Walzkdrpersatz. Fiihrungswagen nur wenn
notwendig und nur mit der Schutzschiene von der Fiihrungsschiene
demontieren oder auf die Fiihrungsschiene schieben.<

» Bei montiertem Fiihrungswagen Schutzschiene (1) mit
rechtwinkligem Ende (3) ausgerichtet vor das Ende
der Filhrungsschiene (2) setzen.

P Fiilhrungswagen auf die Schutzschiene schieben.

» Nach der Demontage den Fiihrungswagen auf der Schutzschiene
belassen.

» Bei montiertem Fiihrungswagen Schutzschiene (1) mit
gefastem Ende (#) ausgerichtet vor das Ende
der Filhrungsschiene (2) setzen.

P Fiilhrungswagen auf die Schutzschiene schieben.

» Nach der Demontage den Fiihrungswagen auf der Schutzschiene
belassen.

» Bei demontiertem Fithrungswagen Schutzschiene (1) mit
Fihrungswagen mit rechtwinkligem Ende (3) ausgerichtet vor
die Fiihrungsschiene (2) setzen.

» Fiihrungswagen von der Schutzschiene auf die Fiihrungsschiene
schieben.

» Schutzschiene fiir weitere Montagen aufbewahren.

» Bei demontiertem Fithrungswagen Schutzschiene (1) mit
Fuhrungswagen mit gefastem Ende (4) ausgerichtet vor
die Filhrungsschiene (2) setzen.

P Fiihrungswagen von der Schutzschiene auf die Fiihrungsschiene
schieben.

» Schutzschiene fiir weitere Montagen aufbewahren.

Schaeffler Technologies
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Rollenumlaufeinheiten RUE-F

001955A7

(@) Schutzschiene
(2 Fithrungsschiene

Bild 9
Demontage und Montage
des Fiihrungswagens

001955B7

(3 Rechtwinkliges Ende
() Gefastes Ende

Bild 10
Enden der Schutzschiene
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Vormontierte Rollenumlauf-  Der Fiihrungswagen (1) ist auf der Fiihrungsschiene (2), Befestigung
einheiten einbauen  vom Schlitten aus. Nicht vormontierte Einheit analog einbauen.

Referenzseite einbauen B Dichtlippen mit Federstahlblech (3) schiitzen.

» Umlaufeinheit der Referenzseite () auf das Maschinenbett
setzen.

001955C7

Bild 11
Umlaufeinheit der Referenzseite
einbauen
» Bei mehrteiligen Fiilhrungsschienen Reihenfolge
der Filhrungsschienen (5), (6) beachten.
Der stirnseitige Spalt (7) muss < 0,05 mm sein.
Bild 12

Reihenfolge der Fiihrungsschienen
beachten und Spaltmaf priifen

Schaeffler Technologies MON 103 | 11



Rollenumlaufeinheiten RUE-F

P Klebeband (8) bohrungsweise abziehen, Schrauben (9)in
die Bohrungen setzen und handfest anziehen.

P Fiihrungsschiene (2) gegen Anschlagflache driicken (Pfeile).

Bild 13

Fiihrungsschiene mit Schrauben
befestigen und

gegen Anschlagflache driicken

001955E7

P Schrauben in der Reihenfolge des Anziehschemas anziehen G9.
In jedem Schritt zuerst die rot markierten Schrauben,
dann die schwarz markierten Schrauben anziehen.
Anziehdrehmoment My, siehe Tabelle, Seite 8.

1. 04X My B
0,4xXMy §
2. 0,7xM, §
0,7xMy 8

Bild14 3 10XM

Schrauben nach Anziehschema 1LO0XMy §
anziehen

001955F7
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Verschlusskappen aus
Kunststoff KA..-TN/B montieren

Bild 15
Kunststoff-Verschlusskappen
eintreiben

Bild 16
Kunststoffkappen
nicht mit Olstein bearbeiten

» Verschlusskappen aus Kunststoff (KA..-TN/B) (1) mit
dem Andruckring in der Senkung von Hand vormontieren.

» Verschlusskappen mit Hammer und Einpressklotz (2) biindig
eintreiben.

Kunststoff-Verschlusskappen nicht mit Olstein (3) oder &hnlichem
bearbeiten.

00195637

Schaeffler Technologies
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Verschlusskappen aus
Messing KA..-M montieren

Bild 17
Messing-Verschlusskappen
eintreiben

Bild 18

Oberflachen mit Olstein abziehen

Rollenumlaufeinheiten RUE-F

P Verschlusskappen aus Messing (KA..-M) (1) mit Klotz () biindig
eintreiben (oder Montagevorrichtung MVH.TSX verwenden,
siehe Seite 15).

00195607

» Oberfléchen mit Olstein (3 abziehen.

Beschéadigte Oberflachenbeschichtung, zum Beispiel Corrotect.
Verlust von Beschichtungseigenschaften. Oberflachenbeschichtete
Fithrungsschienen nicht mit Olstein oder dhnlichem bearbeiten.<

~
)
©
3
o
o
=3
S

» Flachen mit fusselfreiem Tuch reinigen.

14 | MON 103
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Zweiteilige Verschlusskappen aus  Die zweiteilige Verschlusskappe aus Stahl (KA..-ST/A) kann nur auf
Stahl KA..-ST/A montieren  die Fiihrungsschiene TSX..-KA+ST montiert werden.

» Alu-Andruckring (1) in die Bohrung einlegen.

» Verschlusskappe aus Stahl (2) mit der Hand in der Bohrung
fixieren.

Bild 19
Zweiteilige Verschlusskappen
aus Stahl montieren

» AnschlieRend mit der Montagevorrichtung MVH.TSX (3) biindig
einpressen.

Montagevorrichtung MVH.TSX optional als Zubehor erhaltlich.

» Montagevorrichtung MVH.TSX an Hydraulikversorgung (@)
anschlieRen, und Entliiftung (&) sicherstellen.

Bild 20
Montagevorrichtung
vorbereiten und positionieren

00195659
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Rollenumlaufeinheiten RUE-F

» Montagevorrichtung (3) iber Verschlusskappe (@) positionieren
bis Sperrklinke (6) an noch nicht eingepresster Verschlusskappe
anliegt (bei letzter Verschlusskappe Montagevorrichtung MVH
optisch ausrichten (7).

» Verschlusskappe einpressen (max. 300 bar).

i

2

it

Bild 21
Verschlusskappe mit Montage-
vorrichtung einpressen

L

-

00195669
QR

» Oberflichen mit Olstein (8 abziehen.

Beschddigte Oberflachenbeschichtung, zum Beispiel Corrotect.
Verlust von Beschichtungseigenschaften. Oberflachenbeschichtete
Fiihrungsschienen nicht mit Olstein oder dhnlichem bearbeiten.<

00195627

Bild 22
Oberflichen mit Olstein abziehen

» Flachen mit fusselfreiem Tuch reinigen.
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Folgeseite einbauen P Umlaufeinheit der Folgeseite (1) auf das Maschinenbett setzen,
Anschlagflachen seitenrichtig zuordnen. Bei mehrteiligen
Fiihrungsschienen Reihenfolge beachten. Der stirnseitige Spalt
muss < 0,05 mm sein, siehe Seite 11.
» Dichtlippen mit Federstahlblech schitzen.

» Klebeband (2) bohrungsweise abziehen, Schrauben (3)in
die Bohrungen setzen und handfest anziehen.

» Sitz der O-Ringe (@) priifen. O-Ringe gegebenenfalls mit Fett in
derrichtigen Lage fixieren.

Bild23 g
Umlaufeinheit der Folgeseite §
einbauen e
» Fiihrungswagen (6) zu den Bohrungen des Maschinenschlittens (7)
ausrichten und Schlitten stof3frei auf die Fihrungswagen ()
setzen.
Bild 24

Fithrungswagen ausrichten und
Maschinenschlitten stof3frei
aufsetzen

00195689
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Bild 25

Schlitten mit Fithrungswagen
verschrauben und Fithrungsschiene
auf der Folgeseite ausrichten

Bild 26
Schrauben nach Anziehschema
anziehen

Rollenumlaufeinheiten RUE-F

P Schrauben (3 in die Bohrungen im Schlitten setzen und
handfest anziehen.

P Fiihrungswagen (6) gegen die Anschlagfldchen
des Schlittens (7) driicken (Pfeil) und Schrauben (3) mit
Anziehdrehmoment M, anziehen.
Anziehdrehmoment My, siehe Tabelle, Seite 8.

P Schlitten (7) verfahren und dadurch die Fiihrungsschiene (8) auf
der Folgeseite ausrichten.

00195699

P Schrauben @) in der Fiihrungsschiene nach Anziehschema
anziehen. In jedem Schritt zuerst die rot markierten Schrauben,
dann die schwarz markierten Schrauben anziehen.
Anziehdrehmoment My, siehe Tabelle, Seite 8.

0,7x M, &

3. 1,0xM, §
1,0x My &

18 | MON 103
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» Verschlusskappen (o) wie bei der ersten Fiihrungsschiene
montieren.

» Ende an Federstahlblech @9 gerade biegen, Blech herausziehen.

Bild 27
Verschlusskappen montieren und
Blech herausziehen

» GleichmaBigen Lauf der Umlaufeinheit durch Verfahren
des Schlittens priifen.

» Wenn notwendig Formschluss der Fithrungsschiene zu Bett und
Schlitten @) herstellen, beispielsweise mit Kunstharz.

Bild 28
Gleichmafigen Lauf
der Umlaufeinheit priifen

001956C9
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Schmierung

Schmierung stirnseitig oder seitlich

Bild 29
Schmieranschluss
entsprechend Vorgabe anbauen

(@) Standard-Schmieranschluss dhnlich
DIN 71412-A-M6

Bild 30
Schmieranschluss
stirnseitig oder seitlich

Rollenumlaufeinheiten RUE-F

Schmiemippel fiir Fett liegt der Lieferung bei, weitere Schmier-
anschliisse fiir Fett oder Ol als Zubehor erhéltlich. Schmierung von
oben, siehe Seite 21.

P Eine Verschlussschraube (1) aus Kopfstiick entfernen.

» Schmieranschluss (2) einschrauben.
Anziehdrehmomente beachten, RUE35-F max. 0,8 Nm,
RUE45-F bis RUE65-F max. 1,1 Nm.

Einschraubtiefe (3) beachten, max. 6 mm.

001956D9

001956E9

» Obere Bohrung durch beiliegenden Gewindestift
(im Schmierset MSatzZRWU enthalten) verschlieBen.

20 | MON 103

Schaeffler Technologies



Schmierung von oben durch
die Anschlusskonstruktion

Gewindestift:

1SO 4026-M4X 4

O-Ring:

RUE35-F bis RUE55-F:

NBR70 dhnlich 1ISO 3601-10%1,5
RUE65-F:

NBR70 dhnlich 1ISO 3601-18X1,5

Bild 31
0-Ring einsetzen

Bild 32
Gewindestift einschrauben und
Anschlusskonstruktion aufsetzen

» Mittels O-Ring abdichten. Schmierset MSatzRWU liegt bei.
» O-Ring (1) komplett mit Anschlusskonstruktion (2) abdecken.

001956F9

00195719 /

Schaeffler Technologies
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Vor Inbetriebnahme

Olmengen fiir RUE..-F
(Erstinbetriebnahme)

Rollenumlaufeinheiten RUE-F

P Fithrungsschienen leicht 6len oder fetten, abhéngig ob Ol- oder

Fettschmierung.

» Fithrungswagen bei Olschmierung mit Mindestélmenge

schmieren.

Fiihrungswagen beim Schmieren immer verfahren.
Mindesthub ist viermal Tragkorperlénge.

Alle angegebenen Werte sind Richtwerte.
Sie gelten fiir die folgenden Bedingungen:

Einschaltdauer 100%

Co/P=8
v=0,8m/s

Hub 500 mm bis 1000 mm

Einbaulagen unabhangig, 0° bis 90°

Kurzzeichen

Erstinbetriebnahme
Mindestdlmenge

Qmin

cm3
RUE35-F (-H, -L, -HL) 1,3
RUE45-F (-H) 1,6
RUE45-F-L (HD 21
RUE55-F (-H) 2,8
RUE55-F-L (-HL) 3,2
RUE65-F (-H) 5,2
RUE65-F-L (-HL, -SL) 5,8

Erstbefettungsmengen Kurzzeichen Erstbefettungsmenge
fiir RUE..-F

~g
RUE35-F (-H) 6,9
RUE35-F-L (-HL) 8,1
RUE45-F (-H) 11,5
RUE45-F-L (-HL) 16,1
RUE55-F (-H) 20,7
RUE55-F-L (-HL) 25,3
RUE65-F (-H) 23
RUE65-F-L (-HL, -SL) 28,8
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Schmierintervalle P Schmierfrist beachten.
Max. 12 Monate bei Fettschmierung.

P Wird dber eine Zentralschmieranlage geschmiert,
Olimpulsmengen Q;m, beachten.

Sie gelten fiir die folgenden Bedingungen:
Einschaltdauer 100%

Co/P=8

v=0,8m/s

Hub 500 mm bis 1000 mm
Einbaulagen unabhangig, 0° bis 90°
Temperatur +20 °C bis +40 °C
Schmieranschluss einseitig
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Rollenumlaufeinheiten RUE-F

6lmengeq fiir RUE..-F Kurzzeichen Nachschmiermengen
(Nachschmiermengen) Anzahl Olimpuls- |Nach- Verbrauch
Impulse? | menge schmier-

Qimp intervall

cm3 h cm3/h
RUE35-F (-H, -L, -HL) 2 0,4 8 0,09
RUE45-F (-H) 2 0,6 7 0,17
RUE45-F-L (-HL) 2 0,6 7 0,17
RUE55-F (-H) 2 1 12 0,16
RUE55-F-L (-HL) 2 1 12 0,16
RUE65-F (-H) 3 1 3 1
RUE65-F-L (-HL, -SL) 3 1 3 1

1) Die Schmierimpulse sind direkt hintereinander auszufiihren.

Olmengen fiir RUE..-F  Tiocichen Anzahl | Olimpuls- |Nach- Verbrauch
mit Minimal-Schmiermengen- Impulse | menge? |schmier-
Dosiereinheit Qmp intervall
cm3 h cm3/h
RUE35-F (-H) 1 0,12 2,4 0,05
RUE35-F-L (-HL) 1 0,12 2,4 0,05
RUE45-F (-H) 1 0,12 1,5 0,08
RUE45-F-L (-HL) 1 0,12 1,2 0,1
RUE55-F (-H) 1 0,12 0,9 0,13
RUE55-F-L (-HL) 1 0,12 0,8 0,15
RUE65-F (-H) 1 0,12 0,5 0,25
RUE65-F-L (-HL, -SL) 1 0,12 0,4 0,28

1 Kolbenverteiler 4 - 0,03 cm3 = 0,12 cm3 pro Schmierimpuls integriert,
separate Kolbenverteiler sind nicht erlaubt.

6lmengen fiir RUE..-F Kurzzeichen Anzahl Olimpuls- | Nach- Verbrauch
mit Schmiermengen- Impulse | menge schmier-
Dosierscheiben SMDS Qi intervall
p
cm3 h cm3/h
RUE35-F-SMDS (-H) 1 0,1 1,3 0,075
RUE35-F-L-SMDS (-HL) 1 0,1 1,3 0,075
RUE45-F-SMDS (-H) 1 0,1 0,6 0,165
RUE45-F-L-SMDS (-HL) 1 0,1 0,6 0,175
RUE55-F-SMDS (-H) 1 0,2 1,2 0,165
RUE55-F-L-SMDS (-HL) 1 0,2 1,1 0,175
RUE65-F-SMDS (-H) 1 0,2 0,3 0,725
RUE65-F-L-SMDS (-HL, -SL) 1 0,2 0,3 0,74
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