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Lieferumfang

(@) Transportkoffer
(2 Kabelmesssonde
(3 Steckersonde

(@) Messinstrument
(&) Batterie (9 V)

Bild 1
Lieferumfang
LASER-TRUMMY2

Typeniibersicht
Komplettgerat

Beschreibung

LASER-TRUMMY2

Das Messinstrument wird in einem Transportkoffer aus
Kunststoff mit einer kabellosen Steckersonde, einer Kabelmess-
sonde und einer Batterie (9 V) geliefert.

Fur schwer zugéngliche Stellen kann statt der Steckersonde

die Kabelmesssonde verwendet werden.

O—L

SCHAEFFLER

LASER-TRUNMYZ

001982A8

Typ Bestellnummer Bestellbezeichnung

Komplettgerat (Transport- | 056652895-0000-10 | LASER-TRUMMY2
koffer, Kabelmesssonde,
Steckersonde, Mess-
instrument, Batterie (9 V))

Der LASER-TRUMMY?2 ist ein Prazisionsinstrument zum Messen
der Riemenspannung.

Dieser Messwert kann mit dem von den Riemenantriebherstellern
vorgegebenen Sollwert (als Eigenfrequenz in Hz oder als Trumkraft
in N) verglichen werden. Er ist abhédngig von den Eigenschaften
des Antriebs.
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Betrieb

Messung der Eigenfrequenz

(1) LASER-TRUMMY2
mit Kabelmesssonde

Bild 2
Messung der Riemenspannung

Ausschlielich qualifiziertes Personal darf das Prazisions-
instrument bedienen.

Die Messung kann nur bei abgeschaltetem und stillstehendem
Abtrieb vorgenommen werden.

Riemenspannung immer am langeren Riementrum in der Mitte
der zwei Antriebsscheiben messen, Bild 2.

Messvorgang:
LASER-TRUMMY?2 einschalten.
Riemen durch Anschlagen in Eigenschwingung versetzen.
Messsonde in der Mitte der freien Trumldange tiber den
Antriebsriemen halten, Bild 2. Der Abstand tiber dem Riemen
sollte zwischen 3 mm und 20 mm betragen.

Bei erfolgreicher Messung ertont ein akustisches Signal.

Auf dem Display erscheint die Anzeige ,,Messung* mit dem Mess-

wert in Hz.

00197DC7
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Meniistruktur

(1) Messbetrieb

(@ Trumlange

mit Tasten PFEIL UP/DOWN
einstellen

(® Riemenmasse

mit Tasten PFEIL UP/DOWN
einstellen

(@ Meniipunkt:

Anzeige Hz/N

() Anzeigeart

mit Tasten PFEIL UP/DOWN
einstellen,

mit ENTER Ubernehmen:
Anzeige in Hertz (Hz)
Anzeige in Newton (N)

(8 Meniipunkt:
Sprachwahl

(@ Sprache

mit Tasten PFEIL UP/DOWN
einstellen,

mit ENTER tibernehmen

Einheitenwahl
®m, kg/m, N

19 Menipunkt:
Meni beenden

@) Riemenmasse
@2 Trumldnge
@3 Ein/Aus

Bild 3
Menistruktur

LASER-TRUMMY2

Die Meniistruktur zeigt Bild 3.

A
off

00197DD7
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Messung der Trumkraft

Trumkraft

Messabweichungen

Mogliche Ursache 1

Mogliche Ursache 2

Messvorgang:
Fiir die Anzeige in N, Messgerdt nach Bild 3 umschalten.
Riemenmasse und Trumldnge vor Messbeginn nach Bild 3
eingeben.
Trumkaft analog der Messung der Eigenfrequenz messen.
LASER-TRUMMY2 misst die Eigenfrequenz des Riemens und
wandelt das Ergebnis automatisch in Spannkraft um:

T=4m-12-f2
T N
Trumkraft

m kg/m
Lineare Riemenmasse

L m
Lange des freien Riementrums
f Hz

Gemessene Eigenfrequenz des freien Riemens

Messabweichungen bis +10% bei mehreren Messungen am
gleichen Antriebsriemen haben in der Regel keinen Mess- oder
Gerdtefehler zur Ursache. Sie sind meist durch mechanische
Toleranzen der Antriebssysteme verursacht.

Falls trotz sorgfdltiger Vorbereitung keine Messergebnisse ange-
zeigt werden, kdnnen folgende Ursachen zugrunde liegen.

Der Antriebsriemen schwingt unterhalb der Messgrenze von 10 Hz:
Riemen spannen oder bei sehr langen und offenen Trumlangen
Riemen abstiitzen, um die Trumlange zu verkiirzen.

Bei erneuter Messung veranderte Riemenlédnge eingeben.

Es werden trotz korrekt gespanntem Antriebsriemen keine oder

nur geringe Messwerte angezeigt:
Moglicherweise wird das Licht der Messsonde nicht ausreichend
reflektiert. Zur Verbesserung der Reflexion ein Stiick helles
Klebeband auf den Riemen kleben oder diesen an der Messstelle
leicht anfeuchten.
Stromversorgung:
Batterie (9 V); Wenn ,,Low Bat“-Anzeige im Display erscheint,
Batterie gewechseln.
Stromsparmodus:
Das Gerdt schaltet automatisch ab, wenn 8 min lang keine
Messung erfolgt.

Schaeffler Technologies
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Riemenmasse

Antriebsriemen und
Riemenmasse

Technische Daten Technische Daten, siehe Tabelle.

LASER-TRUMMY2

LASER-TRUMMY2

Zur Bestimmung der Riemenmasse siehe Tabelle oder Hersteller-
Datenblatt oder Antriebsriemen wiegen und das Gewicht auf eine
Riemenldnge von 1 m umrechnen.

Antriebsriemen

Keilrippenriemen (kg/m je 10 Rippen)

P =008 [PM =1100 [PL =0320 |-

Keilriemen (kg/m je Riemen)

SPZ = 0,074 17 = 0,196 SPA = 0,123 20 = 0,266
SPB = 0,195 22 = 0,324 SPC = 0,377 25 = 0,420
10 = 0,064 32 = 0,668 13 =0,109 40 = 0,958
Kraftbénder (kg/m je Keilriemen-Rippe)

SPZ = 0,120 3V/9) = 0,120 SPA = 0,166 5V/15) = 0,252
SPB = 0,261 8V/25) = 0,693 SPC = 0,555 =

Polyurethan Zahnriemen (kg/m je 10 mm Breite)

T2,5= 0,015 AT3 = 0,023 T5 = 0,024 AT5 = 0,034
T10 = 0,048 AT10 = 0,063 T20 = 0,084 AT = 0,106

Bauteil

Technische Angabe

Messbereich

10 Hz bis 800 Hz

Minimaler freier Riementrum > 150 mm
Digitaler Samplerfehler <1%
Anzeigefehler +1 Hz
Gesamtfehler <5%
Temperatur Nennwert +20°C

Betrieb +10 °C bis +50 °C

Transport -5 °C bis +50 °C
Gehiduse Kunststoff (ABS)
Abmessungen  Gerat 80X126X37

Koffer 255X210X60
Anzeige 2 Zeilen LCD, 16 Zeichen

Sprachumschaltung

10

Eingabegrenzen freie Trumlange

bis 9,990 m

Riemenmasse

bis 9,999 kg/m

Spannungs- Bezeichnung Batterie (9 V)
versorsung ANSI 1604DPP3
IEC 6LR61/AM-6
Abmessungen 48,5X26,2X17

Kalibrierung (empfohlen)

= 2 Jahre (periodisch)
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Typeniibersicht
Ersatzteile

Anhang
Umrechnung der Einheiten

Umrechnung der Einheiten

Bild 4
Umrechnungsdiagramm

Typ

Bestellnummer

Bestellbezeichnung

Kabelmesssonde

096754443-0000-10

LASER-TRUMMY2.CABLE-PROBE

Steckersonde

096768657-0000-10

LASER-TRUMMY2.PLUG-PROBE

Das folgende Diagramm ermoglicht eine schnelle, grobe Zuordnung
der Werte von Ibfin N (oder umgekehrt), siehe Tabelle und Bild 4.
Zum Beispiel kann bei 4 000 N die dquivalente Kraft als 900 Ibf
abgeschatzt werden. Mit der entsprechenden Formel berechnet,
ergibt sich ein Wert von 899,3 bf.

Parameter Umrechnen von nach Multiplizieren mit
Kraft N Lbf 0,2248
Spezifische Masse g/m Ibs/foot | 0,0006719
Lange mm inch 0,03937
2500 a
3
(=3
8
2000+
1500+
e
210004
500
0 T T T T
0 2000 4000 6000 ‘ 8000 ‘ 10000
1000 3000 5000 7 000 9000
N ——
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CE-Konformitatserkldarung

Bild 5
Konformitdtserklarung

LASER-TRUMMY2

SCHAEFFLER

EG - Konformitatserklarung

im Sinne der Richtlinie 2014/30VEU

‘sowie in der von uns in Verkehr
Gesundheitsanforderungen
am Produkt verlien disse Erkiirung e

Produkibessichaurg

Produkinams. LASER-TRUMMY2

Angewandte harmonisierte Mormen:
DIN EN 61000-4-2 2013-05

statscher Eleidnaital

DN EN 61000-4-3. 2011-04

Produkt
gebrachten Austihrung den
der EG — Richtlinie sntspricht. Bei siner nicht mit urs abgestimmten Anderung

Messperal zur Prifung der Rigmenspannung

Elekiramagnetsche Verraghcnke:t [EMV)
(ESD) Prisfung der Starlestigheit gegen de Entladung

0019B775
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Scope of delivery

() Transport case

(2) Measurement sensor with cable
(® Plug-in sensor

(@) Measuring instrument

(5) Battery (9 V)

Figure 1
Scope of delivery
LASER-TRUMMY2

Type overview
Complete device

Description

LASER-TRUMMY2

The measuring instrument is delivered in a transport case with

a wireless measurement sensor, a measurement sensor with cable
and a battery (9 V).

For difficult to access locations, the measurement sensor with cable
can be used instead of the plug-in sensor.

O—L

SCHAEFFLER

LASER-TRUNMYZ

001982A8

Type Ordering number Ordering
designation

Complete device (transport case, | 056652895-0000-10 | LASER-TRUMMY2
measurement sensor with cable,
plug-in sensor, measuring
instrument, batterie (9 V))

The LASER-TRUMMY?2 is a precision instrument for measuring belt
tension.

This measured value can be compared with the nominal value
specified by the belt drive manufacturer (as a natural frequency in Hz
or a strand force in N). It is dependent on the characteristics of

the drive.

Schaeffler Technologies
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LASER-TRUMMY2

Operation The precision instrument must only be used by qualified personnel.

The measurement can only be carried out with the driven parts
switched off and stationary.

Always measure the belt tension on the longer belt strand midway
between the two drive pulleys, Figure 2.

Measuring Measuring procedure:
the natural frequency Switch on LASER-TRUMMY?2.
Strike the belt to excite it to natural vibration.

Hold the measurement sensor over the drive belt at the centre of
the free strand length, Figure 2. The distance above the belt
should be between 3 mm and 20 mm.

A successful measurement is marked by an acoustic signal.
The display shows the word “Measurement” with the measured
value in Hz.

(1) LASER-TRUMMY?2 and
measurement sensor with cable

Figure 2
Measuring the belt tension

00197DC7

10 | BA21 Schaeffler Technologies



Menu structure The menu structure is shown in Figure 3.

(1) Measurement mode

(2) Set strand length

using UP/DOWN arrow keys
(® Set belt mass

using UP/DOWN arrow keys
(@ Menu item:

Display Hz/N

(® Set display mode

using UP/DOWN arrow keys,
confirm by pressing ENTER:
Display in hertz (Hz)
Display in newtons (N)

(® Menu item:

Language selection

(@ Set language

using UP/DOWN arrow keys,
confirm by pressing ENTER
Units selection

@m, kg/m, N

19 Menu item:

Exit menu

@) Belt mass

@2 Strand length

@3 On/off

Figure 3
Menu structure

A
off

<=
— =

00197DD7
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LASER-TRUMMY2

Measuring the strand force Measuring procedure:

Fora display in N, adjust the measuring device according to
Figure 3. Before beginning the measurement, enter the belt mass
and strand length according to Figure 3.
Determine the strand force in the same way as the natural
frequency measurement.

LASER-TRUMMY2 measures the natural frequency of the belt and

converts the result automatically into the tensioning force:

Strand force

T=4m-12.f2
T N
Strand force

m kg/m
Linear belt mass

L m
Length of the free belt strand
f Hz

Measured natural frequency of the free belt

Measurement deviations Measurement deviations up to =10% during multiple measure-
ments on the same drive belt are generally not the result of any
measurement error or equipment error. They are generally caused by
mechanical tolerances in the drive systems.

If, despite careful preparation, no measurement results are shown,
this may have the following causes:

Possible cause 1  The drive belt is vibrating below the measurement limit of 10 Hz:
Tension the belt, or for very long, open strand lengths support
the belt to shorten the strand length. Before measuring again,
enter the modified belt length.

Possible cause 2  Despite a correctly tensioned drive belt, no measured values or
only low measured values are displayed:

It may be that the light from the measurement sensor is not being
reflected adequately. To improve the reflection, stick a piece of
light-coloured adhesive tape to the belt, or moisten it slightly at
the measurement point.
Power supply:
Battery (9 V); if “Low Bat” appears in the display, the battery must
be changed.
Energy-saving mode:
The device will switch itself off automatically if no measurements
are made for a period of 8 min.

12 | BA21 Schaeffler Technologies



Belt mass For calculation of the belt mass, refer to table or manufacturer’s
datasheet, or weigh the drive belt and convert the mass to give
avalue for a belt length of 1 m.

Drive belts and belt mass

Drive belts

V-ribbed belts (kg/m per 10 ribs)

P =008 [PM =1100 [PL =0320 |-
V-belts (kg/m per belt)
SPZ = 0,074 17 = 0,196 SPA = 0,123 20 = 0,266
SPB = 0,195 22 = 0,324 SPC = 0,377 25 = 0,420
10 = 0,064 32 = 0,668 13 =0,109 40 = 0,958
Power belts (kg/m per V-belt rib)
SPZ = 0,120 3V/9) = 0,120 SPA = 0,166 5V/15) = 0,252
SPB = 0,261 8V/25) = 0,693 SPC = 0,555 =
Polyurethane toothed belts (kg/m per 10 mm width)
T2,5= 0,015 AT3 = 0,023 T5 = 0,024 AT5 = 0,034
T10 = 0,048 AT10 = 0,063 T20 = 0,084 AT = 0,106
Technical data Technical data, see table.
LASER-TRUMMY2 Component Technical data
Measurement range 10 Hz up to 800 Hz
Minimum free belt strand > 150 mm
Digital sampling error <1%
Display error +1Hz
Total error <5%
Temperature Nominal value +20°C
Operation +10°Cupto+50°C
Transport =5°Cupto+50°C
Housing Plastic (ABS)
Dimensions Device 80X126X37
Case 255X210X60
Display 2 lines LCD, 16 characters
Available languages 10
Input limits  Free strand length up to 9,990 m
Belt mass up to 9,999 kg/m
Power supply Designation Battery (9 V)
ANSI 1604DPP3
IEC 6LR61/AM-6
Dimensions 48,5X26,2X17
Calibration (recommended) = 2 years (periodic)
Schaeffler Technologies BA21 | 13



Type overview
Replacement parts

Appendix

Conversion of units

Conversion of units

Figure 4
Conversion chart

LASER-TRUMMY2

Type

Ordering number

Ordering designation

Measurement
sensor with cable

096754443-0000-10

LASER-TRUMMY2.CABLE-PROBE

Plug-in sensor

096768657-0000-10

LASER-TRUMMY2.PLUG-PROBE

The attached chart provides a quick means of estimating values
in lbf from N (or vice versa), see table and Figure 4. For example,
at 4000 N, the corresponding force in lbf can be estimated to
be about 900 Ibf. If the formula were used for this conversion,
the resulting value is 899,3 Ibf.

Parameter To convert from To Multiply by
Force N |bf 0,2248
Specific mass g/m |bs/foot 0,0006719
Length mm inch 0,03937
2500 )
3
o
S
2 0004
15004
510001
500
O T T T T
0 2000 4000 6000 8000 10000
1000 3000 5000 7000 9000
N ———
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CE Declaration of Conformity

Figure 5
Declaration of Conformity

SCHAEFFLER

EC — Declaration of Conformity

in sccordance with Directive 2014/3IWEU

We hereby declare that the product described below is in conformity with the
applicable health and safety requirements of the EC Directive in terms of its
design and type and in the execulion we have brought into circulation.

declaration shall cease to be valid if any modification is made to the product
without our agreement.

Product name LASER-TRUMMYZ

Applicable harmonized standards:

DIN EN 81000-4-2° 2013-06 Electromagnebc comoatbiity (EMC)

(ESD) Elgctrostate discharge immuniy est

DIN EN 81000-4-3. 2011-04 Electromagnetic compatibsity (EMC)

(vradiation) Ramated, rado-frequency electromagnenc fieid
mmunty test

DIN EN 55011 2008 indusiral. scentific and medical equipmen!

[amession; Class A Radio-requency BS5urbance charactenshcs.

30 - 1000 MHz) Limnits and methods of measurement

- Gearg-Schaler-Srale 30
/’f,-' 4 D-87421 Schweinfust
& Sag

Diiver Massa

Hesd of Product Management

Date:
Schwenturt 11 02 2022

ster manual mus be ossrees.

Sehamar T AG & 300 080421 e saB@rE 810

000AE327
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LASER-TRUMMY2

Leveringsomfang Maleinstrumentet leveres i en plastkuffert med kabelfri malesonde,
en malesonde med kabel og et batteri (9 V).

@ Kuffert

(2 Malesonde med kabel

(3 Malesonde
(@) Maleinstrument
(5 Batteri (9 V)

Figur 1
Leverance
LASER-TRUMMY?2

Typeoversigt
Komplet instrument

Beskrivelse

Pa svaert tilgaengelige steder kan malesonden med kabel anvendes.

O—

e

SCHAEFFLER

LASER-TRUNMYZ

001982A8

Type

Bestillings-
nummer

Bestillings-
betegnelse

Komplet instrument

(kuffert, malesonde med kabel,
malesonde, mdleinstrument,
batteri (9 V))

056652895-0000-10 | LASER-TRUMMY2

LASER-TRUMMY?2 er et praecisionsinstrument til maling af remspaen-

dingen.

Denne maleverdi kan sammenholdes med remtraekproducentens
nominelle vaerdi (som egenfrekvens i Hz eller som opspaendingskraft
i N). Veerdien afhaenger af treekegenskaberne.

16
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Drift

Maling af egenfrekvensen

(1) LASER-TRUMMY2
med malesonde med kabel

Figur 2
Maling af remspaendingen

Praecisionsinstrumentet ma udelukkende betjenes af kvalificeret
personale.

Malingen kan kun udfgres, nar maskinen er stoppet.

Mal altid remspandingen pa det leengste remstykke midt imellem
de to remskiver, figur 2.

Maling:
Tend LASER-TRUMMY2.

Lad remmen gd i egensvingning ved at sla pa den.

Hold malesonden pa midten af det frie remstykke over
driviemmen, figur 2. Afstanden til remmen skal vaere mellem
3 mm og 20 mm.

Né&r malingen er udfgrt, kan man hgre et akustisk signal.
Pa displayet vises "maling” med malevaerdien i Hz.

00197DC7

Schaeffler Technologies
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Menustruktur

() Malefunktion

(2 Indstil opspandingsremmens
leengde med tasterne PIL UP/DOWN
(® Indstil remmassen

med tasterne PIL UP/DOWN

(@ Menupunkt:

Visning Hz/N

(®) Indstil visningstypen

med tasterne PIL UP/DOWN,
bekraeft med ENTER:

Visning i hertz (Hz)

Visning i newton (N)

(® Menupunkt:

Sprogvalg

(@ Indstil sproget

med tasterne PIL UP/DOWN,
bekraeft med ENTER

Valg af enheder
@ m, kg/m, N

19 Menupunkt:
Afslut menuen

(1) Remmasse
(12 Opspeandingsremmens leengde
@ On/Off

Figur 3
Menustruktur

LASER-TRUMMY2

Menustrukturen viser figur 3.

A
off

00197DD7
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Maling af opspandings- Maling:
kraften ForatfdvisningeniN skal du omstille médleapparatet efter figur 3.
Indtast remmasse og opspaendingsremmens leengde efter figur 3,
for mdlingen pabegyndes.
Mal opspandingskraften pd samme mdde som egenfrekvensen.
LASER-TRUMMY2 maler remmens egenfrekvens og omsaetter auto-
matisk resultatet til opspandingskraft:
Opspandingskraft

T=4m-12-f2
T N
Opspandingskraft

m kg/m
Lineaer remmasse

L m
Leengden pé det frie remstykke
f Hz

Malt egenfrekvens for den frie rem

Maleafvigelser Maleafvigelser p& op til +10% ved flere malinger pd samme drivrem
er som regel ikke forarsaget af fejl ved malingen eller apparatet.
De er typisk forarsaget af mekaniske tolerancer i drivsystemerne.

Hvis der ikke vises maleresultater pd trods af omhyggelige
forberedelser, kan det have fglgende drsager.

Mulig arsag 1  Drivremmen svinger under malegransen pa 10 Hz:
Spaend remmen, eller understgt remmen ved meget lange og abne
stykker, sa remstykket afkortes. Indtast den @ndrede remlaengde
ved den nye maling.

Mulig arsag 2 Trods korrekt opspaendt drivrem vises der ingen eller kun sma
malevardier:

Muligvis reflekteres lyset fra malesonden ikke tilstraekkeligt.
Seet et stykke lyst tape pa remmen for at forbedre refleksionen,
eller fugt remmen en smule pd mélestedet.
Strgmforsyning:
batteri (9 V); ar ”Low Bat” vises i displayet, skal batteriet skiftes.
Energisparefunktion:
Apparatet slukker automatisk efter 8 min uden maling.

Schaeffler Technologies BA21 | 19



Remmasse

Drivrem og remmasse

Tekniske data
LASER-TRUMMY2

LASER-TRUMMY2

Du kan se, hvordan du bestemme

rremmasse, her tabel eller i

producentens datablad. Du kan ogsa veje drivremmen og omregne

vaegten til en remleengde pa 1 m.

Drivrem

Kileribberem (kg/m pr. 10 ribbe)

P =008 [PM =1100 [PL =0320 |-
Kilerem (kg/m pr. rem)
SPZ = 0,074 17 = 0,196 SPA = 0,123 20 = 0,266
SPB = 0,195 22 = 0,324 SPC = 0,377 25 = 0,420
10 = 0,064 32 = 0,668 13 =0,109 40 = 0,958
Kraftband (kg/m pr. kileremsribbe)
SPZ = 0,120 3V/9) =0,120 SPA = 0,166 5V/15) = 0,252
SPB = 0,261 8V/25) = 0,693 SPC = 0,555 =
Polyurethan-tandrem (kg/m pr. 10 mm bredde)
T2,5 = 0,015 AT3 = 0,023 5 = 0,024 AT5 = 0,034
T10 = 0,048 AT10 = 0,063 T20 = 0,084 AT = 0,106
For tekniske data, se tabel.
Komponent Teknisk angivelse
Maleomrade 10 Hz til 800 Hz
Minimalt frit remstykke > 150 mm
Digital samplerfejl <1%
Visningsfejl +1Hz
Samlede fejl <5%
Temperatur Nominel veerdi +20°C
Drift +10 °C til +50 °C
Transport —5°Ctil +50 °C
Kabinet Kunststof (ABS)
Mal Apparat 80X126X37
Kuffert 255X210X60
Visning 2 linjet LCD, 16 tegn
Sprogvalg 10
Indtastningsgraenser Fri remleengde bis 9,990 m
Remmasse til 9,999 kg/m
Spanding Beskrivelse Batteri (9 V)
ANSI 1604DPP3
IEC 6LR61/AM-6
Mal 48,5X26,2X17
Kalibrering (anbefalet) = 2 ar (periodisk)

20
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Typeoversigt
Reservedele

Bilag
Omregning af enhederne

Type

Bestillingsnummer

Bestillingsbetegnelse

Maélesonde
med kabel

096754443-0000-10

LASER-TRUMMY2.CABLE-PROBE

Maélesonde

096768657-0000-10

LASER-TRUMMY2.PLUG-PROBE

Det efterfglgende diagram muligger en hurtig, grov tildeling
af vaerdierne fra Ibf i N (eller omvendt), se tabel und figur 4.
For eksempel kan den a&kvivalente kraft ved 4 000 N vurderes
som 900 bf. Beregnet med den tilsvarende model opnas en verdi

pd 899,3 Ibf.
Omregning af enhederne Parameter Omregn fra til Multiplicer med
Kraft N Ibf 0,2248
Specifik masse g/m |bs/foot 0,0006719
Laengde mm inch 0,03937
2500 3
=
2000+
1500+
510001
500+
O T T T T
0 2000 4000 6000 8000 10000
Figur 4 1000 3000 5000 7000 9000
Omregningsdiagram L —
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CE-overensstemmelses-
erklaering

Figur 5
Overensstemmelseserkleaering

LASER-TRUMMY2

" SCHAEFFLER
EF-overensstemmelseserklzering
i refation til Dirsictivet 201430/EL
Vi erkiarer at deot produkt oplyider g
| EF-dirsktivet | rolation (8 design og konstruktion samt | den version, vi har lancerst pa
markedat. Hvis der nger af aftale med os, bortfaldar denne
srki@rings gyldighed.
Produkthetegne:se 1l kpetrol af
Produktaawm LASER-TRUMMYZ
Anvendte harmonissrede standarder:
DeN EN 81000-2-2 2013-08 Elnktromagnask kompabibiitet [EMV)
{ESD} Konitrol af immunitesen mod afadning
af stabsk elekirictet

DIN EN 8100043 2011.04
(indstraing) Kantrol af mmunseten mod hajfreents

DIN EN 55011 2008 Industrie®, akonomesk og mMaBCinsk udstyr —

{afstrading; Wasse A og

30 - 1000 MiHz)

Mavn og adresse pa den person, der or at ejcl
Schaetfier Technologies AG & Co. KB
Gearg-Schater-Straie 30

e D-67421 Schwesturt
A7 {

Lk

Oirver Massa

Cnef Produktmanagment

Sted, dato:
Schweinhurt 1102 2022

Scemettier Seimventst e TE +08 5721 §1.0

0019B75E
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Alcance del suministro

(1) Maletin de transporte

(2) Sonda de medicion con cable
(3® Sonda enchufable

(@ Instrumento de medicién

(5) Bateria (9 V)

Figura 1
Suministro
LASER-TRUMMY2

Resumen de tipos
Equipo completo

Descripcion

LASER-TRUMMY2

Elinstrumento de medicidn se suministra en un maletin de plastico
con una sonda inaldmbrica enchufable, una sonda de medicién con
cable y una bateria (9 V).

Para lugares de dificil acceso se puede utilizar en vez de la sonda
enchufable, la sonda con cable.

O—L

SCHAEFFLER

LASER-TRUNMYZ

001982A8

Tipo Referencia para Designacion
el pedido de pedido
Equipo completo 056652895-0000-10 | LASER-TRUMMY2

(maletin de transporte,
sonda de medici6n con cable,
sonda enchufable,
instrumento de medicién,
bateria (9 V))

LASER-TRUMMY2 es un instrumento de gran precision para
la medicién de la tensi6n en correas.

Este valor de medicion puede compararse con el valor nominal
(como frecuencia natural en Hz o como fuerza de ramal N)

indicado por el fabricante del accionamiento por correa. Y depende
de las caracteristicas del accionamiento.

Schaeffler Technologies

BA21 | 23



LASER-TRUMMY2

Funcionamiento El manejo del instrumento de precision esta reservado exclusiva-
mente a personal cualificado.

La medici6n sélo puede efectuarse con el arbol de salida parado.
Mida siempre la tensién de la correa en el lado mas largo

de la correa, en la mitad de la distancia entre las dos poleas,
figura 2.

Medicion Procedimiento de medici6n:
de la frecuencia natural Conecte LASER-TRUMMY?2.

Excite la frecuencia natural de la correa mediante pequefios
golpes sobre la misma.

Mantenga la sonda de medicién sobre la correa de transmision,
en el centro de la longitud del ramal libre, figura 2.

La distancia sobre la correa deberia ser de entre 3 mmy 20 mm.

Si la medicién ha sido exitosa, se emitird una sefial ac(stica.
En la pantalla aparece la indicacién “Medicién” con el valor medido
en Hz.

(1) LASER-TRUMMY2
con sonda de medici6n con cable

Figura 2
Medicion
de la tension de la correa

00197DC7
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Estructura del mend La estructura de mends muestra figura 3.

(@ Servicio de medicidn

(2 Ajuste de la longitud

del ramal con las teclas
FLECHA ARRIBA/ABAJO

(3 Ajuste de la masa

de la correa con las teclas
FLECHA ARRIBA/ABAJO

(@ Punto de mend:
visualizacién Hz/N

(® Ajuste de la clase

de visualizacién con

FLECHA ARRIBA/ABAJO,
aceptacioén con INTRO:
Visualizacién en Hertzios (Hz)
Visualizacién en Newtons (N)
(® Punto de mend:

Seleccién de idioma

(@ Ajuste del idioma con las teclas
FLECHA ARRIBA/ABAJO,
aceptacion con INTRO
Eleccién de unidades
®@m, kg/m, N

19 Punto de mend:

Finalizar mend

1) Masa de la correa

12 Longitud del ramal

@ On/Off

Figura 3
Estructura del mend

A
off

<=
— =

00197DD7
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LASER-TRUMMY2

Medicion Procedimiento de medicién:
de la fuerza de ramal Para la visualizacion en N, cambie el equipo de medici6n segin

figura 3. Introduzca en la masa de la correay la longitud del ramal
antes de comenzar con la medicion segin figura 3.
Determine la fuerza del ramal andlogamente a la medicién
de la frecuencia natural.

LASER-TRUMMY2 mide la frecuencia natural de la correay

modifica el resultado de forma automatica en fuerza de tensién:

Fuerza del ramal

T=4m-12.f2
T N
Fuerza del ramal
m kg/m
Masa de la correa lineal
L m
Longitud del ramal de la correa libre
f Hz

Frecuencia natural medida de la correa libre

Divergencias de medicion Las divergencias en la medicién de hasta =10% en el caso de varias
mediciones en la misma correa de transmisién no suponen,
generalmente, que se haya producido un error en la medicién o un
fallo de los equipos. Estas son causadas la mayoria de las veces
por las tolerancias mecénicas de los sistemas de transmision.

Si a pesar de la minuciosa preparacion no se indicara ningtn
resultado de medicion, esto puede deberse a las siguientes causas.

Causa posible 1  La correa oscila por debajo del limite de medicién de 10 Hz:
Tense la correa o, en el caso de longitudes de ramal muy
largas apoye la correa para acortar la longitud del ramal.

Al volver a efectuar la medicién debera introducir la longitud
modificada.

Causa posible 2 No se indica ningln valor de medicién o sélo escasos valores
a pesar de haber tensado bien la correa de transmision:

Posiblemente, la luz de la sonda de medici6n no se refleja lo
suficiente. Para mejorar la reflexion debera pegar un trozo de
cinta adhesiva clara sobre la correa 0 humedecerla ligeramente.
Suministro de corriente:
Bateria (9 V); Si aparece en el display la nota “Low Bat”,
debe cambiarse la bateria.
Modo de ahorro de energia:
La maquina se desconecta si durante 8 min no se realiza ninguna
medicién.
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Masa de la correa Para determinar la masa revise la tabla o la hoja de datos del
fabricante, o pese la correa de transmision y calcule el peso sobre
una longitud de correa de 1 m.

Correas de transmision y
masa de las correas

Correa de transmision

Correa trapezoidal con nervios (kg/m por cada 10 nervios)

P =008 [PM =1100 [PL =0320 |-
Correa trapezoidal (kg/m por cada correa)
SPZ = 0,074 17 = 0,196 SPA = 0,123 20 = 0,266
SPB = 0,195 22 = 0,324 SPC = 0,377 25 = 0,420
10 = 0,064 32 = 0,668 13 =0,109 40 = 0,958
Cintas de fuerza (kg/m por cada nervio de correa trapezoidal)
SPZ = 0,120 3V/9) = 0,120 SPA = 0,166 5V/15) = 0,252
SPB = 0,261 8V/25) = 0,693 SPC = 0,555 =
Correa dentada de poliuretano (kg/m je 10 mm de ancho)
T2,5= 0,015 AT3 = 0,023 T5 = 0,024 AT5 = 0,034
T10 = 0,048 AT10 = 0,063 T20 = 0,084 AT = 0,106
Datos técnicos Datos técnicos, véase tabla.
LASER-TRUMMY2 Componente Dato técnico
Gama de medicién de 10 Hz a 800 Hz
Recorrido minimo de la correa libre > 150 mm
Error de muestreo digital <1%
Error de indicacion +1Hz
Error total <5%
Temperatura Valor nominal +20°C
Funcionamiento de +10°Ca +50 °C
Transporte de -5°Ca+50°C
Carcasa Plastico (ABS)
Dimensiones Dispositivo 80X126X37
Maletin 255X210X60
Visualizacién 2 lineas LCD, 16 caracteres
Cambio de idioma 10
Limites Longitud del ramal libre hasta 9,990 m
de entrada Masa de la correa hasta 9,999 kg/m
Suministro Designacion Bateria (9 V)
de corriente g 1604DPP3
IEC 6LR61/AM-6
Dimensiones 48,5X26,2X17
Calibracién (recomendado) = 2 afios (periédico)
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Resumen de tipos
Piezas de repuesto

Anexo
Conversion de Unidades

Conversion de Unidades

Figura 4
Tabla de Conversion

LASER-TRUMMY2

Tipo Referencia para el pedido | Designacion de pedido

Sonda 096754443-0000-10 LASER-TRUMMY2.CABLE-PROBE
de medicién

con cable

Sonda 096768657-0000-10 LASER-TRUMMY2.PLUG-PROBE
enchufable

La tabla adjunta provee un medio rapido para estimar lbf desde N
(6 viceversa), véanse tablay figura 4. Por ejemplo, a 4 000 N, el
valor correspondiente de LBF, puede ser estimado alrededor de
900 Ibf.

Si la formula fuera usada para esta conversion el valor resultante
seria 899,3 Ibf.

Pardmetro Para convertir de a Multiplicar por
Fuerza N Ibf 0,2248
Masa Especifica g/m |bs/foot 0,0006719
Longitud mm inch 0,03937
2500 g
<
3
8
2000+
1500+
51000
500+
0 T T T T
0 2000 4000 6000 8000 10000
1000 3000 5000 7000 00
N ——
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Declaracion SCHAEFFLER
de conformidad CE

Declaracion CE de conformidad

segun Directiva 2014/3NVUE

Porla p que &l indica a TequIsitos essnciales
de saguridad y salud recogidos en disefio y tipo asl como la

Esta pierde su validez si 58 realizan modificaciones al
praducto no acordadss con nosctros.

Denominacan del producio Equipo se medcitn para comprobar [ tensan de @ comea
LASES.

Normas armonizadas aplicadas:

DN EN 51000-4-2 2013-08 Compatibidad sectramagnstca (CEM)

{ESD) Prusba de mmunidad & ia descarga de
sectcidad estatca

DIN EN §1000-4-3. 201104 ‘Compatinikaad slectromagnétics (CEM)

(radiacdn) Pruebas I35 anas
campos electromagnetoos:

DIN EN 55011 2008 Equpos industriales. clentificos y midices —

(Emigion e radacion, ciase A Iniesferancas radiceléctncas - Limites y mélodos de medicitn

30 - 1000 MHz)

MNombre y a a Eécnica:
Schasfer Technologies AG & Co. KG
Gegrg-Schater-Stale 30

D-87421 Schwanturt

Figura 5
Declaracion
de conformidad

0019B7A1

Scametter Tecvoopes AG & Co G » Georg-Schater-Sirale X0 » 087431 Sctmrbert « Rismana « Tl +48 5771 §1.0
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Toimituksen sisdlto

@ Kuljetuslaukku

(2 Langallinen mittasondi
(® Langaton sondi

(@ Mittalaite

(8 Paristo (9 V)

Kuva 1
Toimitussisalto
LASER-TRUMMY2

Tyypin yleiskatsaus
Koko laite

Tuotteen kuvaus

LASER-TRUMMY2

Mittalaite toimitetaan muovilaukussa, toimitukseen sisaltyy
langaton ja langallinen mittasondi seké paristo (9 V).

Vaikeapéddsyisissd kohteissa voidaan kayttaa langallista mittason-

dia langattoman sijaan.

O—

SCHAEFFLER

LASER-TRUMMY?Z

001982A8

Tyokalu

Tilausnumero

Tilausmerkinta

Koko laite

(kuljetuslaukku, langallinen
ja langaton mittasondi,
mittalaite, paristo (9 V)

056652895-0000-10

LASER-TRUMMY2

LASER-TRUMMY2 on tarkkuusmittari, jolla hihnakireys pystytdan

mittaamaan erittdin tarkasti.

Mittaustulosta voidaan verrata hihnakayttdvalmistajien
médrittelem&dn nimellisarvoon (annettu ominaistaajuutena Hz tai
hihnavoimana N). Arvo riippuu kdyton ominaisuuksista.

30
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Kayttd Tarkkuusmittaria saa kéyttda vain koulutuksen saanut henkils-

Ominaistaajuuden
mittaaminen

(1) LASER-TRUMMY?2
langallisella mittasondilla

Kuva 2
Hihnakireyden mittaaminen

kunta.

Ennen mittausta sammuta aina hihnapyorakaytto ja odota,
kunnes se on pysahtynyt.

Mittaa hihnakireys aina pisimman jannepituuden keskikohdalta
kahden kayttopyoran valistd, kuva 2.
Mittausprosessi:

Kdynnistd LASER-TRUMMY?2.

Ndpaytd kayttohihnaa, kunnes se alkaa varahdella.

Pida mittasondia kayttohihnan ylapuolella vapaan
jannepituuden puolivalissa, kuva 2.
Etdisyyden hihnasta tulee olla 3 mm — 20 mm.

Asnimerkki ilmoittaa mittauksen onnistuneen.
N&yttoon tulee ilmoitus ”Mittaus” ja mittausarvo taajuutena (Hz).

00197DC7

Schaeffler Technologies
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LASER-TRUMMY2

Valikkorakenne Valikkorakenne, ks. kuva 3.

(@ Mittaustoiminto

(2) Syotd jannepituus

NUOLI YLOS/ALAS -painikkeilla
(3 Syotd hihnanpaino

NUOLI YLOS/ALAS -painikkeilla
(@ Valikkokohta:

N&ytts Hz/N

(® Valitse mittausarvon ndyttotapa
NUOLI YLOS/ALAS -painikkeilla,
vahvista ENTER-painikkeella:
Né&ytto hertseind (Hz)

N&ytto newtoneina (N)

(® Valikkokohta:

Kielivalinta

(@ Valitse kieli

NUOLI YLOS/ ALAS -painikkeilla,
vahvista ENTER-painikkeella
Mittayksikon valinta

©@m, kg/m, N

@9 Valikkokohta:

Sulje valikko

@) Hihnan paino

(2 Jannepituus

@3 On/off

Kuva 3
Valikkorakenne

A
off

00197DD7
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Hihnavoiman mittaaminen

Hihnavoima

Mittausarvojen vaihtelu

Mahdollinen syy 1

Mahdollinen syy 2

Mittausprosessi:
Nahdéaksesi mittaustulokset yksikdssa N, muuta mittalaitteen
asetuksia, katso kuva 3. Anna hihnan paino ja haaran pituus
ennen mittausta, katso kuva 3.
Hihnavoima mitataan samalla tavalla kuin ominaistaajuus.
LASER-TRUMMY?2 mittaa hihnan ominaistaajuuden ja muuttaa
mittausarvon automaattisesti hihnavoimaksi:

T=4m-12-f2
T N
hihnavoima

m kg/m
lineaarinen hihnan paino

L m
vapaa jannepituus

f Hz

vapaan hihnan mitattu ominaistaajuus

Jos saman kayttohihnan hihnakireytta mitataan useampaan
otteeseen, voivat mittausarvot vaihdella jopa =10% ilman,

ettd syynd on mittaus- tai laitevirhe. Useimmiten arvojen vaihtelu
johtuu kayttojdrjestelmien mekaanisista toleransseista.

Jos mittaustulos ei ndy ndytossd, syynd voivat olla seuraavat tekijat.

Kayttohihnan vérahtelytaso jaa alle 10 Hz mittausrajan:
Kiristd hihnaa. Jos mitattava jannepituus on erittdin pitka ja
avoin, tue hihna jannepituuden lyhentdmiseksi. Systd uudessa
mittauksessa laitteeseen muutettu jannepituus.

Mittausarvot eivdt ndy ndytolla tai ne ovat erittdin alhaiset,
vaikka kayttohihna on oikein jannitetty:
Mittasondin valo ei mahdollisesti heijastu riittavasti.
Heijastumaa voidaan parantaa kiinnittamalld hihnan pinnalle
vaalea teippi tai kostuttamalla hihnaa kevyesti mittauskohdasta.
Virtaldhde:
paristo (9 V); paristo on vaihdettava,
kun nédytdssa nakyy “Low Bat”.
Virransddstoétoiminto:
laite sammuu automaattisesti, kun mittauksesta on kulunut
yli 8 min.

Schaeffler Technologies
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Hihnan paino

Kayttohihna ja hihnan paino

LASER-TRUMMY2

Médrittadksesi hihnan pianon katso taulukko valmistajan

antamien tietojen avulla tai punnitse kdyttéhihna ja laske sen paino

1 m hihnan pituutta kohden.

Kayttohihna

Moniurahihna (kg/m kutakin 10 uraa

kohden)

Pl =0082 [PM  =1,100

[PL =0320 [-

Kiilahihna (kg/m kutakin hihnaa kohden)

SPZ = 0,074 17 = 0,196 SPA = 0,123 20 = 0,266
SPB = 0,195 22 = 0,324 SPC = 0,377 25 = 0,420
10 = 0,064 32 = 0,668 13 =0,109 40 = 0,958
Voimahihnat (kg/m kiilahihnauraa kohden)

SPZ = 0,120 3V/9) = 0,120 SPA = 0,166 5V/15) = 0,252
SPB = 0,261 8V/25) = 0,693 SPC = 0,555 =
Polyuretaanihammashihnat (kg/m per 10 mm leveys)

T2,5 = 0,015 AT3 = 0,023 T5 = 0,024 AT5 = 0,034
T10 = 0,048 AT10 = 0,063 T20 = 0,084 AT = 0,106

Tekniset tiedot Tekniset tiedot, katso taulukko.

LASER-TRUMMY2

Osa Tekniset tiedot
Mittausalue 10 Hz - 800 Hz
Vapaa jdnnepituus, vdhintdan > 150 mm
Digitaalinen otantavirhe <1%
Nayttovirhe +1Hz
Kokonaisvirhe < 5%
Lampétila Nimellisarvo +20°C

Kaytto +10 °C — +50 °C

Kuljetus -5°C-+50°C
Kotelo Muovia (ABS)
Mitat Laite 80X126X37

Laukku 255X210X60
Naytto 2 rivid LCD, 16 merkkia
Kielivalikoima 10
Syottdarvot  vapaa jdnnepituus enint. 9,990 m

hihnan paino enint. 9,999 kg/m
Kdyttojannite Kuvaus Paristo (9 V)

ANSI 1604DPP3

IEC 6LR61/AM-6

Mitat 48,5X26,2X17

Kalibrointi (suositeltu)

= 2 vuotta (jaksoittain)
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Tyypin yleiskatsaus

Tyokalu Tilausnumero Tilausmerkinta
Varaosat -
Langallinen 096754443-0000-10 | LASER-TRUMMY2.CABLE-PROBE
mittasondi
Langaton sondi | 096768657-0000-10 | LASER-TRUMMY2.PLUG-PROBE
Liite

Yksikoiden muunto Seuraavan taulukko mahdollistaaa Ibf-arvojen nopean ja karkean
jarjestamisen N (tai pdinvastoin), katso taulukko ja kuva 4.
Esimerkiksi voidaan 4 000 N vastaava voima arvioida noin
900 lbf:ksi. Vastaavalla kaavalla laskettuna saadaan tulokseksi

899,3 Ibf.
Yksikdiden muunto Parametri Muuntaminen arvosta | arvoksi | Kerrotaan arvolla
Voima N |bf 0,2248
Ominaismassa | g/m |bs/foot |0,0006719
Pituus mm inch 0,03937
2500 )
3
o
S
2 0004
15004
510001
500
O T T T T
0 2000 4000 6000 8000 10000
Kuva 4 1000 3000 5000 7 000 9000
Muuntokaavio N——=
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CE-vaatimustenmukaisuusva-

kuutus

Kuva 5

Vaatimustenmukaisuusvakuutus

LASER-TRUMMY2

" SCHAEFFLER
i
EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus
direktiivien 201430EU
i
tiiten, ettd ndyrtad I sokl
yltd mainitun EU-direktiivin 1 Tami
raukeaa. Aman
Tisolekuyaus Mitaiaite hfnacreyden ArkasEmss
Tuatenime LASER-TRUMMY2
DIN EN 61000-4-2 2013-05 i ]
(ESD) Staafisen saRON purkaulsmisen
hamonsatoyvyn EStEUE
DIN EN 61000-4-3 201104 (EMC)
(huiosabeiy) keniten
selokyvyT estaus
DIN EN 55011 2008 Teoliset teleeiise! o aakinnaiise! lattest —
isatesdy, wokka A - Rajg-arvot ja
30-1000 MHz)
Teknisten ja osoite:
Scheefler Technologies AG & Co KG
Georg-Schafer-Stralle 30
= D-97421 Schweinfurt
/
¢ &
Oivar Massa
Jontaga Tuolenallnls
Paikka, phivimisrs:
Schwenfurt 11 02 2022
o
o
~
IVTDONBEN §SATATA LNEtELL0NEGE 30 ToudMETavE HQJ\
o
Scranfar i L3 30 D-AT4T Schmestat Pun +BBTH #1D 8

36

BA21

Schaeffler Technologies



LASER-TRUMMY2

Livraison L’instrument de mesure est livré dans une mallette de transport
en plastique avec une sonde sans cable a connecter directement,
une sonde avec cdble et une batterie (9 V).
Aux endroits peu accessibles, on peut utiliser la sonde avec cable
en lieu et place de la sonde sans cable a connecter directement.

"
("
R
(@) Mallette de transport SCHAEFFLE
(2 Sonde avec cdble -
a TR

(3 Sonde sans cable LASER |
a connecter directement ; #_ iy |

@) Instrument de mesure

(® Batterie (9 V) \ \,(z::\
<)

Figure 1 2
Contenu de la livraison &
LASER-TRUMMY2 ©
Apercu destypes gy oo Numéro Référence
Appareil complet de commande de commande

Appareil complet 056652895-0000-10 | LASER-TRUMMY2
(mallette de transport,

sonde avec cable, sonde sans
cable a connecter directement,
instrument de mesure,
batterie (9 V))

Description Le LASER-TRUMMY2 est un appareil de précision pour la mesure
de la tension des courroies.

Cette valeur mesurée peut étre comparée avec la valeur nominale
indiquée par les fabricants de transmissions par courroie,

correspondant a la fréquence propre en Hz ou a l’effort au niveau
du brin en N. Elle dépend des caractéristiques de la transmission.
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Fonctionnement

Mesure
de la fréquence propre

(1) LASER-TRUMMY?2
avec sonde avec cable

Figure 2
Mesure de la tension
de la courroie

LASER-TRUMMY2

L’instrument de précision ne doit &étre utilisé que par du personnel
qualifié.

La mesure peut uniquement étre effectuée lorsque la transmission
est arrétée et immobilisée.

Effectuer toujours la mesure de la tension d’une courroie au
milieu du brin le plus long entre les deux poulies de transmission,
figure 2.

Etapes de mesure :
Mise en marche LASER-TRUMMY2.
Taper sur la courroie afin qu’elle oscille a sa fréquence propre.
Tenir la sonde de mesure au milieu du brin libre au-dessus

de la courroie de transmission, figure 2.
La distance a la courroie devrait étre entre 3 mm et 20 mm.

Lorsque la mesure a réussi, un signal sonore retentit. Le message
« Mesure » ainsi que la valeur mesurée en Hz s’affichent a I’écran.

00197DC7
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Structure du menu La structure de menus affiche figure 3.

(1) Mode Mesures

(@ Régler le brin

avec les touches FLECHE HAUT/BAS
(3 Régler la masse de la courroie
avec les touches FLECHE HAUT/BAS
(@ Option du menu :

Affichage Hz/N

® Régler le type d’affichage

avec les touches FLECHE HAUT/BAS,
valider avec ENTRER :

Affichage en Hertz (Hz)

Affichage en Newton (N)

(8) Option du menu :

Sélection de la langue

@ Choisir la langue

avec les touches FLECHE HAUT/BAS,
valider avec ENTRER

Sélection des unités

@m, kg/m, N

9 Option du menu :

Quitter le menu

@) Masse de la courroie

(2 Longueur de brin

@3 Marche/Arrét

Figure 3
Structure de menus

A
off

<=
— =
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LASER-TRUMMY2

Mesure de la tension Etapes de mesure:

Pour passer a un affichage en N, modifier I’affichage selon
figure 3. Avant de commencer la mesure, saisir la masse
de la courroie et la longueur de chaque brin selon figure 3.
Déterminer la tension en suivant la méthode de mesure
de la fréquence propre en.

LASER-TRUMMY?2 mesure la fréquence propre de la courroie et

convertit automatiquement le résultat en effort de serrage :

Tension Team12.f2
T N
Tension
m kg/m
Masse spécifique de la courroie
L m
Longueur du brin libre
f Hz

Fréquence propre mesurée du brin libre

Ecarts de mesure Des écarts de mesure jusqu’a =10% constatés lors de plusieurs
mesures sur une méme courroie de transmission ne sont
généralement pas dus a une erreur de mesure ou de 'appareil.
L’origine se trouve la plupart du temps dans les tolérances
mécaniques des courroies.

Si, malgré les précautions prises, aucun résultat de mesure n’est
affiché, ceci peut étre ddia:

Cause possible 1 La courroie de transmission oscille en dessous de la limite
de mesure de 10 Hz :
Tendre la courroie ou, si le brin est trop long ou détendu,
maintenir la courroie pour raccourcir la longueur du brin.
Saisir la nouvelle longueur de la courroie avant d’effectuer
la mesure.

Cause possible 2 Aucune valeur ou des valeurs trop faibles s’affichent bien que
la tension de la courroie soit correcte :

Il se peut que la lumiére de la sonde de mesure ne soit pas
suffisamment réfléchie. Pour en améliorer la réflexion,
coller un adhésif de couleur claire sur la courroie ou humecter
légérement la courroie au point de mesure.
Alimentation électrique :
Batterie (9 V) ; si ’écran affiche « Low Bat » (batterie faible),
il faut remplacer la batterie.
Mode économique :
’appareil s’éteint automatiquement 8 min apreés la derniére
mesure effectuée.
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Masse de la courroie Pour déterminer la masse de la courroie, voir tableau ou fiche

Courroies de transmission et
masse de la courroie

technique du fabricant ou peser la

courroie de transmission et

convertir le poids pour une longueur de courroie de 1 m.

Courroies de transmission

Courroies trapézoidales (kg/m pour 10 crans)
P =008 [PM =1100 [PL =0320 |-
Courroies trapézoidales (kg/m par courroie)
SPZ = 0,074 17 = 0,196 SPA = 0,123 20 = 0,266
SPB = 0,195 22 = 0,324 SPC = 0,377 25 = 0,420
10 = 0,064 32 = 0,668 13 =0,109 40 = 0,958
Courroies de puissance (kg/m par cran)
SPZ = 0,120 3V/9) = 0,120 SPA = 0,166 5V/15) = 0,252
SPB = 0,261 8V/25) = 0,693 SPC = 0,555 =
Courroies crantées en polyuréthane (kg/m par 10 mm de largeur)
T2,5= 0,015 AT3 = 0,023 T5 = 0,024 AT5 = 0,034
T10 = 0,048 AT10 = 0,063 T20 = 0,084 AT = 0,106
Données techniques Données techniques, voir tableau.
LASER-TRUMMY2 Composant Donnée technique
Plage de mesure 10 Hz a 800 Hz
Brin libre minimal > 150 mm
Erreur d’échantillonnage numérique <1%
Erreur d’affichage +1Hz
Erreur totale <5%
Température  Valeur nominale +20°C
Fonctionnement +10°Ca+50°C
Transport -5°Ca+50°C
Boitier plastique (ABS)
Dimensions Appareil 80X126X37
Mallette 255X210X60
Affichage 2 2 lignes LCD de 16 caractéres
Langues disponibles 10
Limites de saisi Longueur du brin libre 29,990 m
Masse de la courroie 49,999 kg/m
Tension Désignation Batterie (9 V)
d’alimentation ANS| 1604DPP3
IEC 6LR61/AM-6
Dimensions 48,5X26,2X17
Calibrage (recommandé) = 2 ans (périodique)
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LASER-TRUMMY2

Apercu des types

- Type Numéro Référence
Piéces de rechange de commande de commande
Sonde avec cable | 096754443-0000-10 | LASER-TRUMMY2.CABLE-PROBE
Sonde sans cable | 096768657-0000-10 | LASER-TRUMMY2.PLUG-PROBE
a connecter
directement
Annexe

Conversion des unités Le graphique ci-dessous permet une conversion approximative
rapide en |bf de forces exprimées en N (ou vice versa), voir tableau
et figure 4. Par exemple, a 4000 N, la force correspondante en |bf
peut étre estimée a env. 900 Lbf. Si I'on avait utilisé la formule pour
cette conversion, le résultat aurait été de 899,3 Ibf.

Conversion des unités Paramétre Pour convertir de En Multiplier par
Force N Ibf 0,2248
Masse spécifique | g/m |bs/foot |0,0006719
Longueur mm inch 0,03937
2500 E
3
(=3
8
2000+
1500+
e
210004
500
O T T T T
0 2000 4000 6000 ‘ 8000 ‘ 10000
Figure 4 1000 3000 5000 7 000 9000
Graphique de conversion N———
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Déclaration de conformité CE

SCHAEFFLER

Déclaration de conformité CE

ot

Nous diclarons par la que le i-aprés, de par i 50n type de
constnuction sinsi que dans |a version que nous avons mise ah st canfol zre
approuvée par nous entraine Finvalidité de la présente daclaration. g
Dessgnation produit e contrdie de @ COUITDGS
Nom du pracuit LASER-TRUMMYZ2
Normes harmonisées :
DIN EN §1000-4-2 2013-05 Compatibiite Slectromagrétigue (CEM}
(E50) 8831 concernant 1a protecton cantre

les decniarges

siectrostatigues.
DIN EN 61000-4-3 2011-04
\rayannement) Compatibing diactromagnatique (CEM)

Essai concermant la protection contne

les champs.
DIN EN 55011 2008 magnanques & naule requence
(radiation ; classe A
30 - 1000 MHz) Appareis industriels soentifigues et medcaux -

Interiérances — Valeurs limites et méihodes de mesure.

Nom ot adresse de la personne autorisée & constituer e dossier technique :
Schaeffler Technologies AG & Ca. KG
Georg-Schafer-Sirae 30

D-57421 Schweinturt

by
/ r/:@'

[

Responsabla Gastion de produits.

Lieu ot date :

Schweinfurt. le 11022022

Figure 5 I §
Déclaration de conformité i s i sk boniscostnpiodos s S
Schaeffler Technologies BA21 | 43



LASER-TRUMMY2

Termini di consegna Lo strumento di misurazione viene fornito in una valigetta
di trasporto in plastica con una sonda senza cavo, una sonda
di misurazione con cavo e una batteria (9 V).
Per i punti difficilmente accessibili utilizzare la sonda
di misurazione con cavo al posto della sonda senza cavo.

O—L

(@) Valigetta di trasporto SCHAEFFLER

(2) Sonda di misurazione con cavo
(® Sonda senza cavo

(@ Strumento di misurazione { I

(5 Batteria (9 V) — -
AV =N

LASER-TRUNMYZ

Figura 1

Componenti compresi
nella fornitura
LASER-TRUMMY?2

001982A8

Panoramica del tipo Tipo Numero d’ordine Sigla d’ordine

Apparecchio completo Apparecchio completo 056652895-0000-10 | LASER-TRUMMY2
(valigetta di trasporto,
sonda di misurazione con cavo,
sonda senza cavo,
strumento di misurazione,
batteria (9 V))

Descrizione Il LASER-TRUMMY?2 & uno strumento di precisione per la misurazione
della tensione della cinghia.
Il risultato della misurazione pud essere confrontato con il valore
nominale indicato dal produttore della cinghia (come frequenza
propria in Hz oppure come forza in N). Il valore varia in base alle
proprieta della trasmissione.
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Funzionamento Lo strumento di precisione deve essere utilizzato esclusivamente
da personale qualificato.

La misurazione puo essere effettuata solo in condizioni

di trasmissione disinserita e non in movimento.

Misurare la tensione della cinghia sempre sul tratto pid lungo,
nel punto centrale tra le due pulegge motrici, figura 2.

Misurazione Procedura di misurazione:
della frequenza propria Accendere il LASER-TRUMMY2.
Spostare la cinghia facendola oscillare naturalmente.
Mantenere la sonda di misurazione al centro della lunghezza
libera del tratto, sopra la cinghia di trasmissione, figura 2.
La distanza dalla cinghia dev’essere tra 3 mm e 20 mm.

Al termine della misurazione viene emesso un segnale acustico.
Sul display compare il messaggio «Misurazione» con il valore
misurato in Hz.

(1) LASER-TRUMMY?2
con sonda di misurazione con cavo

Figura 2
Misurazione
della tensione della cinghia

00197DC7
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LASER-TRUMMY2

Struttura del menu La struttura del menu viene illustrata nella figura 3.

A
off

(@ Funzione di misurazione
@ Impostare la lunghezza del tratto *
con i tasti FRECCIA SU/GIU <}£—| d
(® Impostare la massa della cinghia
con i tasti FRECCIA SU/GIU

(@ Opzione di menu:

7

|
H

T 1

Indicazione Hz/N @ ﬁ
T T
n

(® Impostare il tipo di indicazione
con i tasti FRECCIASU/GIU e
applicarlo con ENTER: [

indicazione in Hertz (Hz)
indicazione in Newton (N)

(® Opzione di menu: | 4
Selezione lingua

@ Impostare la lingua @ ﬁ
con i tasti FRECCIASU/GIU e

applicarla con ENTER
Selezione unita
@ m, kg/m,N

19 Opzione di menu:
Chiudere menu

@) Massa della cinghia
(12 Lunghezza del tratto
@3 On/Off

Figura 3
Struttura del menu

00197DD7
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Misurazione della forza

Forza

Deviazioni di misurazione

Possibile causa 1

Possibile causa 2

Procedura di misurazione:
Per la visualizzazione in N, commutare 'apparecchio
di misurazione secondo la figura 3. Immettere la massa della
cinghia e la lunghezza del tratto prima dell’inizio della misura-
zione secondo la figura 3.
Misurare la forza procedendo come per la misurazione della
frequenza propria.
Il LASER-TRUMMY2 misura la frequenza propria della cinghia e
commuta automaticamente il risultato in forza di tensionamento:

T=4m-12-f2
T N
Forza
m kg/m
Massa lineare della cinghia
L m
Lunghezza del tratto libero della cinghia
f Hz

Frequenza propria misurata della cinghia libera

Deviazioni fino al £10% in caso di piti misurazioni sulla stessa
cinghia di trasmissione non sono causate, di norma, da errori di
misurazione o guasti dell’apparecchio. Nella maggior parte dei casi
dipendono dalle tolleranze meccaniche dei sistemi di trasmissione.

Se nonostante un’accurata preparazione non viene visualizzato
alcun risultato, le cause possono essere le seguenti.

La cinghia di trasmissione oscilla al di sotto del limite di 10 Hz:
Tendere la cinghia oppure, in caso di tratti molto lunghi e aperti,
sostenere la cinghia con appositi sostegni.

Per la nuova misurazione, immettere la lunghezza della cinghia
modificata.

Nonostante la cinghia di trasmissione sia tesa correttamente
non vengono visualizzati valori di misurazione oppure vengono
visualizzati valori minimi:
La luce della sonda di misurazione potrebbe non essere riflessa
a sufficienza. Per migliorare la riflessione, applicare del nastro
adesivo chiaro sulla cinghia oppure inumidire leggermente
la cinghia nel punto di misurazione.
Alimentazione elettrica:
batteria (9 V); quando appare sul display «Low Bat»,
sostituire la batteria.
Modo risparmio energetico:
’apparecchio si spegne automaticamente dopo 8 min dall’ultima
misurazione.
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Massa della cinghia

Cinghia di trasmissione e

massa della cinghia

Dati tecnici

LASER-TRUMMY2

LASER-TRUMMY2

Per definire la massa della cinghia vedere tabella oppure consultare
i dati tecnici del produttore oppure pesare la cinghia di trasmissione
e calcolare il peso su una lunghezza di 1 m.

Cinghia di trasmissione

Cinghie poli V (kg/m per ogni 10 scanalature)

Pl =0082 [PM  =1,100

[PL =0320 [-

Cinghie trapezoidali (kg/m per ogni cinghia)

SPZ = 0,074 17 = 0,196 SPA = 0,123 20 = 0,266
SPB = 0,195 22 = 0,324 SPC = 0,377 25 = 0,420
10 = 0,064 32 = 0,668 13 =0,109 40 = 0,958

Nastri di trazione (kg/m per ogni scanalatura della cinghia trapezoidale)

SPZ = 0,120 3V/9) = 0,120 SPA = 0,166 5V/15) = 0,252
SPB = 0,261 8V/25) = 0,693 SPC = 0,555 =

Cinghie dentate in poliuretano (kg/m per ogni 10 mm di larghezza)
T2,5= 0,015 AT3 = 0,023 T5 = 0,024 AT5 = 0,034
T10 = 0,048 AT10 = 0,063 T20 = 0,084 AT = 0,106

Dati tecnici, vedere tabella.

Componente Dati tecnici
Campo di misura da 10 Hz a 800 Hz
Tratto libero minimo della cinghia > 150 mm

Errore digitale di campionatura <1%

Errore indicatore +1Hz

Errore complessivo <5%
Temperatura Valore nominale +20°C

Funzionamento

da +10°Ca +50 °C

Trasporto da-5°Ca+50°C
Alloggiamento Plastica (ABS)
Dimensioni Apparecchio 80X126X37

Valigetta 255X210X60
Indicatore LCD a 2 righe, 16 caratteri

Commutazione lingua

10

Limiti di immissione Lunghezza libera tratto

finoa 9,990 m

Massa della cinghia

fino a 9,999 kg/m

Alimentazione Denominazione

Batteria (9 V)

ANSI 1604DPP3
IEC 6LR61/AM-6
Dimensioni 48,5X26,2X17

Calibrazione (consigliata)

= 2 Anni (periodicamente)
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Panoramlca;l‘el t'Pb‘? Tipo Numero d’ordine Sigla d’ordine
icambi
Sonda 096754443-0000-10 | LASER-TRUMMY2.CABLE-PROBE
di misurazione
con cavo
Sonda 096768657-0000-10 | LASER-TRUMMY2.PLUG-PROBE
senza cavo
Appendice

Conversione delle unita Il diagramma seguente consente di convertire approssimativamente
in modo rapido i valori di bf in N (o viceversa), vedere tabella e
figura 4. Per esempio per 4 000 N si pud stimare una forza
corrispondente di 900 Ibf. Effettuando il calcolo con la formula
corrispondente risulta un valore di 899,3 bf.

Conversione delle unita Parametro Conversione da in Moltiplicare per
Forza N Ibf 0,2248
Massa specifica g/m lbs/foot 0,0006719
Lunghezza mm inch 0,03937
2500 )
I
(=3
8
20004
1500
—
210004
500
O T T T T
0 2000 4000 6000 ‘ 8000 ‘ 10000
Figura 4 1000 3000 5000 7000 9000
N ——

Diagramma di conversione
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LASER-TRUMMY2

Dichiarazione SCHAEFFLER
di conformita CE

Dichiarazione di conformita CE

@i sensi delfa Direttiva 20143I0UE

Con |a presente dichiariamo che il prodofio di seguito Indicato, per cONCezions @ costruzione & nella
versione messa in & confo base p Ia sicurezza e la
satvaguardia della salute previsti dalta dirsttiva UE. In caso ol prodote
nod, 1a presente dichiarazions perde ia sua validit.

par dela
cinghia
MNome del procatto LASER-TRUMMYZ
Norme armonizzate applicate:
DIN EN 61000-4-2 2013-05 Compatibiith elettromagnetca (EMC)
[ESD) Prova o immursts sts scarics
eettrostanca
DN EN §1000-4-3: 2011-04 Compatibiits ewetiromagnetica (EMC)
{Irrapgiaments) Prova di immunita ai cames eletimmagnetic
ad alta frequenza
DOIN EN 58011 2008 Apparecch ndustrai scenthc: & medical -
(Radiazane, ciasse A L msuE
30 - 1000 MHz)

Nome @ Indirizzo della persona delegata a costituire il fascicolo tecnico:
‘Schaefer Technologes AG & Co KG
Georg-Schater-Stralle 30
,( ; D-67421 Schweinfurt

Figura 5 =

Dichiarazione di conformita Schaufte: Tuctnoogms A § Co G » Guorg-Schater-Sie 30 » 057431 Scramniurt o Tei +48 5721 510

0019B82E
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LASER-TRUMMY2

Leveringsomfang Maleinstrumentet leveres i en transportkoffert av plast med tradlgs
malesonde, en malesonde med ledning og et batteri (9 V).

For vanskelig tilgjengelig steder kan sonden med ledning benyttes i

stedet.
=
0"
SCHAEFFLER
(» Transportkoffert
(@ Mélesonde med ledning e
(3® Tradlgs malesonde
(@ Maleinstrument
(5 Batteri (9 V)
Bilde 1 g
Leveransens omfang g
LASER-TRUMMY2 ©
Typeoversikt Type Bestillings- Bestillings-
Komplett enhet nummer betegnelse
Komplett enhet 056652895-0000-10 LASER-TRUMMY2
(transportkoffert,

malesonde med ledning,
trddlgs malesonde,
maleinstrument,

batteri (9 V))

Beskrivelse LASER-TRUMMY2 er et presisjonsinstrument for maling av remspen-
ning.
Denne maleverdien kan sammenlignes med den nominelle verdien
som oppgis av remdriftsprodusentene (som egenfrekvens i Hz eller
som strekkraft i N). Maleverdien er avhengig av remdriftens egen-
skaper.

Schaeffler Technologies BA21 | 51



Drift

Maling av egenfrekvens

(1) LASER-TRUMMY?2
med malesonde med ledning

Bilde 2
Maling av remspenning

LASER-TRUMMY2

Kun kvalifisert personell har tillatelse til & betjene presisjons-
instrumentet.

Maling kan bare foretas nar motoren er slatt av og star stille.

Remspenningen males alltid pa det lengste remstykket midt mellom
de to drivskivene, bilde 2.

Framgangsmate:
Sla pa LASER-TRUMMY?2.
Med et slag pa remmen settes egensvingningene i gang.
Hold malesonden i midten over drivremmen pa den frittliggende

strekklengden, bilde 2. Avstanden over remmen skal vaere
mellom 3 mm og 20 mm.

Né&r malingen er utfart, hgres et lydsignal. Pa displayet vises teksten
”Messung” (’Maling”) med maleverdi i Hz.

00197DC7
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Menystruktur

() Maledrift

(@ Stillinn strekklengde
med tastene PIL OPP/NED
(® Still inn remmasse
med tastene PIL OPP/NED
(@ Menypunkt:

Visning Hz/N

(® Still inn visningstype
med tastene PIL OPP/NED,
og bekreft valget med ENTER:
Visning i hertz (Hz)
Visning i newton (N)

(® Menypunkt:

Velge sprak

(@) Velg sprak

med tastene PIL OPP/NED,
og bekreft valget med ENTER
(®) Velge enhet

@m, kg/m, N

19 Menypunkt:

Avslutt meny

(1) Remmasse

12 Strekklengde

a3 Pa/av

Bilde 3
Menystruktur

Menystrukturen viser bilde 3.

A
off

-~/

00197DD7
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LASER-TRUMMY2

Maling av strekkraft Framgangsmate:
Forvisning i N stilles méleinstrumentet inn som vist i bilde 3.
Angi remmasse og strekklengde fgr maling som vist i bilde 3.

Mal strekkraften pd samme mate som egenfrekvensmalingen.

LASER-TRUMMY2 maler remmens egenfrekvens og omregner
resultatet automatisk til strekkraft:

Strekkraft 2 2
T=4m-L°-f

T N
Strekkraft
m kg/m
Linear remmasse
L m
Lengde pa fritt remstykke
f Hz

Malt egenfrekvens pa fritt remstykke

Maleavvik Maleavvik pd inntil =10% ved gjentatte malinger p4 samme drivrem
skyldes som regel ikke male- eller utstyrsfeil. Arsaken er som oftest
mekaniske toleranser i drivsystemene.

Dersom det ikke kommer noen maleresultater, selv om alle
forberedelser er riktig utfgrt, kan dette skyldes fglgende drsaker.

Mulig arsak 1 Drivremmens egensvingning er under malegrensen pa 10 Hz:
Stram remmen eller, dersom strekklengden er veldig lang og
apen, stett opp remmen for & forkorte strekklengden.

Husk & oppgi den nye remlengden fgr du maler pa nytt.

Mulig arsak 2 Selv om drivremmen er korrekt strammet, vises ingen eller svaert
lave maleverdier:

Lyset fra mélesonden blir kanskje ikke godt nok reflektert.
Fest litt lys tape pa remmen eller fukt den litt pa malepunktet.
Strgmforsyning:
Batteri (9 V); Nar “Low Bat” vises pa displayet,
ma batteriet skiftes.
Strgmsparemodus:
Apparatet slds automatisk av hvis det ikke er foretatt malinger
pa 8 min.
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Remmasse For & bestemme remmassen se tabell eller produsentens datablad,
eller vei drivremmen og omregn vekten til en remlengde pa 1 m.

Driviemmer og remmasse

Drivremmer

Kileribberemmer (kg/m per 10 ribber)

P =008 [PM =100 |[PL =0320 |-
Kileremmer (kg/m per rem)
SPZ = 0,074 17 = 0,196 SPA = 0,123 20 = 0,266
SPB = 0,195 22 = 0,324 SPC = 0,377 25 = 0,420
10 = 0,064 32 = 0,668 13 =0,109 40 = 0,958
Kraftband (kg/m per kileremribbe)
SPZ = 0,120 3V/9] = 0,120 SPA = 0,166 5V/15) = 0,252
SPB = 0,261 8V/25) = 0,693 SPC = 0,555 =
Polyuretantannremmer (kg/m per 10 mm bredde)
T2,5= 0,015 AT3 = 0,023 T5 = 0,024 AT5 = 0,034
T10 = 0,048 AT10 = 0,063 T20 = 0,084 AT = 0,106
Tekniske data Tekniske data, se tabell.
LASER-TRUMMY2 Komponent Tekniske data
Maleomrade 10 Hz til 800 Hz
Minimum fritt remstrekk > 150 mm
Digitalt sampleravvik <1%
Visningsavvik +1 Hz
Sum awvik <5%
Temperatur Nominell verdi +20°C
Drift +10 °Ctil +50 °C
Transport —-5°C til +50 °C
Hus Plast (ABS)
Mal Méleapparat 80X126X37
Koffert 255X210X60
Display 2 linjer LCD, 16 tegn
Bytte av sprak 10
Verdigrenser Fri strekklengde til 9,990 m
Remmasse til 9,999 kg/m
Strgmforsyning Betegnelse Batteri (9 V)
ANSI 1604DPP3
IEC 6LR61/AM-6
Mal 48,5X26,2X17
Kalibrering (anbefalt) = 2 &r (periodisk)
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LASER-TRUMMY2

gypeoveJS{kt Type Bestillingsnummer Bestillingsbetegnelse
v r
eservedete Mélesonde 096754443-0000-10 | LASER-TRUMMY2.CABLE-PROBE
med ledning
Tradlgs 096768657-0000-10 | LASER-TRUMMY2.PLUG-PROBE
malesonde
Vedlegg

Omregning av enheter Med diagrammet nedenfor kan du raskt grovsortere verdiene
fra Ibf til N (eller omvendt), se tabell und bilde 4.
For 4000 N kan for eksempel den ekvivalente kraften vurderes som
900 Lbf. Beregnet med den tilsvarende formelen fremstar en verdi

pd 899,3 Ibf.
Omregning av enheter Parameter Omregning fra til Multiplisere med
Kraft N Ibf 0,2248
Spesifikk masse g/m lbs/foot 0,0006719
Lengde mm inch 0,03937
2500 8
=z
(=3
8
2 0004
1500+
510001
500+
0 T T T T
0 2000 4000 6000 8000 10000
Bilde 4 1000 3000 5000 7000 9000

Omregningsdiagram N -
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EF-samsvarserklaering

SCHAEFFLER
no
EF-samsvarserklaering
| henhokd til direktivet 201430EU
og
Wi erkl@ret herved ot produkiel som er angitt nedenfor, of type og i den

utforelsen som markedsfores av oss. er | samsvar med ]
helsekravene | EF-direktivet. Denne erkimringens gyldighet oppharer hvis produktet endres uten at dette ar
godkjent av oss.

Produkibetegneise Maredpparst fot kantrof av remstramming
Progukingun LASER-TRUMMYZ

Benyttede harmonisere standarder:

DIN EN §1000-4-2 201305 Elehtromagnatisk komealibitet (EMC)
(ESD) Koniroll aw mmunitst mot ubadning

av stahsk siekirstal
DIN EN 51000-4-3 201104 Elaktromagnetisk kompatibiltet (EMC|
(sirdling] Kanirall a immunitet mat siskiomagnetsie

el med hay fekvers

DIN EN 85011 2008 Indusirall, vitenskaneig og Medinek utstyr —
lulstriing, kiasss A - og
30-1000 MHz)
Navn og [ har
SchaaMer Tachnologies AG & Co. KG
Gaorg-Schater-Stralle 30

Py 4
ei':. / ¢ ;S
Diver Massa
T

Sted o dato:
Schweinfurt 11.02.2022

Bilde 5 i =
Samsvarserklaring Scnasfle: Techsonges AG & Co 40 « Gesrg-Schafer-Sirake 30 o 0-§7411 Sowmnfute T +40 5721 12 S
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Escopo de fornecimento

(2 Sond

@1

(1) Maleta de transporte
a de medicdo com cabo
(3 Sonda

nstrumento de medicao
(® Bateria (9 V)

Figura 1

Escopo de fornecimento

LASER-TRUMMY2

Visao geral do tipo
Aparelho completo

Descricao

LASER-TRUMMY2

O instrumento de medi¢do é fornecido em uma maleta de transporte
de pléastico com uma sonda sem cabo, uma sonda de medig¢do com
cabo e uma bateria (9 V).

Para locais de dificil acesso, a sonda de medi¢dao com cabo pode ser
usada em vez da sonda.

O—L

SCHAEFFLER

LASER-TRUNMYZ

001982A8

Tipo Nimero do pedido Cddigo do pedido

Aparelho completo 056652895-0000-10 | LASER-TRUMMY2
(maleta de transporte,

sonda de medigao com cabo,
sonda,

instrumento de medicao,
bateria (9 V)

O LASER-TRUMMY2 é um instrumento de precisao para medir
atensdo da correia.

0 valor medido (em Hz como frequéncia natural ou em N como
tensdo do tramo) pode ser comparado com o valor fornecido pelo
fabricante do acionamento. Este Gltimo depende das caracteristicas
do acionamento.
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Funcionamento O instrumento de precisdo somente pode ser operado por
pessoal qualificado.

A medicdo sb e possivel com o acionamento desligado e
em repouso.

Medir sempre a tensao da correia no tramo mais longo da correia,
em um ponto equidistante das duas polias, figura 2.

Medi¢ao Processo de medigdo:
da frequéncia natural Ligar o LASER-TRUMMY?2.
Colocar a correia em vibragao natural através de um pulso.

Manter a sonda de medigdo no centro tramo livre sobre a correia
de acionamento, figura 2. A distancia da sonda a correia deve
encontrar-se entre 3 mm e 20 mm.

No caso de uma medi¢dao bem sucedida, soa um sinal actstico
No visor, aparece a indicagdo «medi¢do» com o valor medido em Hz.

(@) LASER-TRUMMY2
com sonda de medigdo com cabo

Figura 2
Medicdo
da tensdo da correia

00197DC7
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LASER-TRUMMY2

Estrutura do menu A estrutura do menu mostra figura 3.

() Modo de medicao

(2 Ajustar o comprimento do tramo
com as teclas SETA UP/DOWN
(3 Ajustar a massa da correia
as teclas SETA UP/DOWN

(@) Ponto de menu:

Indicagao Hz/N

(® Ajustar o tipo de indicagao
com as teclas SETA UP/DOWN,
assumir com ENTER:
Indicacdo em Hertz (Hz)
Indicacdo em Newtons (N)

(® Ponto de menu:

Selecdo do idioma

(@ Ajustar o idioma

com as teclas SETA UP/DOWN,
assumir com ENTER

Selecdo das unidades
@ m, kg/m, N

19 Ponto de menu:
Concluir o menu

@) Massa da correia
12 Comprimento do tramo
@3 Ligado/Desligado

Figura 3
Estrutura do menu

A
off

00197DD7
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Medicao da tensdo do tramo Processo de medi¢do:

Para a indicagao em N, comutar o aparelho de medi¢ao
conforme figura 3. Antes do inicio da medigao, introduzira massa
da correia e o comprimento do tramo conforme figura 3.
Medir a tensdo do tramo da mesma forma que se mede
a frequéncia natural.

O LASER-TRUMMY2 mede a frequéncia natural da correia e

converte automaticamente o resultado em tensao:

Tensdo do tramo

T=4m-12.f2
T N
Tens&o do tramo
m kg/m
Massa linear da correia
C m
Comprimento do tramo livre da correia
f Hz

Frequéncia natural medida da correia livre

Desvios na medicdao Desvios na leitura de até +10% no caso de varias medi¢des na
mesma correia ndao sao provocados por um erro de medicao ou
do aparelho. Na maioria das vezes, a causa sdo as tolerancias
mecanicas do sistema de acionamento.

Se, apds uma cuidadosa preparagao, nao forem mostrados
resultados de medicdo, isto pode ter como causas:

Causa possivel 1 A correia vibra abaixo do limite de medi¢do de 10 Hz:
Esticar a correia ou, se o tramo for muito longo apoiar a correia,
de modo a diminuir o comprimento do tramo. No caso de uma
nova medicdo, introduzir o comprimento alterado da correia.

Causa possivel 2 Com as correias corretamente esticadas, nao foram indicados
valores de medicao, ou valores sdao muito baixos.

A luz da sonda de medicao nao esta sendo bem refletida.
Para melhorar o reflexo, colar uma fita adesiva clara na correia ou
umedecer ligeiramente a correia no ponto de medigao.
Alimentacao:
bateria (9 V); substituir a bateria ao surgir “Low Bat” no visor.
Modo econdmico:
o instrumento se desliga automaticamente ap6s 8 min sem
medicao.
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Massa da correia

Correia de acionamento e
massa da correia

Dados técnicos

LASER-TRUMMY2

LASER-TRUMMY2

Para determinar a massa da correia, ver tabela ou a folha de dados
do fabricante ou pesar a correia de acionamento e converter o peso

para um comprimento da correia de 1 m.

Correia de acionamento

Correia trapezoidal (kg/m cada 10 frisos da correia)

P =008 [PM =1100 [PL =0320 |-

Correia trapezoidal (kg/m cada correia)

SPZ = 0,074 17 = 0,196 SPA = 0,123 20 = 0,266
SPB = 0,195 22 = 0,324 SPC = 0,377 25 = 0,420
10 = 0,064 32 = 0,668 13 = 0,109 40 = 0,958
Cintas tensoras (kg/m cada friso da correia trapezoidal)

SPZ = 0,120 3V/9) =0,120 SPA = 0,166 5V/15) = 0,252
SPB = 0,261 8V/25) = 0,693 SPC = 0,555 =

Correias dentadas de poliuretano (kg/m cada 10 mm de largura)

T2,5 = 0,015 AT3 = 0,023 5 = 0,024 AT5 = 0,034
T10 = 0,048 AT10 = 0,063 T20 = 0,084 AT = 0,106

Dados técnicos, ver tabela.

Componente

Dado técnico

Amplitude de medigdo

10 Hz a 800 Hz

Tramo livre minimo da correia > 150 mm

Erro de amostragem digital <1%

Erro de indicagdo +1Hz

Erro total <5%

Temperatura  Valor nominal +20°C
Funcionamento +10°Ca +50°C
Transporte -5°Ca+50°C

Caixa Plastico (ABS)

Dimensdes Aparelho 80X126X37
Maleta 255X210X60

Indicagao 2 linhas LCD, 16 caracteres

Alteracdo do idioma

10

Limites
de introdugao

Comprimento livre do tramo

29,990 m

Massa da correia

a 9,999 kg/m

Alimentacdo Denominacao Bateria (9 V)
detensdo g 1604DPP3
IEC 6LR61/AM-6
Dimensdes 48,5X26,2X17

Calibragdo (recomendada)

= 2 Anos (periddica)
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Visao geral do tipo Tipo

Nimero do pedido

Cédigo do pedido

Pecas de reposicdo s

de medigao
com cabo

096754443-0000-10

LASER-TRUMMY2.CABLE-PROBE

Sonda

Anexo

096768657-0000-10

LASER-TRUMMY2.PLUG-PROBE

Conversao das unidades 0 diagrama abaixo permite uma rapida atribuicdo estimada
dos valores de Ibf em N (ou vice-versa), ver tabela e figura 4.
Por exemplo, é possivel se estimar para 4 000 N a for¢a equivalente
de 900 Ibf. O célculo com a férmula correspondente resulta em um
valor de 899,3 Ibf.

Conversao das unidades

Parametro Conversao de para Multiplicar por
Forca N |bf 0,2248
Massa especifica g/m |bs/foot 0,0006719
Comprimento mm inch 0,03937
2500 8
<
(=3
S
2000+
1500+
510001
500+
0 T T T T
0 2000 4000 6000 8000 10000
Figura 4 1000 3000 5000 7000 9000
Diagrama de conversao N -
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LASER-TRUMMY2

Declaracao SCHAEFFLER
de conformidade CE

Declaracéo de conformidade CE

‘de scordo com a Diretriz 2014/ I0UE

mm—-pmmﬂ-hnm_-nmmwlmc.M|mh
comercializada por nds comespondem 30s requisitos.
CE sobre maquinas CE. Em caso de uma alteragao no mmmw.mw

perde a sua validade.
icho medicia para
Name do arodulo. LASER-TRUMMY2
Normas harmonizadas aplicadas:
DIN EN 61000-4-2. 201305 Campatibitdade Eletromagnésca (EMC)
(ESD) Tesle de imunidade & descarga
slatrostanes
DIN EN 61000-4-3 2011-04 Compatibdidade Eletromagnétca (EMC)
[iradiago) Teste de munidade & interlerdncia e campas
elefromagnaticos de aka frequincia
DIN EN 55011 2008 Dispositives indusirais, cientificos & médcos -
(Radiagho; casse A Limites @ gl
30 - 1000 MHz)

Nome & enderego da pessoa, que estd a
Schaeffler Technologies AG & Co KG

Georg-Schaler-Strasse 30
//) D-87421 Schwenlurt
& Aty
Diver Massa
de acordo com a Gerénoa de Produlo
Local, Data:
Schwenfurt 1102 2002
] m
Figura 5 i 2
Declaragao <maurcs =
SctaefMar Tectnsioges AL & Co MO » Geog-Scasier-Strasss 30 ¢ D-87401 Schwernius o Tel +48 5771 §1.0 8

de conformidade

64 | BA21 Schaeffler Technologies



LASER-TRUMMY2

Leveransinnehall Matinstrumentet levereras i en transportviska av plast med
tradlos matsensor, en matsensor med kabel och ett batteri (9 V).

Pé svartillgdngliga matplatser kan den tradlésa matsensorn
anvandas istéllet for den med kabel.

e
SCHAEFFLER

() Transportvadska

(2) Métsensor med kabel

(® Tradlos méatsensor

(@ Matinstrument

(5 Batteri (9 V)

|ASER-TRUMMY2

Bild 1 2
Leveransomfang g
LASER-TRUMMY?2 ©

.'.I'yp'iiversikt Typ Bestallnings- Bestallnings-
fullstédndig enhet nummer beteckning
Fullstandig enhet 056652895-0000-10 | LASER-TRUMMY2
(transportvéska,

maétsensor med kabel,
tradlds métsensor,
maétinstrument, batteri (9 V))

Beskrivning LASER-TRUMMY2 &r ett precisionsinstrument for mitning av
remspdnning.
Detta matvirde kan jamforas med de fran remdrifttillverkaren
angivna rekommenderade vdardena (som egenfrekvens i Hz eller
strackkraft i N). Det beror pa drivsystemets egenskaper.
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LASER-TRUMMY2

Drift Precisionsinstrumentet far endast anvindas av kvalificerad
personal.

Métningen kan endast utféras vid frankopplad och stillastdende
remskiva.

Mat alltid remspénningen vid den ldngsta remparten mitt emellan
tva remskivor, bild 2.

Mitning av egenfrekvensen Métningsférlopp:
Starta LASER-TRUMMY2.
Sé&tt remmen Gver remmen i sjdlvsvangning genom att sld pa den.
Hall matsensorn i mitten av den fria remlangden Gver
drivremmen, bild 2. Avstandet ovanfor remmen ska vara mellan
3 mm och 20 mm.

Om métningen lyckas hors en akustisk signal. P displayen visas
indikeringen "Métning”, med matvardet i Hz.

(1) LASER-TRUMMY?2
med médtsensor med kabel

Bild 2
Métning av remspdnningen

00197DC7

66 | BA21 Schaeffler Technologies



Menystruktur Menystrukturen visar bild 3.

A
off

@ Métdrift

(@ Stéllin remlangd

med knapparna PIL UPP/NED
(® Stéllin remmens massa
per langdenhet med knapparna
PIL UPP/NED

(@ Menypunkt:

Visning Hz/N

(® Stallin visningstyp

med knapparna PIL UPP/NED,
bekrafta med ENTER:
Visning i Hertz (Hz)

Visning i Newton (N)

(® Menypunkt:

Sprakval

@ Stallin sprak

med knappen PIL UPP/NED,
bekrafta med ENTER
Enhetsval

@m, kg/m, N

19 Menypunkt:

Avsluta menyn

@) Remmassa

(12 Remlédngd

@3 Pa/Av

<=
— =

Bild 3
Menystruktur

00197DD7
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LASER-TRUMMY2

Matning av strackkraften Matningsférlopp:
For indikering i N, koppla om méatenheten enligt bild 3.
Ange remmens massa per langdenhet och remldngd innan
matningen paborjas enligt bild 3.
Faststall strackkraften motsvarande egenfrekvensmatningen.

LASER-TRUMMY2 maéter egenfrekvensen i remmen och omvandlar
automatiskt denna till spannkraft:

Strackkraft 2 2
T=4m-L°-f
T N
strackkraft
m kg/m
linjdr remmassa per langdenhet
L m
langd pa den fria remparten
f Hz

uppmétt egenfrekvens pa den fria remmen

Matavvikelser Métavvikelser upp till =10% vid flera métningar pd samma drivrem
orsakas i regel inte av mat- eller enhetsfel. De beror till storsta delen
pd mekaniska toleranser i drivsystemen.

Om inga métresultat visas trots att forberedelserna varit noggranna,
kan foljande vara orsakerna.

Mgjlig orsak 1 Drivremmen svdnger under matgransen pa 10 Hz:
Spann remmen eller stod remmen vid mycket langa fria
remlangder for att forkorta remlangden. Ange forandrad remlangd
vid ny matning.

Mojlig orsak 2 Trots en korrekt spand drivrem visas inga eller bara fa matvarden:
Det kan vara sa att matsensorns ljus inte reflekteras tillrackligt.
Klistra fast en bit ljus tejp pd remmen for att férbattra reflektionen
eller fukta matstallet latt.
Stromforsorjning:
Batteri (9 V); N&r ”Low Bat” visas i displayen maste batteriet
bytas.
Stromsparldge:
Apparaten stdanger automatiskt av sig automatiskt nar ingen
madtning sker inom 8 min.
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Remmassa per langdenhet For att faststilla remmassan per lingdenhet se tabell eller
tillverkarens datablad eller vdg remmen och rdkna om vikten till
en remldngd pa 1 m.

Drivrem och remmassa

. Drivrem
per langdenhet Multiribbrem (kg/m per 10 ribbor)
P =008 [PM =1100 [PL =0320 |-
Kilrem (kg/m per rem)
SPZ = 0,074 17 = 0,196 SPA = 0,123 20 = 0,266
SPB = 0,195 22 = 0,324 SPC = 0,377 25 = 0,420
10 = 0,064 32 = 0,668 13 =0,109 40 = 0,958

Kraftband (kg/m per V-ribba)
SPZ = 0,120 3V/9) =0,120 SPA = 0,166 5V/15) = 0,252
SPB = 0,261 8V/25) = 0,693 SPC = 0,555 =

Polyuretan-tandrem (kg/m per 10 mm bredd)
T2,5= 0,015 AT3 = 0,023 T5 = 0,024 AT5 = 0,034
T10 = 0,048 AT10 = 0,063 T20 = 0,084 AT = 0,106

Tekniska data Tekniska data, se tabell.

LASER-TRUMMY2

Komponent Teknisk information
Matomrade 10 Hz till 800 Hz
Minimal fri rempart > 150 mm
Digitalt avkanningsfel <1%
Indikeringsfel +1Hz
Totalt fel <5%
Temperatur Nominellt virde +20°C
Drift +10 °Ctill +50 °C
Transport =5 °Ctill +50 °C
Hus Plast (ABS)
Matt Enhet 80X126X37
Véska 255X210X60
Visning 2 rader LCD, 16 tecken
Sprak 10
Inmatnings- fri remlangd till 9,990 m
granser Remmassa per langdenhet till 9,999 kg/m
Spdnnings- Beteckning Batteri (9 V)
forsdrining N 1604DPP3
IEC 6LR61/AM-6
Matt 48,5X26,2X17
Kalibrering (rekommenderas) = 2 ar (periodisk)
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LASER-TRUMMY2

Typoversikt

Bestallningsnummer

Bestallningsbeteckning

096754443-0000-10

LASER-TRUMMY2.CABLE-PROBE

Typ
Reservdelar -
Métsensor
med kabel
Tradlos
madtsensor
Bilaga

096768657-0000-10

LASER-TRUMMY2.PLUG-PROBE

Omrdkning av enheterna Féljande diagram méjliggor en grov anpassning av virden frén |bf
till N (eller omvant), se tabell och bild 4. Till exempel kan den
ekvivalenta kraften for 4 000 N berdknas till 900 Ibf. Berdknat med
motsvarande formel far man ett varde pa 899,3 lbf.

Omrékning av enheterna Parameter Omrakning fran till Multiplicera med
Kraft N Ibf 0,2248
Specifik massa g/m lbs/foot 0,0006719
Langd mm inch 0,03937
2500 N
3
(=3
8
2000+
1500
o
210004
500
O T T T T
0 2000 4000 6000 ‘ 8000 ‘ 10000
Bild 4 1000 3000 5000 7 000 9000

Omrdkningsdiagram

N ———
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CE-férsdkran om . SCHAEFFLER
6verensstimmelse
EU-férsékran om 6verensstammelse
Direktiv
Harmed forsdkrar vi att nedan namnda produkt till foljd av sin utformning och konstruktion, samt | det
Morands unpyie s ch hals | EG-diraktivet, Vid
Produktheteckning korrail
Produktnaemn: LASER-TRUMMYZ
Tillimpade harmoniserade normer:
D8N EN 61000-4-2 201305 Elearamagnetsk kompabbiilet [EMC)
{ESD) Honlroll & stomengabestandghet mel Lladdrng
2w stansk sigkinotet
DIN EN 61000-4-3. 2011-04 Elekiromagnetisk kompalibiinet (EMC)
(insirdining) Kontroll av ghet mot hog
elekiromagnetiska fait
DIN EN 55011 2006 ga och s
fulsiriiining. kiass A& 2 L
30-1 00D MHz)
Mamn och adress bl personer som &r behdriga st sammanstilla tekniska undertag:
Schasffier Technologies AG & Co KG
Georg-Schaser-Stalle 30
P /4 D-97421 Schwainturt
W
Qe
LT, Produsimanagement
Ont, dartum:
Schweinfurt, 3022.02-11
Bild 5 8
Forsakran om 2
Bverensstimmelse Scheuie: Tachsomges AG & Ca K0 » Gusrg-Schate-Strate 30 » 067431 Scowmntu o Tet +48 8771 610 =3
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Schaeffler Technologies AG & Co. KG
Georg-Schéfer-StraBe 30

97421 Schweinfurt

Germany
www.schaeffler.de/en/services

Technical support:
www.schaeffler.de/en/technical-support

Allinformation has been carefully compiled and
checked by us, but we cannot guarantee complete
accuracy. We reserve the right to make corrections.
Therefore, please always check whether more
up-to-date or amended information is available.
This publication supersedes all deviating infor-
mation from older publications. Printing, including
excerpts, is only permitted with our approval.

© Schaeffler Technologies AG & Co. KG
BA21/01/0m-OM / DE / 2022-04
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