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Montaj ve sékme islemleri

Giincel siiriim

Onsoz

Yeni hidrolik somunlar, koddaki -E isaretiyle anlasilir. E isareti
Enhanced anlamina gelir ve somunun bir¢ok agidan gelistirildigini
gosterir.

Yeni piston sekli ilk bakista anlasilmayabilir; ancak tam da bu 6zel-
ligi bilyiik avantaj saglar: bu sayede hareket mesafesi geleneksel
bir sayacla kolay bir sekilde 6l¢iilebilir. Sayag, saya¢ bosluguna yer-
lestirilir ve plastikten dretilmis tirtilli sikistirma civatasiyla manuel
olarak sabitlenir. Olgme ignesinin ucu, pistonun yeni yakasinin
lizerinde diiz durur ve bu sayede strok tam olarak 6l¢ilebilir.

isaretleme de yeni bir 6zelliktir. Her bir hidrolik somunun iizerinde
maksimum izin verilen basing ve mevcut dis isaretlenmistir. Bu
sayede giivenli isletim ve hasarsiz montaj mimkiindiir.

Montaj ve sokme islemleri sirasinda artik teslimat kapsamina dahil
edilen tutma kolu yardimci olur. Bu kol, bir yardimci deligin igine
takilir ve boylece hidrolik somun kolay sekilde vidalanip ¢oziilebilir.

Bakim veya onarim islemlerinin gerekli olmasi durumunda paslan-
maz celikten iiretilmis yeni sokme civatalari, sokme islemi sirasinda
buylk oranda yardim saglar. Bu sayede dairesel piston dengeli
sekilde pres gévdesinden sokiilebilir.

Maksimum strok artik kirmizi o-ring ile isaretlenir. Pistonun disariya
fazla ¢ikarilmasi ve bu nedenle olusabilecek biitiin durumlar bu
sayede ¢ok kolay 6nlenebilir. Calisma sirasinda basit sekilde gozle
kontrol edilmesi yeterlidir.

Bu kullanim kilavuzunun giincel strimiin
http://medien.schaeffler.com adresinde BA4 arama metniyle
bulabilirsiniz.
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Kullanim kilavuzu
ile ilgili agiklamalar

Simgeler

AUYARI
Aikaz

Kullanilabilirlik

AUYARI

Yasal uyarilar

Orijinal kullanim kilavuzu

Hidrolik somunlar
HYDNUT..-E, HYDNUT..-E-INCH

Bu kullanim kilavuzu driiniin bir par¢asidir ve 6nemli bilgiler icerir.

Uyari ve tehlike sembollerinin agiklamasi ANSI Z535.6-2006’ya
uygundur.

Dikkate alinmamasi durumunda 6liim veya agir yaralanmalar
meydana gelebilir!

Dikkate alinmamasi durumunda kiigiik veya hafif yaralanmalar
meydana gelir!

Dikkate alinmamasi durumunda tiriinde ya da ortam yapisinda hasar
veya islev arizalari meydana gelir! <

Bu kullanim kilavuzu her hidrolik somunla birlikte teslim edilir ve
sonradan da siparis edilebilir. Kullanim kilavuzunun elektronik
siiriimii (.pdf) internet’te Schaeffler sayfasindaki medya kiitiiphane-
sinde mevcuttur.

Eksik veya okunmayan kullanim kilavuzu nedeniyle kullanici igin
onemli bilgilerin eksik kalmasi durumunda yiiksek basing altinda
sizan hidrolik yag sebebiyle agir yaralanmalar meydana gelebilir.

ve iyi okunur durumda olmasini ve hidrolik somunu kullanan kisile-
rin kullanim kilavuzuna erisebilmelerini saglayin.

Bu talimattaki bilgiler redaksiyon tamamlandiginda en giincel
durumdaydi. Cizimler ve agiklamalar, cihazlarla ilgili hak talepleri
icin gerekge olarak kullanilamaz. Cihaz veya aksesuarlari degis-
tirildiginde veya usultine uygun kullanilmadiginda meydana gelen
hasarlar ve isletim kesintileri icin Schaeffler Technologies

AG & Co. KG sorumluluk kabul etmez.

Almanca dilindeki kullanim kilavuzu orijinal kullanim kilavuzudur.
Baska dillerdeki kullanim kilavuzlar orijinal kullanim kilavuzunun
cevirisidir.
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Genel giivenlik
yonetmelikleri

Usuliine uygun kullanim

Usuliine uygun
olmayan kullanim

Kalifiye personel

Tehlikeler

Koruyucu ekipman

Hidrolik somunun nasil kullanilabilecegi, hidrolik somunu kimin
kullanabilecegi ve kullanim sirasinda dikkat edilmesi gereken genel
hususlar agiklanmistir.

Hidrolik somunun usuliine uygun kullanimi rulmanlarin monte
edilmesi ve sokiilmesi gemi pervaneleri ile diimen kanatlan gibi siki
gecmelerin, mil kavramalarinin ve disli carklarin monte edilmesi ve
sokilmesidir.

Hidrolik somun, yiik kaldirmak i¢in kullanilmamalidir. Tek tarafli
yliklenmeye izin verilmez; dairesel piston cevresine tamamen ve esit
derecede yiiklenilmelidir.

Usuliine uygun olmayan kullanim yaralanmalara veya hasarlara
neden olabilir.

Hidrolik somun yalnizca kalifiye personel tarafindan kullanilabilir.
Kalifiye personel:
Tiim gerekli bilgilere sahiptir
Rulman ve hidrolik aletleri kullanma konusunda egitim gormiistir
Tiim tehlikeleri ve giivenlik uyarilarini bilmektedir
Hidrolik somunun kullanimi igin giivenlik sorumlusu tarafindan
yetkilendirilmistir
Bu kullanim kilavuzunun tamamini okumus ve anlamistir.

Hasarli bir hidrolik somunundan yiiksek basing altinda bulunan
hidrolik yag piiskiirebilir. Bu nedenle yalnizca hasarsiz durumda
olan hidrolik somun kullanilabilir ve hidrolik somunun onarilmasi
yasaktir.

Kisisel koruyucu ekipman, personeli saglik tehlikelerine karsi
korumalidir. Ekipman; koruyucu gozliik, koruyucu ayakkabi ve
eldivenlerden olusur ve kisisel giivenlik i¢in kullaniimalidir.

Schaeffler Technologies
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Giivenlik talimatlar

Tasima

Bakim

Hidrolik somunlar
HYDNUT..-E, HYDNUT..-E-INCH

Hidrolik somun ile ¢alisirken asagidaki giivenlik talimatlarina dikkat
edilmelidir. Tehlikeler ve zorunlu davranis sekilleri hakkindaki diger
bilgileri, 6rnegin hidrolik somunun isletilmesine yonelik agiklama-
larda bulabilirsiniz, bkz. sayfa 38.

Basing saglayici pompa icin giivenlik talimatlarini basing saglayici
pompanin kullanim kilavuzunda bulabilirsiniz.

Ortam kosullari tasima sirasinda isletim i¢in 6ngoriilen ortam
kosullarindan biiyiik oranda farklilik gésteriyorsa hidrolik somun
hemen kullanilamaz.

Hidrolik somun herzaman belirtilen ortam kosullarinda depolanmali
ve isletilmelidir. Depolamadan dnce hidrolik somun, korozyonun
onlenmesi i¢cin muhafaza edilmelidir.

Uygun olmayan ortam kosullari, kullanim personelinin sagli§ina
zararlidir.

Hidrolik somun en fazla izin verilen maksimum isletme basinciyla
isletilebilir.
Ortam kosullari:

Havadaki nem en fazla 65%, yogusmasiz olmalidir

Ortam kimyasal agidan asindirici olmamalidir

+5°Cile +40 °C arasinda bir sicaklik olmalidir

Ortam temiz olmalidir.

Hidrolik somuna diizenli araliklarla bakim uygulanmalidir,
bkz. sayfa 56.

Yalnizca orijinal yedek parcalar kullaniimalidir.

Degisiklik Hidrolik somun tizerinde degisiklik yapilmamalidir.
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Teslimat kapsami

Hidrolik somun HYDNUT

(@ Hidrolik somun

(@ Sikistirma civatalan
(® Kilitleme civatasi

(@) Sokme civatalar

(® Tutma kolu

(® Valf nipeli

@ l¢ ve dis tarafta yedek
conta ve kirmizi o-ring

Kullanim kilavuzu

Resim 1
Teslimat kapsami
HYDNUT...-E(-INCH)

Teslimat kapsamina hidrolik somun, aksesuarlari ve kullanim
kilavuzu dahildir, bkz. Tablo ve Resim 1.

Parca adi Kod Adet
Hidrolik somun HYDNUT 1
Sikistirma civatasi = 3
Kilitleme civatasi (G1/4) HYDNUT.PLUG 2
Sokme civatasi?) - 3
5
Valf nipeli (G1/4) PUMP1000.VALVE-NIPPLE 1
Tutma kolu? HYDNUT-HANDHEBEL-D10.PRT |1
HYDNUT-HANDHEBEL-D12.PRT |1
HYDNUT-HANDHEBEL-D16.PRT |1
Conta seti (i¢ ve dis tarafta HYDNUT...SEAL 1
yedek conta ve kirmizi o-ring)
Kullanim kilavuzu - 1

1 Siniflandirma, bkz. Tablolar, sayfa 12.
2 Siniflandirma, bkz. Tablolar, sayfa 11.

Schaeffler Technologies

BA 04

000B0603



Hidrolik somunlar
HYDNUT..-E, HYDNUT..-E-INCH

Aksesuarlar Hidrolik somunlar, uygun yedek contalarla birlikte teslim edilir.
Diger aksesuarlar tedarik edilebilir, bkz. sayfa 64.

Diger bilgiler Asagidaki belgeler teslimat kapsaminda bulunmaz:
TPI1 195, FAG Pressure Generation Devices
(FAG basing saglayici pompa)
TPI 196, Hydraulic Nut HYDNUT (Hidrolik somun HYDNUT)
MH 1, Mounting Handbook (Rulman montaji el kitabr)

WL 80110, Reduction in radial internal clearance — Mounting
of FAG spherical roller bearings with tapered bore
(Konik delikli FAG rulman montajinda radyal bosluk azalmasi).

Tasima kaynakli hasarlar Tasima sirasinda olusabilecek hasarlar derhal nakliye firmasina
sikayet edilmelidir.

Kusurlar Kusurlar derhal Schaeffler Technologies AG & Co. KG sirketine
bildirilmelidir.
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Tanim

(@) Pres govdesi

() Sertlestirilmis dairesel piston
(® Conta halkasi, PVC

@ Kirmizi o-ring

Resim 2
Hidrolik somun

Pres govdesi
Dairesel piston

Conta halkalarn

Kirmizi o-ring

Tum hidrolik somunlar benzer sekilde tasarlanmistir. Pres gévdesi-
nin i¢ yiizeyinde metrik dis, trapez dis veya in¢ dise sahiptir. Isletim
icin aksesuarlar gereklidir.

Hidrolik somun, icinde hareketli dairesel piston bulunan bir pres
govdesinden olusur. Bu iki yapi pargasinin arasinda hidrolik yag
ile dolu dairesel bosluk bulunur. Bu, iki contayla sizdirmaz hale
getirilmistir, Resim 2.

000BO5FA

Celikten Gretilmis tek pargali pres gévdesi, hareketli dairesel pistonu
barindinr.

Tek parcali dairesel piston gelikten Uretilmistir. Dairesel pistonda,
conta halkalari igin iki yiv ve kirmizi o-ring i¢in diiz yiv bulunur.

Yumusak PVC’den uretilmis iki adet conta halkasi, dairesel piston-
daki ilgili yivlere yerlestirilir ve dairesel piston ile pres govdesi
arasindaki dairesel araligi sizdirmaz hale getirir. Bu sayede dairesel
aralikta bulunan hidrolik yag, bu araliktan sizamaz.

Kirmizi o-ring PVC’den iretilmistir ve dairesel pistonun isletim
sirasinda en fazla bu konuma kadar disari ¢ikarilabilecegini gosterir.

Schaeffler Technologies
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Pres govdesi

@ I¢ yiizeydeki dis

(2 Katlanabilir mapa igin disli delik
(® Katlanabilir mapa

@ Yardimci delik

(8 Sokme civatasi igin disli delik
(8) Sokme civatasi

(@) Disli delik G1/4

Kilitleme civatasi, W 6

(9) Sayag boslugu, ¢capi 8 mm

@0 Sikistirma civatasi disli delik
@ Stkistirma civatasi, M4

Resim 3
Pres govdesi

i¢ yiizeydeki dis

Katlanabilir mapa igin disli delik

Katlanabilir mapa

Hidrolik somunlar
HYDNUT..-E, HYDNUT..-E-INCH

Celikten tretilmis tek parcali pres govdesi, hareketli dairesel pistonu
barindirirve i¢ ylizeyinde bir dise sahiptir, Resim 3.

000BO5F1

Mil, cakma mansonu veya germe mansonu disine vidalama islemi
icin i¢ ylizeyde metrik hassas dis, trapez dis ya da in¢ 6l¢ulu dis
bulunur.

Dis yiizeydeki bu disli delige uygun bir katlanabilir mapa vidalana-
bilir.

Hidrolik somunun tamaminin taginmasi i¢in yeterli tagima kapasite-
sine sahip bir katlanabilir mapa (teslimat kapsaminda degildir)
kullanilabilir.

Alternatif olarak, tasima islemi icin yeterli tasima kapasitesine sahip
biryuvarlak sapan veya celik halat kullanilabilir. Celik halat yalnizca
pres govdesinin dis ylizeyinin etrafina sarilabilir.
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Yardimci delikler

HYDNUT..-E

HYDNUT..-E-INCH

Buyukluge bagli olarak iki, dort ya da alti ¢ift yardimci delik mevcut-
tur. Daima iki delik karsilikli olarak bulunur. Bunlardan bir tanesi

alin yiizeyinde digeri dis yiizeydedir. Tutma kolu bir yardimci delige
takildiginda pres govdesi kol yardimiyla daha kolay dénddriilebilir.

Kod Adet Cap
Su modelden Su modele kadar mm
HYDNUT50-E HYDNUT195-E 2X2 10
HYDNUT200-E HYDNUT395-E 4X2 12
HYDNUT400-E HYDNUT1180-E 6X2 16
Kod Adet Cap
Su modelden Su modele kadar mm
HYDNUT90-E-INCH HYDNUT195-E-INCH 2X2 10
HYDNUT200-E-INCH HYDNUT380-E-INCH 4X2 12
HYDNUT400-E-INCH HYDNUT530-E-INCH 6X2 16

Celik tutma kolu teslimat kapsami dahilindedir.

Uygun olmayan tutma kollari sebebiyle yardimci delikler hasar
gorebilir ve bu nedenle pres gdvdesinde tamir edilemeyecek hasar-

lar olusabilir!

Yalnizca belirtilen ¢apa ve en fazla belirtilen uzunluga sahip tutma

kollari kullanin! <]

. HYDNUT...E Tyoq Uzunluk | Cap
icin tutma kolu Su modelden Su modele kadar mm mm
HYDNUT50-E HYDNUT190-E 150 10
HYDNUT200-E HYDNUT395-E 250 12
HYDNUT400-E HYDNUT1180-E 300 16
HYDNUT..-E-INCH Ty 4 Uzunluk | Cap
icin tutma kolu
Su modelden Su modele kadar mm mm
HYDNUT90-E-INCH HYDNUT190-E-INCH 150 10
HYDNUT200-E-INCH HYDNUT380-E-INCH 250 12
HYDNUT400-E-INCH HYDNUT530-E-INCH 300 16
Schaeffler Technologies BAO4 | 11



Sokme civatalan disli delikleri

Sokme civatalari

HYDNUT..-E

HYDNUT..-E-INCH

Disli delikler G1/4

Hidrolik somunlar
HYDNUT..-E, HYDNUT..-E-INCH

Pres govdesinde sokme civatalari icin li¢ ya da bes disli delik
mevcuttur. Tim sékme civatalarn ayni anda sikilirsa dairesel piston
pres govdesinden disari itilir, bkz. sayfa 57.

ISO 4026, DIN 913 uyarinca konik basli sékme civatalar teslimat
durumunda s6kme bosluklarina monte edilmistir ve dairesel pisto-
nun sdkiilmesi igin kullanilir. Korozyon nedenli sorunlari énlemek

icin civata malzemesi olarak paslanmaz celik segilmistir.

Kod Adet Dis
Su modelden Su modele kadar

HYDNUT50-E HYDNUT195-E 3 M5
HYDNUT200-E HYDNUT395-E 3 M6
HYDNUT400-E HYDNUT715-E 5 M8
HYDNUT720-E HYDNUT1180-E 5 M10
Kod Adet Dis
Su modelden Su modele kadar

HYDNUT90-E-INCH HYDNUT190-E-INCH 3 M5
HYDNUT200-E-INCH HYDNUT380-E-INCH 3 M6
HYDNUT400-E-INCH HYDNUT530-E-INCH 5 M8

Pres govdesinde iki yag kanali vardir. Her bir yag kanalinin uzatma-
sinda bir disli delik mevcuttur G1/4.

Katlanabilirmapa disli deligine gore 15°’lik aglyla dis yiizeyde radyal
bir disli delik bulunur G1/4. Delik, hava alma isletiminde kullanilir.
Teslimat durumunda bu delige bir valf nipeli vidalidir.

Bu delige gore 180°lik aglyla alin yiizeyinde ikinci bir disli delik
mevcuttur G1/4. Isletim sirasinda bu deliklere valf nipeli vidalidir.
Teslimat durumunda burada kilitleme civatasi vidalidir.
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Kilitleme civatasi

Sayac boslugu

Sikistirma civatasi disli delik

Sikistirma civatasi

iki disli delikten bir tanesine G1/4 birlikte teslim edilen kilitleme

civatasi takilabilir. Teslimat durumunda kilitleme civatasi eksenel
disli deligine G1/4 vidalanmistir.

Pres gdvdesi boslugunun ¢api 8 mm’dir ve sayacin montaji igin

kullantlir.

Sayag bosluguna 90°’lik agiyla sikistirma civatasinin takilabilmesi

icin bir disli delik bulunur.

Plastik sikistirma civatasi tirtillidir ve alet kullanilmadan sikistirlir
veya ¢0ziiliir. Monte edilen sayacin germe saftini sabitler. Civatanin
malzemesi, civatanin germe safti zedelenmeyecek sekilde secil-

mistir.
HYDNUT..-E  Tioq Uzunluk | Dis
Su modelden Su modele kadar mm
HYDNUT50-E HYDNUT195-E 6 M4
HYDNUT200-E HYDNUT925-E 10 M4
HYDNUT930-E HYDNUT1180-E 15 M4
HYDNUT..-E-INCH T4 Uzunluk | Dis
Su modelden Su modele kadar mm
HYDNUT90-E-INCH HYDNUT190-E-INCH 6 M4
HYDNUT200-E-INCH HYDNUT530-E-INCH 10 M4
Schaeffler Technologies BAO4 | 13



Dairesel piston

(@) Conta halkast yivi
(@ Kirmizi o-ring yivi
(® Halkali civata disli delik

Resim 4
Dairesel piston

Conta halkasi yivleri
Kirmizi o-ring yivi

Halkali civata disli delikleri

HYDNUT..-E

HYDNUT..-E-INCH

Hidrolik somunlar
HYDNUT..-E, HYDNUT..-E-INCH

Tek parcali dairesel piston celikten retilmistir. Dairesel pistonda,
conta halkalari igin iki yiv ve kirmizi o-ring i¢in diiz yiv bulunur.
Onceden belirlenen bir biiyiikliikten itibaren dairesel pistonda ii¢
adet disli delik bulunur, Resim 4.

000BO5E8

Yumusak PVC’den uretilmis conta halkalar iki yivin icinde bulunur.
PVC’den Uretilmis kirmizi o-ring bir diiz yivin i¢inde bulunur.

HYDNUT410 modelinden itibaren hidrolik somunlarda dairesel
pistonda ii¢ disli delik vardir. Daire pargasi lizerinde deliklerin birbi-
rine olan mesafesi 120°°dir. Bu disli deliklere halkali civatalarin
vidalanmasi durumunda dairesel piston bir kaldirma diizenegi yardi-
miyla tasinabilir, bkz. sayfa 58.

Kod Dis
Su modelden Su modele kadar

HYDNUT410-E HYDNUT595-E 3XM6
HYDNUT600-E HYDNUT1180-E 3XM8
Kod Dis
Su modelden Su modele kadar
HYDNUT410-E-INCH HYDNUT530-E-INCH 3XM6

14 | BAO4
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Diger yapi parcalari isletim icin hidrolik somun disinda bir hidrolik hat ve hidrolik yag ile
doldurulmus basing saglayici pompa gereklidir, Resim 5.

000BO5DF

(@ Hidrolik somun

(@ Hidrolik hat

(3 Basing saglayici pompa
(@ Hidrolik yag

Resim 5
Ekipman
Hidrolik hat Asagidaki maddeleryalnizca birer se¢imdir. Ayrica hidrolik hat
treticisinin uyarlarina da dikkat edin.
Hidrolik hat:
Kullanim yerinde gecerli tiim yasal gereklilikleri karsilamalidir
Her uygulamadan dnce kontrol edilmelidir
Hasar gérmemis olmalidir
Isletme basincina uygun olmalidir
Kullanilan hidrolik yagina uygun olmalidir
izin verilen maksimum isletme siiresine ulasmamis olmalidir.

Kullanilan hidrolik hat hakkinda daha fazla bilgiyi hidrolik hat
belgelerinde bulabilirsiniz.
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Basing saglayici pompa

Hidrolikyag

Hidrolik somunlar
HYDNUT..-E, HYDNUT..-E-INCH

Asagidaki maddeleryalnizca birer se¢imdir. Ayrica basing saglayici
pompa ireticisinin uyarilarina da dikkat edin.
Basing saglayici pompa:
Kullanim yerinde gecerli tiim yasal gereklilikleri karsilamalidir
Her uygulamadan once kontrol edilmelidir
Hasar gormemis olmalidir
Yalnizca hidrolik somunun izin verilen maksimum basincindan az
bir basingla isletilmelidir
Yeterince buyik bir depoya sahip olmalidir, bkz. sayfa 37.
Kullanilan basing saglayici pompa hakkinda daha fazla bilgiyi basing
saglayici pompa belgelerinde bulabilirsiniz.

Kullanilan hidrolik yag belirli bir viskozite sinifina uygun olmalidir,
bkz. sayfa 64.

16
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Islev  Alin yiizeyindeki disli delige G1/4 bir valf nipeli vidalanir G1/4.
Sonrasinda basing saglayici pompa ve valf nipeli bir hidrolik hatti
tizerinden birbirine baglanir. Hidrolik pompa, hidrolik basing uygular
ve yag hidrolik somuna akar. ikinci disli delikten (iist tarafta) hava
kabarcigi olmayan yag ¢ikarsa G1/4 hidrolik somunun havasi alinmis
olur.

Ardindan kilitleme civatasi iist tarafta bulunan disli deliklere G1/,4
vidalanir. Boylece kapali bir basing bélmesi olusturulur.

Basing saglayici pompada hidrolik yagina yiiksek basing uygulanir
ve yag basing bolmesine akar. Dairesel piston hareket eder, Resim 6.

000B05D6

(1) Basing saglayici pompa

(2 Hidrolik hat

® Hidrolik somun, disli delik G1/4
@ Valf nipeli G1/4

(5 Basing bolmesi

(® Kilitleme civatasi

(7) Dairesel piston hareket yonii

Resim 6
islev prensibi

Schaeffler Technologies BAO4 | 17



Montaj islemi

(@ Milin tizerine montaj

(2) Germe mansonun Uzerine
montaj, basingli yag yontemi
(3 Cakma mansonuna montaj

(@ Cakma mansonuna montaj,
basingli yag yontemi

Resim 7
Montaj yontemi

Hidrolik somunlar
HYDNUT..-E, HYDNUT..-E-INCH

Rulmanlarin montaji sirasinda dairesel pistonun alin yiizeyi, rulman
i¢ bilezigin ya da gakma mansonun alin yiizeyine veya montaj
plakasina bastirilir, Resim 7.

Germe mangonuna montaj ve germe mansonunda sékme islemleri
sirasinda basingli yag islemi kullanilabilir. Bu yontemde, ek bir
basing saglayici pompayla mansonun ve rulman i¢ bilezigin ayar
ylizeylerinin ve manson ile milin arasina hidrolik yag preslenir.

©
®
000B025C
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Sokme islemi Rulman bir germe mansonun veya ¢cakma mansonun iizerine
monte edilirse rulman, hidrolik somun yardimiyla bu mansondan
sokiilebilir, Resim 8.
Dogrudan milin iizerine montaj islemlerinde hidrolik somun sékme
islemleri icin kullanilamaz. Hidrolik somun, s6kme islemi sirasinda
milin Gizerinde kalabilir ve sokme islemi sirasinda aniden ¢oziilmesi
durumunda rulmanin disiisiini yakalayabilir.

000B05CD

ey
u~ “"‘![!1

(@) Cakma mansonuyla sokme islemi
(2 Germe mansonuyla sokme islemi

Resim 8
Sékme yontemi
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Hidrolik somunlar
HYDNUT..-E, HYDNUT..-E-INCH

isletime alma Isletime alma asagidaki eylemlere ayrilir:
Hidrolik somunun kontrol edilmesi
Hidrolik somunun tasima haznesinden kaldirilmasi ve tasinmasi
Montajin hazirlanmasi
Hidrolik somunun monte edilmesi
Montaj halkasinin takilmasi (istege bagli)
Ara bilezigin takilmasi (istege bagli)
Sayacin segilmesi ve monte edilmesi (istege bagli)
Basing saglayici pompanin segilmesi.

Hidrolik somunun Hidrolik somunun kullanimindan 8nce, mevcut dis icin uygun olup

kontrol edilmesi olmadiginin kontrol edilmesi 6nerilir. Pres govdesine dis capi ve
bilgileri kazinmistir, Resim 9.

(@ Cap ve dis bilgileri

Resim 9
Hidrolik somunun
kontrol edilmesi /£

000B05C4

Disin hasarli olup olmadigini da kontrol edin. Hasarli dise sahip
hidrolik somunlar, milin dislisine zarar verebileceginden kullanil-
mamalidir.
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Hidrolik somunun tasima
haznesinden kaldirilmasi
ve tagsinmasi

AUYARI

AixAz

AUYari

AUYARI

Hidrolik somun saglam bir kutuda veya birtahta kutunun icinde yatar
durumda teslim edilir. Daha kiigiik hidrolik somunlar kartonun
icinden kaldimlip diisiik agirliklan sayesinde tasinabilir. Daha biyik
ve boylece daha agir hidrolik somunlar uygun bir kaldirma araciyla
kaldinlmalidir. Bu sirada daima pres govdesinden tutulup kaldirlir,
dairesel pistondaki disler hidrolik somunun tamamini tasimaya
uygun degildir.

Dairesel pistonda disli delikleri olan bir hidrolik somun dairesel
pistondan tutularak kaldirlir ve yatay yonde tasinirsa pres govdesi
¢ozilup diisebilir! Pres gdvdesinin dismesi kisilerin ciddi derecede
yaralanmasina neden olabilir!

Hidrolik somunu daima dikey yénde tasiyin!

Kiigtik bir hidrolik somun, dairesel piston asagi bakacak sekilde
yatay olarak tasinirsa dairesel piston ¢oziliip diisebilir! Dairesel
pistonun diismesi bacak ve ayaklarin yaralanmasina neden olabilir!

Hidrolik somunu daima dairesel piston yukari bakacak sekilde veya
dikey yonde tastyin!

Dairesel piston, kirmizi o-ringi gececek sekilde daha ileriye
¢ikarilirsa tasima sirasinda ¢oziilebilir! Dairesel pistonun diismesi
kisilerin yaralanmasina neden olabilir!

Tasima isleminden dnce dairesel pistonu, kirmizi o-ring goriinme-
yene kadar iceri bastirin!

Uygun olmayan kaldirma araglari yetersiz kalabilir! Hidrolik somu-
nun diismesi kisilerin yaralanmasina neden olabilir!

Hidrolik somunun agirligini giivenli sekilde tasiyan uygun kaldirma
araci kullanin! Tum tasima islemi boyunca kimsenin hidrolik somu-
nun altinda bulunmamasini saglayin! Tehlike bolgesini emniyet
altina alin!

Schaeffler Technologies

BAO4 | 21



Hidrolik somunlar
HYDNUT..-E, HYDNUT..-E-INCH

Uygun olmayan mapanin yetersiz kalmasi kaynakli diisen hidrolik
AUYARI n map o
somun nedeniyle agir yaralanmalar meydana gelebilir!

Yalnizca tiim tasima konumlari (agilarr) i¢in uygun bir mapa kullanin,
Resim 10!

(@) Yatay durumda hidrolik somun

(2 Yari kaldirilmis durumda
hidrolik somun

(® Asili duran hidrolik somun

Resim 10
Kaldirma konumlarn

000B05BB

» Katlanabilir mapayi, pres gévdesinin dis yiizeyindeki katlanabilir
mapa disli deligin icine vidalayin.

» Mapaya kancayi asin veya tasima kemerini iginden gegirin.

» Givenlik sapanini takin.

» Hidrolik somunu, dikey yonde asili durana kadaryavasga kaldirin,
Resim 11.

(@) Tahta kutu

(2 Hidrolik somun
® Valf nipeli

(@ Mapa

(® Kanca

(®) Guvenlik sapani

Resim 11
Teslimat durumu

000B05B2

» Hidrolik somunu darbe ve titresime maruz kalmayacak sekilde
taslyin.
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Montaj hazirliklari  Valf nipeli asagidaki sekilde kontrol edilir:

» Valf nipeli disinin hasarli olup olmadigini gozle kontrol edin.
Disin hasar gérmesi durumunda yeni bir valf nipeli kullanin,
Resim 12.

@ Valf nipeli
(2 Conta

Resim 12
Valf nipeli

000B0O5A9

» Contanin arizali olup olmadigini gozle kontrol edin, Resim 13.
Contanin hasarli olmasi durumunda degistirin.

@ Yeni O

(2 Hasarli

Resim 13
Conta

000B05A0

Asagidaki 6zelliklere sahip bir conta uygundur:
Tip:
— CEJN kauguk-metal conta
isletme basinc:
- 1500 bar
Olgiiler:
- G1/4 (20,57 mmXx13,74 mmx3 mm)
Malzeme:
- Paslanmaz celik/flor kaucuk (FKM).
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(D Hasarli dis
(2 Hasar gérmemis dis
(® Yaglayici

Resim 14

Hazirlik

Hidrolik somunlar
HYDNUT..-E, HYDNUT..-E-INCH

Hidrolik somunun dise monte edilmesinden 6nce mil veya manson,
hidrolik somunun dondiiriilemeyecegi sekilde sabitlenmelidir.
Ayrica mil ve manson disinin kontrol edilmesi gerekir, Resim 14.

Dislerden bir tanesinin hasarli olmasi durumunda vidalama islemi
sirasinda karsi dis hasar gorebilir!

Mil veya manson disini kontrol edin! Miimkiinse hasarli disi hemen
degistirin! Hidrolik somun hasarli disin tizerine vidalanmamalidir! <|

Montaj sirasinda yaglayici kullanilmamasi durumunda dis hasar
gorebilir!

Hidrolik somun disine yaglayici siiriin!
Ornek: ARCANOL-MOUNTING-PASTE! <]

000B0597
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Hidrolik somunun Montaj islemi, hidrolik somunun agirigina baglidir.
monte edilmesi

Hafif hidrolik somunlarin  Hafif hidrolik somunlar manuel olarak monte edilebilir, Resim 15:
monte edilmesi  p Hidrolik somun disinin baslangici ile mil baslangici veya manson
disinin baslangici karsi karsiya kalana kadar hidrolik somunu
dondriin.
» Hidrolik somunu mile tam paralel olacak ve mili merkezleyecek
sekilde hizalayin.

A UYARI
Cok az dis yolu agildigindan milden ¢oziilen ve diisen hidrolik
somun nedeniyle yaralanma tehlikesi mevcuttur!

Dis genisliginin en az yarisi kadar vidalayarak yol agin!

DIKKAT

Montaj sirasinda mil ucu veya manson disine hidrolik somunun

agirligi yuklenirse diste derin seritler olusabilir!

Hidrolik somunu hafifce kaldirin ve dise, hidrolik somun agirliginin

tamaminin yiiklenmesini dnleyin! <

» Dairesel pistonun alin yiizeyi rulman i¢ bilezigin alin yiizeyine
temas edene kadar hidrolik somunu vidalayarak sikin (sag dis).

» Gerekirse hidrolik somunu, radyal disli delik G1/4 tist konumda
olana kadar ¢oziin.

» Gerekirse montaj halkasini takin, bkz. sayfa 32.

> Hidrolik somun monte edildi ve havasi alinabilir.

@ Mil

(2 Hidrolik somun

(® Ddnme hareketi

(@) Pres govdesi yarim

dis genisligi

(® Radyal disli delik G1/4,
tist konum

(8 Dairesel piston,

alin ylizeyi

@ I¢ halka,
alin ylizeyi

B

Resim 15
Montaj islemi

000B058E
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Hidrolik somunlar
HYDNUT..-E, HYDNUT..-E-INCH

Agir hidrolik somunlarin  Agir hidrolik somunlar manuel olarak monte edilemez. Hidrolik
monte edilmesi somunun dondiiriliir ve eksenel olarak kaydirilabilir sekilde
depolandigi bir montaj yardimcisi kullaniimalidir.

A UYARI

Hidrolik somun devrilir veya montaj yardimcisindan asagi diiserse
ciddi yaralanmalar yasanabilir!

Vidalayarak agma islemi igin yeterli tasima kapasitesine sahip

ve devrilmeye karsi emniyetli yardim diizenegi kullanin! Montaj
sirasinda hidrolik somunu devrilmeye ve diismeye karsi emniyete
alin!

» Montaj yardimcisini 90°’lik agiyla ve ekseni merkezleyecek
sekilde hizalayin, Resim 16.

Resim 16
Montaj yardimcisinin hizalanmasi

000B0585
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Hidrolik somun yerlestirilirken ciddi sikismalar meydana gelebilir!

Hidrolik somunu yerlestirirken, hidrolik somun ile mil veya baglanti

yapisinin arasindaki boslukta viicut uzuvlarinin bulunmamasini

saglayin! <l

» Hidrolik somunu ving yardimiyla dikkatli bir sekilde montaj
yardimcisinin iizerine yerlestirin, Resim 17.

@ Mil
(2 Hidrolik somun
(3 Bosluk

Resim 17
Hidrolik somunun yerlestirilmesi

(S}
~
Iy
o
@
=]
S
=]

» Givenlik sapaninin gikarilmasi.
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Hidrolik somunlar
HYDNUT..-E, HYDNUT..-E-INCH

Montaj yardimcisini ayarlarken hassas ¢alisma gereklidir.

DIKKAT

Montaj sirasinda mil veya manson disine hidrolik somunun biitiin
agirligr yiklenirse diste derin seritler olusabilir!

Montaj yardimcisinin yiiksekligini, mil veya manson disine hidrolik
somunun bitin agiriginin yiklenmeyecegi sekilde ayarlayin! <

» Montaj yardimcisinin yiiksekligini ayarlayin.

» Hidrolik somunu mile tam paralel olacak ve mili merkezleyecek
sekilde hizalayin.

» Kancayi ¢ikarin.
» Yiik kancasini ¢ikarin.

» Hidrolik somun disinin baslangici ile mil baglangici veya manson
disinin baslangici karsi karsiya kalana kadar hidrolik somunu
dondiiriin, Resim 18.

(@) Montaj yardimcisi
(@ Hidrolik somun,
dis baslangici

® Mil,

dis baslangici

Resim 18
Baslangi¢ konumu

000B0573
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Hidrolik somun kaydinlirken 6zellikle eller icin yiiksek yaralanma
tehlikesi mevcuttur.

Hidrolik somun kaydirlirken ciddi derecede sikismalar meydana
gelebilir!

Kaydirma islemi sirasinda, hidrolik somun ile mil veya baglanti
yapisinin arasindaki boslukta viicut uzuvlarinin bulunmamasini
saglayin! <l

» Hidrolik somun disinin baslangici ile mil baslangici veya manson
disinin baslangici birbirine temas edene kadar hidrolik somunu
mil yéniinde itin, Resim 19.

® Mil
(@ Hidrolik somun
(3 Bosluk

Resim 19
Hidrolik somunun kaydirilmasi

000B056A
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Hidrolik somunlar
HYDNUT..-E, HYDNUT..-E-INCH

Asagidaki adimlari, dairesel piston alin yiizeyinin preslenecek

parcanin alin yiizeyine temas edene kadar tekrarlayin, Resim 20:

» Tutma kolunu alttaki yardimci delige takin.

» Bir sonraki yardimci delik altta kalacak sekilde hidrolik somunu
dondiriin.

» Tutma kolunu ¢ikarip alttaki yardimci delige takin.

A UYARI
Cok az dis yolu agildigindan milden ¢oziilen ve diisen hidrolik
somun nedeniyle yaralanma tehlikesi mevcuttur!

Dis genisliginin en az yarisi kadar vidalayarak yol agin!

@ Mil

(@ Hidrolik somun

(3 Montaj yardimcisi
(@) Donme hareketi
(® Tutma kolu

(®) Pres govdesi yarim
dis genisligi

(@) Dairesel piston,
alin yiizeyi

ic halka,

alin yiizeyi

Resim 20
Montaj islemi

o
©
3
=)
@
=)
=3
S
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Asagidaki adim yalnizca bir kez uygulanmalidir:
» Gerekirse hidrolik somunu, radyal disli delik G/4 iist konumda
olana kadar ¢oziin, Resim 21.

» Gerekirse montaj halkasini takin, bkz. sayfa 32.
[> Hidrolik somun monte edildi ve havasi alinabilir.

(D Radyal disli delik G1/4

Resim 21
Hidrolik somunun biraz ¢ozlilmesi

000B0558
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Hidrolik somunlar
HYDNUT..-E, HYDNUT..-E-INCH

Montaj halkasinin takilmasi Hidrolik somun, mil ucuna veya mansona yeterince vidalanamadi-
ginda montaj halkasi gereklidir.
DIKKAT

Yeterince temas arayiizeyinin olusmamasi durumunda hidrolik
somun bikiiltp tahrip olabilir!

90% oranindan daha az temas arayiizeyinin olusmasi durumunda

bir montaj halkasinin kullanilmasi gerekir! <|

» Temas arayiizeyini 6l¢iin.

» Montaj halkasini hazirlayin. Uyulmasi gereken ¢ap toleransi igin
oncesinde bizimle iletisime gegin.

» Montaj halkasini takin, Resim 22.

5ok
\

lo

=
(@ Hidrolik somun, AN
genislik = 100% / \\
(2) Temas arayiizeyi [ N
® Montaj halkast | |
Yy

Resim 22
Montaj halkasi

000B054F
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Ara bilezigin takilmasi  Rulmanin sekline bagli olarak bir ara bilezigin takilmasi gerekli
olabilir.
DIKKAT
Ara bilezik olmadan hidrolik somun ve rulman hasar gérebilir!

Kafesi ¢ikinti olusturan veya dis halkasi eksenel olarak ¢ok kaydiri-

labilir ya da egilebilir dis halkasi olan bir rulman monte edilirse ara

bilezik takilmalidir! <

» Gerekli genisligi 6l¢iin.

P Ara bilezigi hazirlayin. Uyulmasi gereken tolerans icin éncesinde
bizimle iletisime gecin.

» Ara bilezigi takin, Resim 23.

(@) Kafes ¢ikintisi
(2 Maksimum egim

Resim 23
Ara bilezik

000B0546
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Sayacin secilmesi
ve monte edilmesi

Sayacin segilmesi

@ Sayag
(@ Uzatma 10 mm
(® Uzatma 20 mm
(@ Uzatma 30 mm
(® Uzatma 50 mm
(8 Uzatma 60 mm

Resim 24
Sayag ve uzatma

Hidrolik somunlar
HYDNUT..-E, HYDNUT..-E-INCH

Kullanilacak sayag, kullanilan hidrolik somunun 6l¢iilerine uygun
olarak segilir.

Sayacin montaji i¢cin alet kullanilmaz.

Kullanilan hidrolik somuna bagli olarak uygun sayag secilir.
Bazi hidrolik somunlar i¢in bir uzatmanin kullanilmasi gereklidir,
Resim 24.

ON
O ‘

000B053D

Uygun bir saya¢ asagidaki 6zelliklere sahiptir:
Germe safti capi:
- 8mm
Tekrarlama hassasiyeti:
- 0,01 mm veya daha yiiksek
Ol¢me ignesi degistirilebilir
Yag ve su gegirmez.
Kullanilan hidrolik somuna bagli olarak sayacin belirli 6l¢iilere ve

uygun bir 6l¢cim araligina sahip olmasi gerekir. Bazi hidrolik somun-
lari¢in bir uzatmanin kullanilmasi gereklidir, bkz. Tablo, sayfa 35.

34
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Sayac ozellikleri

Kod Sayac Olgiim | Uzatma
uzunlugu araligi
min. | maks.

Su modelden Su modele kadar mm [mm | mm mm

HYDNUT50-E HYDNUT85-E 36 40 |25 0

HYDNUT90-E(-INCH) | HYDNUT155-E(-INCH) | 37 42

HYDNUT160-E(-INCH) | HYDNUT180-E(-INCH) | 40 46

HYDNUT190-E HYDNUT205-E 42 50 |25 10

HYDNUT190-E(-INCH) [ HYDNUT200-E(-INCH) | 42 50

HYDNUT210-E HYDNUT220-E 43 52

HYDNUT210-E(-INCH) | - 43 52

HYDNUT225-E HYDNUT250-E 44 54

HYDNUT220-E(-INCH) | HYDNUT240-E(-INCH) | 44 54

HYDNUT260-E(-INCH) | — 45 56

HYDNUT270-E HYDNUT270-E(-INCH) | 46 58

HYDNUT290-E HYDNUT295-E 47 60

HYDNUT300-E(-INCH) [ HYDNUT315-E 52 65 25 20

HYDNUT320-E HYDNUT350-E 53 67

HYDNUT320-E(-INCH) | HYDNUT340-E(-INCH) | 53 67

HYDNUT355-E HYDNUT365-E 54 69

HYDNUT360-E(-INCH) | — 54 69

HYDNUT370-E HYDNUT385-E 55 71 50 20

HYDNUT380-E(-INCH) | — 55 71

HYDNUT395-E = 56 73

HYDNUT400-E(-INCH) [ HYDNUT420-E(-INCH) | 58 75

HYDNUT430-E HYDNUT450-E 63 80

HYDNUT460-E(-INCH) | HYDNUT470-E 64 82

HYDNUT480-E(-INCH) | HYDNUT490-E 65 84

HYDNUT500-E(-INCH) | HYDNUT520-E(-INCH) | 66 86

HYDNUT530-E(-INCH) | HYDNUT560-E 68 90

HYDNUT570-E HYDNUT600-E 74 97 50 30

HYDNUT610-E HYDNUT680-E 75 99

HYDNUT690-E HYDNUT740-E 76 |101

HYDNUT750-E HYDNUT760-E 82 |108 50 50

HYDNUT780-E HYDNUT800-E 84 |112

HYDNUT830-E HYDNUT900-E 85 |114

HYDNUT930-E HYDNUT1000-E 86 [116

HYDNUT1060-E = 88 (120

HYDNUT1080-E = 89 (122

HYDNUT1120-E = 92 |128 50 60

HYDNUT1180-E = 95 | 134

Schaeffler Technologies BAO4 | 35



Hidrolik somunlar
HYDNUT..-E, HYDNUT..-E-INCH

Sayacin monte edilmesi Hareket mesafesinin dogru sekilde 6l¢tilmesi icin konik delikli
rulmanlarin montaji sirasinda bir sayag kullanilabilir. Bu sayag, pres
govdesinin bir bosluguna monte edilir ve dairesel pistonun hareket
mesafesini dlcer. Geleneksel bir sayag kullanilabilir, Resim 25.
Olgme ignesi montajdan sonra en az hareket mesafesinin etrafinda
hareket edebilmelidir. Bu, rulmana baglidir ve 6rnegin TPI 196’dan
alinabilir.

P Plastik sikistirma civatasini ¢oziin.

P Sayacl, 6l¢me ignesinin ucu dairesel pistona temas edene kadar
sayag bosluguna yerlestirin.

P Sayaci en az gerekli hareket mesafesi kadar iceri itin.

» Sikistirma civatasini hafifce sikin.

(@ Sikistirma civatasi
(2) Sayag boslugu

® Sayag

@ Olgme ignesi

(5) Hareket mesafesi

Resim 25
Sayacin monte edilmesi

000B0534
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Basing saglayici

pompanin segilmesi

Yag miktari

HYDNUT..-E,
HYDNUT..-E-INCH

Uygun bir basing saglayici pompa belirli 6zelliklere sahip olmalidir,
bkz. sayfa 16. Isletim sirasinda hidrolik yag doldurulamayacagindan
en az gerekliyag miktarini alabilen yeterince biyik bir depoya sahip

olmalidir.

Maksimum hareket mesafesi icin belirli bir yag miktar gereklidir,

bkz. Tablo.
Hidrolik somun Yag
miktan?)

Su modelden Su modele kadar |
HYDNUT50-E HYDNUT85-E 0,5
HYDNUT90-E(-INCH) HYDNUT350-E(-INCH) 0,5
HYDNUT355-E(-INCH) HYDNUT480-E(-INCH) 1
HYDNUT490-E(-INCH) HYDNUT530-E(-INCH) 2
HYDNUT530-E HYDNUT655-E 2
HYDNUT670-E HYDNUT760-E 3
HYDNUT780-E HYDNUT900-E 4
HYDNUT930-E HYDNUT1000-E 5
HYDNUT1060-E HYDNUT1080-E 6
HYDNUT1120-E = 8
HYDNUT1180-E = 9

1 1 m uzunlugunda ve 4 mm degerinde capa sahip bir hidrolik hattin kullanil-

masi sartiyla.
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isletim

Hareket mesafesi

Hidrolik yag

AUYARI

AUYARI

Hidrolik somunlar
HYDNUT..-E, HYDNUT..-E-INCH

Havasini aldiktan sonra yapi par¢asinin monte edilmesi veya sokiil-
mesi i¢in basing olusturulur. Basingli yag yontemi kullanildiginda
montaj ve sokme islemleri daha kolay hale gelir.

Konik delikli rulmanlarin montaji sirasinda, i¢ bilezik konik mil veya
mansona itilir ve bu sayede genisletilirse rulman havasi azaltilir.
Hareket mesafesinin uzunlugu rulman i¢ boslugunun azaltilmasinin
seviyesini belirler.

Rulman boslugu yanlis ayarlanirsa rulmanin kullanim 6mrii azalir
veya rulman zarar goriir!

Rulman dreticisinin uyarilarina dikkat edin!<

isletim sirasinda kullanilan hidrolik yag temiz ve 6ngbriilen viskozite
sinifina sahip olmalidir, bkz. sayfa 64.

Hidrolik yagin alevlenmesi nedeniyle agir yanmalar meydana
gelebilir!

Sizan hidrolik yag yakinlarinda kesme, kaynak ve lehimleme gibi
yanma kaynaklarindan kaginin!

Hidrolik yagi deriyi ve solunum organlarini tahris edebilir!

Ciltle temasindan olabildigince kaginin! Eldiven kullanin! Agikta
kalan cildinize yagli krem siiriin! Cikan buharlari solumayin!

Kirlenmis hidrolik yagi contalara hasar verebilir! Hasar gormiis
contalarin hemen degistirilmesi gerekir!

Yalnizca temiz hidrolik yagi kullanin! <]
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Maksimum basing izin verilen maksimum basinca biitiin isletim boyunca dikkat
edilmelidir.

Yiiksek basing altindaki hidrolik yaginin disar piiskiirmesi agir

AUYARI naakin . g
yaralanmalara ve izin verilen maksimum basincin asilmasi hidrolik
somunun hasar gérmesine neden olur!

isletme basincini siirekli 6lciin! isletme basinci, izin verilen maksi-
mum basinci asla asmamalidir, Resim 26!

(1) Maksimum basing gostergesi

Resim 26
Izin verilen maksimum
basing islemesi

000B050F

Hidrolik somunun 6l¢iileri ve izin verilen basing gibi teknik bilgileri,
teknik dirin bilgisinde bulabilirsiniz. Teknik triin bilgisini
http://www.schaeffler.de adresindeki medya kiitiiphanesi menii
noktasinda PDF dosyasi olarak bulabilirsiniz.

Diger bilgiler TPI 196, Hydraulic Nut HYDNUT (Hidrolik somun HYDNUT).
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Hidrolik somunlar
HYDNUT..-E, HYDNUT..-E-INCH

Hidrolik hortumun Hidrolik hortumun monte edilmesiyle basing saglayici pompa ve
monte edilmesi hidrolik somun birbirine baglanir.
Bu islem icin asagidaki yardimci 6geler gereklidir:
Hortum baglantilan

Hortum baglantilarinin monte edilmesi i¢in kullanilacak aletler,
bkz. hortum baglantilar kilavuzu

Kilitleme civatasinin ¢ikarilmasi i¢in alyan anahtan W 6

Valf nipelini basing saglayici pompaya monte etmek icin kullani-
lacak aletler, bkz. basing saglayici pompa kilavuzu.

Uygun olmayan, hasarli veya eski hidrolik hortum nedeniyle piiskir-
AUYARI V3N OTmavan, - . o
tilen hidrolik yagi sonucunda agir yaralanmalar meydana gelebilir!

Yalnizca kullanilan basing saglayici pompa ile kullanim igin uygun
olan hidrolik hortumlari monte edin! Hidrolik hortum hasarsiz
durumda olmalidir! Hidrolik hortumun son kullanma tarihine dikkat
edin!

DIKKAT Kirlenme nedeniyle l'J'asmc- saglayici pompanin ve hidrolik somun
contalarinin hasar gérmesi!
Basing saglayici pompanin, hidrolik hortumun ve hidrolik somunun
olasi kirlenmelere karsi temizleyin! Tim ¢alismalari olabildigince
temiz sekilde gerceklestirin! <|

Hidrolik hortumun monte edilmesi:
P Kilitleme civatasini hidrolik somunun eksenel disli
deliginden G1/4 cikarin.

» Valf nipelini radyal disli deliginden ¢ikarin.

A UYARI

Bir civata baglantisi ¢oziildiigiinden yiiksek basing altindaki hidrolik
yagin disari pliskirtiilmesi nedeniyle agir yaralanmalar meydana
gelebilir!

Hidrolik somun dis baglantisi G1/4 (yag nipeli konnektori) icin
maksimum sikma torkuna dikkat edin, bkz. sayfa 64! Basing sagla-
yict pompa yag nipeli konnektori icin maksimum sikma torkuna dik-
kat edin!
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(@ Hidrolik somun,
disli delik G1/4

() Valf nipeli

(® Hidrolik hortum

Resim 27
Baglanti

(@ Hidrolik somun
hortum baglantisi

(2) Basing saglayici pompa
hortum baglantisi

Resim 28
Basing saglayici
pompanin baglanmasi

» Radyal delikten ¢ikarilan valf nipelini (CEJN Seri 116), eksenel
disli delige vidalayin, Resim 27.

» Hidrolik hortum kovanini valf nipelinin tizerine takin.

000B052A

» Hidrolik hortumun kovanini basing saglayici pompanin valf
nipelinin tzerine takin, Resim 28.

» Hortum baglantilarini takin.

Kopan hortumun savrulmasi nedeniyle agir yaralanmalar meydana
gelebilir!

Hidrolik hortumun savrulmasini 6nlemek icin hortum baglantilarini
monte edin! <]

On goriilenden daha diisiik biikme ¢apiyla désenen hidrolik hortum,
olasi deformasyonla piiskiiren hidrolik yag nedeniyle agir yaralan-
malar meydana gelebilir!

Hidrolik hortumu, dngoriilen bitkme yarigapiyla basing saglayici
pompaya doseyin! Hidrolik hortum kilavuzuna dikkat edin!<I

000B0521
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Hidrolik somunlar
HYDNUT..-E, HYDNUT..-E-INCH

Hava alma Hava alma, yogunlastinlmis hava kullanicinin giivenligini tehlike
altina attigindan gereklidir. Hava alma sirasinda disari ¢ikan hidrolik
yag toplanmali ve yerel diizenlemelere uygun olarak dogru sekilde
tasfiye edilmelidir.

» Basing saglayici pompadaki yag hacminin basing saglayici
pompa, hidrolik hortum ve hidrolik somunun havalandirilmasi
icin yeterli olup olmadigini kontrol edin. Buna ek olarak yag
hacmi, dairesel pistonun hareket mesafesiigin de yeterli olmali-
dir. Isletim sirasinda dolum islemi miimkiin olmadigindan gere-
kirse hava almadan 6nce hidrolik yagi doldurun.

AUYARI
Yiiksek basing altindaki hidrolik yaginin disar piiskiirmesi nede-
niyle gérme kaybi veya gozlerde yaralanmalar meydana gelebilir!

Gecmeli baglantinin glivenli sekilde baglandigindan ve hortum
baglantilarinin monte edildiginden emin olun! Daima koruyucu
gozliik kullanin!

» Radyal disli deligin G1/4 yukanda oldugundan emin olun,
Resim 29, sayfa 43.

» Hidrolik yagi toplama diizenegini takin.

» Kilitleme civatasini ist disli delikten G1/4 cikarin.

» Basing saglayici pompayi ¢alistirin.

» Hava kabarcigi icermeyen hidrolik yaginin ¢itkmasini bekleyin.
» Basing saglayici pompayi durdurun.

» Kilitleme civatasini yeniden iist disli deli§e G1/4 vidalayin ve bu
sirada sikma torkuna dikkat edin, bkz. sayfa 64.

» Toplama diizenegini ¢ikarin.

» Topladiginiz hidrolik yagi uygun sekilde tasfiye edin veya geri
doniistimiinii saglayin.
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000B0518

@ Kilitleme civatasi,

ust digli delik G1/4

(2 Toplama dizenegi

(3 Basing saglayici pompa
(@ Manometre

Resim 29
Hava alma
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Yapi par¢asinin preslenmesi

Basingli yag yontemi

(@ Ek basing saglayici pompa,
baglanti

@ Rulman i¢ bilezigi

® Mil

@) Ayar yuzeyi

Resim 30
Basingli yag yontemi

Kirmizi o-ring

(1) Dairesel piston

(2) Pres govdesi

® Kirmizi o-ring

(@) Maksimum hareket mesafesi

Resim 31
Kirmizi o-ring

Hidrolik somunlar
HYDNUT..-E, HYDNUT..-E-INCH

Presleme islemi sirasinda basingli yag yontemi kullanilabilir.
Basingli yag yontemi MH 1 montaj el kitabinda ac¢iklanmistir.

Presleme kuvvetinin azaltilmasi i¢in basingli yag yontemi kulla-
nilabilir. Basingli hava yonteminde ek bir basing saglayici pompa
kullanilarak yapi pargast ile mil veya manson ayar yiizeylerinin
arasina hidrolik yagi preslenir, Resim 30.

000B040D

Pres govdesinin maksimum hareket mesafesi bir kirmizi o-ring ile
gosterilir. Pres govdesi yalnizca kirmizi o-ring gériinene kadar disari
bastirilabilir, Resim 31.

000B0416
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Basincin olusturulmasi

(1) Maksimum basing gostergesi

Resim 32
izin verilen maksimum basing

Basincin olusturulmasiyla yapi parcasi hidrolik somun tarafindan

bastinlir.

» Basingliyag yontemi kullanilirsa 6nce ek basing saglayici pom-
payla basing olusturulmali ve montaj boyunca sabit tutulmalidir.

AUYARI
Yiiksek basing altindaki hidrolik yaginin disari piiskiirmesi nede-
niyle agiryaralanmalar meydana gelebilir!

Bunun nedeni asagidakiler olabilir:

kilitleme civatasinin eksik olmasi, contanin arizali olmasi, maksi-
mum isletme basincinin asilmasi, pres govdesinin ¢ok fazla disari
itilmesi!

Kilitleme civatasini radyal disli delige G1/4 takin!

isletme basincini siirekli 6lciin! isletme basinci, izin verilen maksi-
mum basinci asla asmamalidir, Resim 32!

Hidrolik somunu, yalnizca kirmizi o-ring goriinene kadar calistirin,
bkz. sayfa 44!

000B0O50F

AUYARI

Yapi parcasinin arizalanmasi durumunda patlayan veya ¢6ziilen
hidrolik somun nedeniyle agir yaralanmalar meydana gelebilir!

Hidrolik somunun yaninda durun, dogrudan arkasinda durmayin!

» Hidrolik somunda basing olusturun. istediginiz hareket mesa-
fesine ulasana kadar gerekli hacmi hidrolik somuna presleyin.

Schaeffler Technologies
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Basingli yag yonteminde
basincin diisiiriilmesi

Hidrolik somunun
basincinin diisiiriilmesi

Hidrolik somunlar
HYDNUT..-E, HYDNUT..-E-INCH

Asagidaki adimlar yalnizca basingli yag yontemi kullanildiginda

uygulanir:

» Basingli yag yontemi basing saglayici pompasini basingsiz hale
getirin.

» 5 min boyunca bekleyin.

» Radyal veya eksenel boslugu dlciin.

» Yagin ¢ikmasi icin 30 min boyunca bekleyin.

Asagidaki adimlar her seferinde gerceklestirilir:
» Hidrolik somun basing saglayici pompasini basingsiz hale getirin.
» Radyal veya eksenel boslugu dl¢iin.
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HYDNUT50-E ila
HYDNUT190-E dairesel
pistonun geri bastirlmasi

(@) Dénme hareketi
(2 Hidrolik hortum

(3 Basing saglayici pompa,
basingsiz

Resim 33
Dairesel pistonun
geri bastirilmasi

Montaj veya sékme isleminin tamamlanmasinin ardindan kiigiik
hidrolik somunlarda basing saglayici pompa basingsiz hale getirilir
ve dairesel piston dondiiriilerek dayanaga kadar pres gévdesine
bastinlir. Bu sirada hidrolik yag, basing saglayici pompaya geri akar.

A IKAZ

Yagin basing saglayici pompa deposuna geri akmasinin 6nlenmesi
durumunda kayma ve gevrenin hidrolik yagi ile kirlenme tehlikesi!
Yagin basing saglayici pompa deposuna geri akabilmesini
saglayin!

A UYARI

Basing saglayici pompa basingsiz hale getirilmezse ve hidrolik
hortumlardan birinin ¢6ziilmesi durumunda yiiksek basing altindaki
hidrolik yaginin disar plskiirmesi nedeniyle agir yaralanmalar
meydana gelebilir!

Hidrolik hortumu yalnizca basingsiz durumdayken ¢ikarin!

» Sistemi basingsiz hale getirin, bkz. basing saglayici pompa
kullanim kilavuzu.

» Dairesel piston tamamen igeri bastirilana kadar hidrolik somunu
vidalayarak agmaya devam edin, Resim 33.

> Hidrolik yag, basing saglayici pompaya geri preslenir.

000B0506

» Hortum baglantisini ¢6ziin.
» Hidrolik hortumu ¢ikarin.
> Hidrolik somun artik ¢ikanlip tasinabilir.
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HYDNUT200-Eila
HYDNUT1180-E dairesel
pistonun geri bastirilmasi

Strokun kontrol edilmesi

@ Kirmizi o-ring
(@ Cok fazla disarida
(3 Izin verilen maksimum seviye

Resim 34

Strokun kontrol edilmesi

Hidrolik hortumun ¢ikarilmasi

AUYARI

Hidrolik somunlar
HYDNUT..-E, HYDNUT..-E-INCH

Biiyiik hidrolik somunlarda montaj veya sokme isleminin tamam-
lanmasinin ardindan hidrolik somun uygun bir yere tasinir. Burada
dairesel piston uygun aletlerle dayanaga kadar tamamen pres
govdesine geri itilir.

Dairesel piston kirmizi o-ring’den daha ileriye ¢ikarildiysa hidrolik
somun tasinmamalidir. Bu durumda, hidrolik somun heniiz milin
tizerindeyken dairesel piston iceri bastirilmalidir.

» Dairesel pistonun ne kadar disarida oldugunu gozle kontrol edin,
Resim 34.

» Dairesel piston fazla disaridaysa sonraki bélimleri atlayin ve su
sayfaya gegin: sayfa 53.

000B041F

Hidrolik somun tasinmadan énce hidrolik hortum ¢ikarilir. Dairesel
piston iceri bastirnlmadan basing saglayici pompa ve hidrolik hortum
tekrar takilir.

Basing saglayici pompa basingsiz hale getirilmezse ve hidrolik
hortumlardan birinin ¢dziilmesi durumunda yiiksek basing altindaki
hidrolik yaginin disan piiskiirmesi nedeniyle agir yaralanmalar
meydana gelebilir!

Hidrolik hortumu yalnizca basingsiz durumdayken ¢ikarin!

P Sistemi basingsiz hale getirin, bkz. basing saglayici pompa
kullanim kilavuzu.

» Hidrolik somundaki hortum baglantisini ¢6ziin, ardindan hortumu
¢ikarin.
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Hidrolik somunun  Hidrolik somun 6ncelikle milden sokiiliir ve ardindan tasinir.
milden ¢oziilmesi

Hidrolik somun ¢ok hizli sokiliirse digmesi nedeniyle sikisma
AUYARI ot
tehlikesi mevcuttur!
Son dis adiminin sokiilmesi sirasinda hidrolik somunu ¢ok yavasca
doéndiriin!

Hidrolik somun milden sokiilene kadar asagidaki adimlari tekrar-

layin, Resim 35:

» Gerekirse montaj yardimcisini mil ucunun éniine konumlandirin.

» Tutma kolunu alttaki yardimci delige takin.

» Bir sonraki yardimci delik altta kalacak sekilde hidrolik somunu
dondiriin.

> Hidrolik somun, milin diiz ucunda veya montaj yardimcisinda
bulunur.

Asagidaki adim yalnizca bir kez uygulanmalidir:
» Katlanabilir mapa disli deligi tist konuma gelene kadar hidrolik
somunu donddriin.

@ Mil
(2 Montaj yardimcisi
(3 Donme hareketi

(@ Radyal disli delik G1/4,
ist konum

000B04FC

Resim 35
Hidrolik somunun sokiilmesi
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Hidrolik somunlar
HYDNUT..-E, HYDNUT..-E-INCH

Hidrolik somunun Hidrolik somun tasima 6ncesi su sekilde hazirlanir, Resim 36:
taginmasi B Katlanabilir mapayi, pres gévdesinin dis yiizeyindeki katlanabilir
mapa disli deligin icine vidalayin.
» Mapaya kancayi asin veya tasima kemerini icinden gegirin.
» Giivenlik sapanini takin.
> Hidrolik somun artik tasinabilir.

() Katlanabilir mapa
(@ Kanca
(® Giivenlik sapani

Resim 36
Tasima isleminin hazirlanmasi

000B04F3
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» Hidrolik somunu darbe ve titresime maruz kalmayacak sekilde
tasiyin, Resim 37.

(@ Hidrolik somun

(2 Mapa
(®) Guvenlik sapani

Resim 37
Tasima

000B047D
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Dairesel pistonun
geri bastirilmasi

(@ Vida mengenesi
(2) Dénme hareketi

Resim 38
Dairesel pistonun
geri bastiriimasi

Hidrolik somunlar
HYDNUT..-E, HYDNUT..-E-INCH

Hidrolik somun, dairesel piston yukarida kalacak sekilde yeterli
tasima kapasitesine sahip tahta kirislerin tizerine yerlestirildiginde
dairesel piston igeri bastirilabilir.

A IKAZ

Yagin basing saglayici pompa deposuna geri akmasinin 6nlenmesi
durumunda kayma ve ¢evrenin hidrolik yagi ile kirlenme tehlikesi!
Yagin basing saglayici pompa deposuna geri akabilmesini
saglayin!

» Hortumu ve basingsiz basing saglayici pompayi yeniden takin.

» Dairesel pistonu, vida mengeneleri yardimiyla dayanaga kadar
itin, Resim 38.

> Hidrolik yag, basing saglayici pompaya geri preslenir.

000BO4EA

» Hidrolik hortumu ¢ikarin.
> Hidrolik somun artik tasinabilir.
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Dairesel pistonun montaj
yerinde iceri bastirilmasi

(@) Vida mengenesi
(2 Hidrolik hat
(3 Basing saglayici pompa

Resim 39
Dairesel pistonun
geri bastirilmasi

Dairesel piston yalnizca kirmizi o-ring goriinene kadar disari
bastirilabilir. Dairesel piston ¢ok fazla disar bastirilirsa hidrolik
somun tasinmamalidir. Bu durumda dairesel piston yerinde iceri
bastinlmalidir.

Buyiik hidrolik somunlarda siirtiinme, dairesel piston dondiiriilerek

manuel olarak igeri bastirlamayacagi kadar yiiksek olabilir.

Bu durumda vida mengenesi gibi uygun aletler kullanilabilir.

» Vida mengenesi gibi uygun aletler i¢in yeterli yer olacak sekilde
hidrolik somunu ¢6ziin, Resim 39.

» Basingsiz basing saglayici pompayi baglayin ve hidrolik yaginin
basing saglayici pompaya geri akabilmesini saglayin.

» Kirmizi o-ring goriinmeyene kadar dairesel pistonu igeri bastirin.

> Dairesel piston, kirmizi o-ring goriinmeyene kadar igeri bastirldi-
ginda hidrolik somun tasinabilir.

000BO4E1
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isletim disi birakma

Depolama

DIKKAT

(@ Hidrolik somun

(2) Karton veya tahta tasima kutusu

Resim 40
Isletimden alma

Hidrolik somunlar
HYDNUT..-E, HYDNUT..-E-INCH

Hidrolik somun uzun zaman kullanilmayacaksa devre disi
birakilmalidir:
Dairesel pistonu tamamen igeri bastirin.
Kilitleme civatasi ve valf nipelini vidalayin.
Hidrolik somunu soguk temizleyici veya parafin yagi ile
temizleyin.
Hidrolik somun ylizeyini 6rnegin
ARCANOL-ANTICORROSIONOIL-400G ile yaglayin.

Kullanilan temizlik maddesinin solunmasi durumunda solunum
organlari zarar gorebilir!

Temizlik maddesi lreticisinin glivenlik ve ¢evreyle ilgili uyarilarina
dikkat edin! <]

Tum pargalar belirtilen sartlarda depolanir, bkz. sayfa 6.

Hidrolik somunun pres govdesinin sekli, kendi agirligi nedeniyle
ayakta depolanmasi durumunda bozulabilir! Boylece hidrolik somun
ayakta depolanmasi durumunda kullanilamaz hale gelebilir!

Hidrolik somunu, dairesel piston yukarida kalacak sekilde teslimat
ambalajinda yatay durumda depolayin, Resim 40!<]

000B04D8

Alternatif olarak, hidrolik somun st kapatilarak tahta ¢italarin
lizerinde yatay durumda depolanabilir.
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Ariza

Hidrolik somun
arizalarinin giderilmesi

Basing saglayici pompa
arizalarinin giderilmesi

Hidrolik somunun isletimi sirasinda arizalar meydana gelebilir. Ariza
giderildikten sonra hidrolik somun ¢ogunlukla tekrar kullanilabilir.

Ariza Olasi neden

Arizayi giderme yontemi

Conta boliimiinden
hidrolik yag siziyor
Hidrolik yag kirli

Contalar anzali

Contalar degistirin,
bkz. sayfa 56

Dairesel piston sikisti
takildi

Dairesel piston

Kuvvet uygulamayin!
Sizan hidrolik yagini toplayin!
Kilitleme civatasini ¢oziip daire-

sel pistonu pres govdesine itin

Ariza giderilemezse Schaeffler miisteri hizmetleriyle iletisime gegin.

Ariza Olasi neden

Arizayi giderme yontemi

Dairesel piston
aniden disari ¢ikiyor | var

Sistemde hava

Yag hattinin havasini alin

Basing artmiyor
valfi agik

Basing bosaltma

Basing bosaltma valfini kapatin

Diger arizalar =

Bkz. basing saglayici pompa
kullanim kilavuzu

Ariza giderilemezse basing saglayici pompa ireticisiyle iletisime
gecin.
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Bakim

Bakim plani

Her kullanimdan 6nce

Her kullanimdan sonra

Her 2 yilda bir

Gerektiginde

Contanin siparis edilmesi

Siparis kodlamasi

Contanin degistirilmesi

Hidrolik somunlar
HYDNUT..-E, HYDNUT..-E-INCH

Her kullanimdan once hidrolik somunun kontrol edilmesi gerekir.

Bakimin aksatilmasi durumunda hidrolik somun hasar gorebilir!
Contanin arizalanmasi durumunda hidrolik somun basing bélmesine
kir girebilir!

Yag kaybinin olusmasi durumunda contalar hemen degistirin!<|

Bakim noktalar bakim planinda belirtilmistir, bkz. Tablolar.

Yapi grubu Eylem

Hidrolik somun Asinma - hasar olup olmadigini gozle kontrol edin
Yapi grubu Eylem

Pres govdesi ve Soguk temizleyici veya parafin yagi ile temizleyin
dairesel piston Yaglayin (paslanmaya karsi koruma)

Yapi grubu Eylem

Conta Degistirin

Yapi grubu Eylem

Conta Yag kaybinin olusmasi durumunda degistirin

Degistirmeden dnce uygun yedek contalari siparis edin. Conta taki-
minin siparis kodlamasi, hidrolik somunun koduna .SEAL eklenmis
halidir. Hidrolik somun HYTNUT100-E conta seti su siparis kodlama-
sina sahiptir.

HYDNUT100-E.SEAL

Contalar degistirilmeden 6nce uygun yedek contalarin mevcut olup
olmadigini kontrol edin.

Contalarin degistirilmesi su adimlardan olusur:
Dairesel pistonu sokiin.
Contalari sokiin.
Yap! parcalarini temizleyin.
Contalar monte edin.
Dairesel pistonu monte edin.

56 | BA04
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Dairesel pistonun sokiilmesi Stkme islemi sirasinda dairesel pistonun egilmemesine dikkat edin.
P Yeterli tagima kapasitesine sahip ve egilmez bir altlik hazirlayin.
» Hidrolik somunu, dairesel piston yukariya bakacak sekilde
hazirladiginiz altliga yerlestirin, Resim 41.

P Kilitleme civatasi ve valf nipelini ¢ikarin.

» Tiim s6kme civatalarini ardi ardina dairesel pistona temas edene
kadar vidalayin.

» Kirmizi o-ring goriinene kadar her bir devir basina bir sokme
civatasi vidalayin.

» Dairesel piston egik durursa yiikselmis yere bir plastik ¢ekigle
hafif¢e vurun.

@ Althik

() Kilitleme civatasi
(3 Valf nipeli

(@) Dairesel piston
(5) Sokme civatasi
® Kirmizi o-ring

000B04CF

Resim 41
Dairesel pistonun disari itilmesi
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Hidrolik somunlar
HYDNUT..-E, HYDNUT..-E-INCH

Bilgi! HYDNUT400 modelinden itibaren dairesel civatalar dairesel pistona
vidalanabilir ve sokiilen dairesel pistonun kaldirlmasi ve tasinmasi
icin bir ving kullanilabilir!

» Dairesel pistonun ¢ikarilmasi, Resim 42.

(1) Dairesel piston
(2) Dairesel civata

Resim 42
Dairesel pistonun ¢ikarilmasi

000B04C6

Contalarin sokiilmesi Contalar sékerken, kece yuvalarinin hasar grmemesine dikkat
edin. Sokme islemi i¢in tahta veya plastikten tretilmis yumusak bir
alet kullanin.

» Contalar kece yuvalarindan levye ile kaldirin, Resim 43.

@ Conta
(2) Kege yuvasi

(3) Tahta veya plastikten
Uretilmis yumusak alet

Resim 43
Contalarin sokilmesi

000B04BD
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Yapi parcalarinin  Temizlik maddesi olarak soguk temizleyici ve parafin yagi uygun
temizlenmesi goriilmiistir.

» Pres govdesi ve dairesel pistonu temizleyin. Kege yuvalarini,
piston Ust ylizeyini ve piston kilavuz yiizeyini 6zenle temizleyin,
Resim 44.

(@) Pres govdesi

(2) Dairesel piston

(® Kege yuvalari

(@) Piston ust ylzeyi

(®) Piston kilavuz yiizeyi

Resim 44
Yapi parcalarinin temizlenmesi

000B04B4
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Contalarin monte edilmesi

(@) Kege yuvasi
(@ Hidrolik yag

Resim 45
Kege yuvalarinin yaglanmasi

(@) Conta
(2) Piston kilavuz yiizeyi

Resim 46
Contalarin monte edilmesi

Hidrolik somunlar
HYDNUT..-E, HYDNUT..-E-INCH

Montaj sirasinda contalarin hasar ggrmemesine dikkat edin.
» Her iki kece yuvasini hidrolik yag ile yaglayin, Resim 45.

000B04AB

» Dairesel pistona yeni contalari yerlestirin, Resim 46.

>
®

000B04A2
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P Piston kilavuz yiizeyini hidrolik yag ile yaglayin, Resim 47.

(@) Piston kilavuz yiizeyleri
(@ Hidrolik yag

Resim 47
Piston kilavuz
ylizeylerinin yaglanmasi

000B0498

Dairesel pistonun  Montaj sirasinda dairesel pistonun diiz sekilde monte edilmesine
monte edilmesi dikkat edin, Resim 48.

1l |

A%
AN

Resim 48
Montaj

000B0486
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Hidrolik somunlar
HYDNUT..-E, HYDNUT..-E-INCH

P Dairesel pistonu pres govdesinin {izerine konumlandirin.

» Conta halkalarini hidrolik yag ile yaglayin.

» Dairesel piston, pres govdesinin lizerinde durana kadar dairesel
pistonu dikkatli bir sekilde indirin.

» Dairesel pistonu, her iki conta pres gévdesinde kaybolana
kadar li¢ vida mengenesiyle esit derece pres gévdesine bastirin,
Resim 49.

(@) Dairesel piston
(2) Vida mengenesi
(® Conta

000B048F

Resim 49
Dairesel pistonun monte edilmesi
» Vida mengenelerini ¢ikarin.

P Plastik ¢ekic kullanarak 120°’lik aglyla, dairesel piston tamamen
pres govdesine dayanincaya kadar dairesel pistona hafifce vurun.

62 | BAO4 Schaeffler Technologies



Tasfiye Hidrolik somunlar, imha edilmek iizere Schaeffler sirketine geri
gonderilebilir.

AiKAZ Hidrolik yag ile cilt temasinda yaralanma tehlikesi mevcuttur!
Hidrolik somunu parcalarina ayirirken eldiven kullanin!

Sokme isleminden sonra pres govdesi ve dairesel piston diger ¢celik
parcalarla tasfiye edilebilir. Contalar plastikten tretilmistir (PVC).
Hidrolik yag toplanmali ve uygun sekilde tasfiye edilmeli veya
yeniden kullanilabilir. Yaga batirilmis temizlik bezleri uygun sekilde
tasfiye edilmelidir.

Talimatlar Tasfiye sirasinda yerel talimatlar dikkate alinmalidir.
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Teknik veriler,

aksesuarlar ve yedek parcalar

Teknik Veriler

Aksesuarlar

Yedek parcalar

Hidrolik somunlar

HYDNUT..-E, HYDNUT..-E-INCH

Teknik verilerde her bir hidrolik somun igin gecerli bilgileri bulabilir-
siniz. Aksesuar ve yedek parcalar tedarik edilebilir, bkz. Tablolar.

Kod Maks.
sikma torku®

Hidrolik yag, viskozite sinifi

Nm mm?2/s
Sumodelden | Sumodele kadar
HYDNUT..-E 45 46 68

1 Maksimum stkma torku pres gévdesinde disli delikler G1/4 icin uygundur.

Kod Tanim Kutle
kg
ARCANOL-MOUNTINGPASTE-70G Montaj macunu 0,1
ARCANOL-MOUNTINGPASTE-250G Montaj macunu 0,3
Kod Tanim Kitle
kg
HYDNUT.PLUG_G1_4.PRT Kilitleme civatasi 0,05
HYDNUT...SEAL Yedek contalar, set 0,2
HYDNUT-HANDHEBEL-D10.PRT Tutma kolu, & 10 0,2
HYDNUT-HANDHEBEL-D12.PRT Tutma kolu, & 12 0,3
HYDNUT-HANDHEBEL-D16.PRT Tutma kolu, & 16 0,4

m Yalnizca FAG orijinal aksesuarlari kullanin!

64
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Ek Bu ekte, hidrolik somunlarin uygunluk beyani bulunur.

AB Uygunluk Beyani Hidrolik somunlar i¢in AB Uygunluk Beyani HYDNUT..-E, Resim 50.
i § Fac
r
AB Uygunluk Beyani
Makine yonetmeligi uyannca 2008/42/A8
isbu belge ile asagwda tammlanan Griinin, tasanmi ve yap: tirinin yam sira
modeli itil AB ilgili temel
g ve saflik gs @ beyan ederiz.
] friin Ibir degigikii halinde bu beyan
gegerliligini kaybeder.
v tanmmi; Hidrolik somun
Oriin ads; HYDNUT-E
Tipl: 50 - 1180
Uygulanan uyumlagtinlmis normlar:
EN-SO 12100:2010 Makinglerde givenlik - Tasanm igin genel prensipler - Risk
‘dederiendirimas va risk azaitimas)
EN ISO 4413:2010 Hidrolik akigkan giic - Sistember ve bileganberi icin gilvenlik
luraltan ve genel kurallar
Teknik belgeleri haziriayan yetkill kiginin ad ve adresi:
Rildiger Barst
Georg-Schafer-Siralle 30
D-97421 Schweainfut
Peter Bher Or. Hans-Willl Kelller
Mekatronik ve Servis Depariman Yonesicisi Servis Orinleri Oran Halt Departman Yaneticisi
Yer, Tarih:
Schweinfut. 13.07 2016
Hu seyan E
Resim 50 Schwelar Techeokoges AG & Ca KG » Gesrg-Schile-Sralla 30 » DITAZ1 Scowikat = Tut =40 6721 110 %
AB Uygunluk Beyani S
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