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Online-Zustandsüberberwachung mit SmartCheck  
verhindert ungeplanten Anlagenstillstand  

Schaeffler Technologies AG & Co. KG, Deutschland

Informationen zum EDZ Mitte

• Spatenstich: Oktober 2016
• 04.06.2018: Eröffnung 
• 200 Mitarbeiter bis Mitte 2019
• Investitionsvolumen 110 Mio EUR
• Gesamtfläche 148.000 Quadratmeter 
• 2 Hochregale bis 38,5 m bieten Platz für 

28.000 Euro-Paletten und 95.000 Behälter
• Ausstattung mit Elektro-Bodenbahn und 

modernster Fördertechnik (2 km) 
• 20 Rampen für täglich 85 LKWs

Kunde  
Das Europäische Distributionszentrum Mitte, kurz EDZ Mitte, von Schaeffler in 
Kitzingen zählt zu den modernsten Logistikzentren Europas. Täglich können 
hier mehrere tausend Versandeinheiten über die Förderbänder rollen. Stand-
ardprodukte können binnen 24 bis 48 Stunden nach Auftragseingang an den 
Kunden geliefert werden.

Herausforderung für Schaeffler 
Sieben Regalbediengeräte (RBG) fahren die rund 38,5 Meter hohen Hochre-
gale ständig in unterschiedlichen Richtungen ab. Die Lager der Antriebe des 
Bediengerätes werden dabei besonders beansprucht. Würden die Regal- 
bediengeräte durch einen ungeplanten Anlagenstillstand verursacht durch 
einen Lagerschaden ausfallen, könnte dies Auswirkungen auf die gesamte 
Lieferkette haben. Im schlimmsten Fall kommt es zu verspäteten Auslieferun-
gen der Kundenbestellungen. Das Logistikzentrum suchte aus diesem Grunde 
eine vorausschauende Lösung.

Schaeffler-Lösung 
Zur Überwachung der Regalbediengeräte vertraut das EDZ Mitte auf  
intelligente Instandhaltungslösungen aus dem eigenen Haus. Von den rund 
3.000 Antrieben werden die wichtigsten 58 Antriebe durch den Schaeffler 
SmartCheck überwacht. 7 SmartChecks sind dabei an den Fahrantrieben der 
Regalbediengeräte installiert. Nach rund 1,5 Jahre im Einsatz alarmierte ein 
SmartCheck einen Trendanstieg. Die visuelle Überprüfung durch die lokale 
Instandhaltung bestätigte ein „Ausfetten“ des Lagers  der Laufrolle. Durch 
die frühzeitige Alarmierung konnte der Lagertausch terminiert und somit ein 
ungeplanter Stillstand vermieden werden.
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Gewinn für den Kunden 
Die Online-Überwachungslösung ist für den Kunden ein wichtiges Instrument, 
um ungeplante Stillstände und Störungen im laufenden Betrieb weitestgehend 
auszuschließen. Der Kunde profitiert zudem von folgenden Vorteilen: 

 – Keine Kosten durch Produktionsausfall
 – Keine Folgeschäden am Antrieb
 – Geringe Anschaffungskosten des Systems
 – Reduzierte Instandhaltungskosten
 – Erhöhte Anlagenverfügbarkeit
 – Mehr Sicherheit durch selbstmeldendes System 

Oliver Massa, Portfoliomanager Intralogistik bei Schaeffler bringt die Vorteile der 
Überwachungslösung auf den Punkt.

Dank des SmartChecks, konnte ein Lagerschaden frühzeitig detektiert werden. 
Die insgesamt 4-stündigen Wartungsarbeiten nahm das Team zu einem Zeitpunkt 
vor, der außerhalb des laufenden Betriebes lag. So war die Produktion gesichert 
und Folgeschäden konnten am Antrieb verhindert werden.  Jährlich können durch 
vorausschauende Instandhaltung  bis zu 70.000 EUR eingespart werden. 

Besonderheiten des Projekts 
Diese ganzheitliche Lösung ist auch auf andere Maschinen in nahezu jedem 
Werk übertragbar und erweiterbar. Neben dieser Lösung setzt das EDZ Mitte für 
die optimale Schmierung der Kettenförderer und Rollenbahnen auf das zentral 
gesteuerte Schmiersystem CONCEPT8 aus dem Hause Schaeffler mit speziell 
entwickelten Schmierritzeln, die für eine kontinuierliche und punktgenaue Nach-
schmierung im laufenden Betrieb sorgen (siehe hierzu Customer Success Story 
0133, Link ).

Kontakt 
Tel. +49 2407 9149 66  
E-Mail: industrial-services@schaeffler.com 

Eines der 7 Regalbediengeräte im EDZ Mitte, Kitzingen, die 
mit SmartChecks überwacht werden (Antrieb)

Schaeffler SmartCheck am Antrieb des RegalbediengerätesAusfetten eines Lagers am Antrieb des Regalbediengerätes

Technische Informationen zur Lösung

Überwachungssystem

58 SmartCheck

Überwachte Aggregate

Regalbediengeräte, Hebestationen und 
Spiralförderer

Überwachte Betriebsparameter

Schwingung, Temperatur und Drehzahl

Diagnoseverfahren

Geschwindigkeit, Beschleunigung und 
Hüllkurve

Statusanzeige

Anbindung an das Schaeffler-Netzwerk 
und die lokal vorhandene Visualisierung 
in der Leitwarte

https://www.schaeffler.com/remotemedien/media/_shared_media/08_media_library/01_publications/schaeffler_2/global_technology_solution/downloads_28/gts_0133_de_de.PDF

