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Acme Corrugated Box Co. 

Inc., Philadelphia

Branche
Papier & Zellstoff

Anwendung
Stanzmaschine, Motoren

Lösung
Condition Monitoring
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We pioneer motion

Mit Zustandsüberwachung vorgewarnt
Schichtbetrieb gesichert, mehr als 920.000 US-Dollar gespart

Customer 
Success  
Story

Auf 320.000 Quadratfuß stellt Acme Corrugated Box aus Wellplatten maßge-
schneiderte Kartons her. Für die Überwachung der Stanzmaschine hat sich  
der Verpackungshersteller für die OPTIME Condition Monitoring (CM) Lösung  
entschieden, um ungeplante Stillstände zu verhindern. Die Entscheidung für diese  
digitale Lösung hat sich schnell ausgezahlt. Schon kurz nach der Inbetriebnahme 
wurde auf der OPTIME App ein sich anbahnender Schaden an der Stanzmaschine 
angezeigt. Durch die Vorwarnung konnte das Instandhaltungsteam direkt  
reagieren und einen Produktionstopp verhindern.  
 
 
Fazit:  
Nach wenigen Monaten im Einsatz konnte mit der Lösung ein ungeplanter  
Stillstand verhindert und 920.000 US-Dollar eingespart werden.

http://www.schaeffler.de/en/success-stories
http://medias.schaeffler.de/de/success-stories


Mit und ohne Farbe
Mit der hauseignen Ink Kitchen  
können die Verpackungen mit  
individuellen Kundendesigns in  
Farbe erstellt werden. 

Was unseren Kunden bewegt ...

Auf Paletten gestapelt werden die Kartons mit LKWs zum Kunden gefahren.

Herausforderung

Acme Corrugated Box blickt auf eine über 100-jährige Ge-
schichte zurück. In den 60er Jahren war die Nachfrage nach 
Verpackungen so groß, dass ein neues Gelände auf rund 2000 
Quadratmetern errichtet wurde und Acme mit der eigenen 
Wellpappenproduktion durchstartete. Nach einem weiteren 
Umzug fand man 2001 endlich den Ort, an dem Acme Corruga-
ted Box noch heute zu finden ist – in Hatboro, Pennsylvania. 
Hier werden benötigte Geländeerweiterungen und neue  
Maschinen angeschafft, die dafür sorgen, dass die steigenden 
Nachfragen und individuelle Kundenwünsche erfüllt werden.

Dauerbetrieb in 3 Schichten
300 Tage im Jahre hält das Instandhaltungsteam die Pro-
duktion rund um die Uhr am Laufen. In der Anlage ist es 
laut, gefährlich, feucht und an einigen Stellen sogar heiß.  
Das strapaziert die Maschinen. „Stanzmaschinen benötigen 
unsere volle Aufmerksamkeit, denn fällt eine davon aus, 
steht die gesamte Produktion still“, so Ryan Miernicki,  
Reliability Engineer bei Acme Corrugated Box.

Präzise mit jedem Schnitt
„Um die Formen exakt aus der Wellpappe zu schneiden, 
müssen unser Stanzmaschinen sehr präzise arbeiten und 
das bei einer hohen Geschwindigkeit. Unsere schnellste 
Stanzmaschine verarbeitet sogar 350 Kartons pro Minute“, 
sagt Ryan Miernicki stolz. „Da muss alles Hand in Hand gehen 
und das Materialhandling akkurat funktionieren.“ 
Rund um die Uhr laufen die Maschinen, da ist Verschleiß vor-
programmiert, wir wissen nur nicht wann es kritisch wird. 
Deshalb ist eine regelmäßige Wartung unablässig. Ein Prob-
lem von vielen: Wir können unsere Maschinen meist nicht 
hören, denn die Umgebungsgeräusche werden durch das 
Stanzen und Pressen übertönt und der Gehörschutz er-
schwert dies nochmals“, so Miernicki weiter. 

„Alle Wartungsarbeiten erledigten wir ohne auf ein  
Überwachugssystem zurückzugreifen. Das ist etwas,  
was wir ändern möchten.“ Deshalb haben wir uns an  
Schaeffler Amerika gewandt. 

Standardwellpappe: geeignet für 
Alltagsgegenstände und viele  
Anwendungsfälle

Schwerlast: geeignet für Snacks 
und Getränke, extreme Temperatu-
ren, Chemikalien und Reinigungs-
mittel, Tierfutter und Zubehör,
Metalldosen und -deckel

Mikrorillen: geeignet für kleinere 
und mittlere Gegenstände für emp-
findliche Ware, auch in der Lebens-
mittelindustrie im Einsatz

Die Verpackung macht‘s ....

Wasserfest: geeignet für frische 
und tiefgekühlte Produkte, nasse 
Flaschen und Dosen, Blumen- und 
Kinderzimmerartikel, Produkte, die 
anfällig für Schimmel und Mehltau 
sind, feine Lackartikel mit empfind-
licher Oberfläche



Lösung

Acme Corrugated Box hat sich für die OPTIME CM Lösung 
entschieden, weil das Zustandsergebnis der Maschine  
direkt in der App zu sehen ist. Nach der Installation der 
Gateways und der kabellosen OPTIME Sensoren an den  
Motoren der Stanzmaschinen musste nur noch die Schaeffler 
OPTIME App per Scan die Sensoren erfassen.  
Ein Vorgang, der in kürzester Zeit erledigt war. So konnte  
die Arbeit mit OPTIME CM starten. 

Dabei basieren die Datenanalysen auf den von Schaeffler 
entwickelten physikalischen Modellen, maschinellen Lern-
modellen und dem praktischen, jahrzehntelangen Wissen aus 
der Zustandsüberwachung von Wälzlagern.

Ein Blick auf das Smartphone oder Dashboard zeigt der In-
standhaltung durch Farben an, welche Maschinen auffällig 
sind, und benennt auch mögliche Fehlerursachen wie Lager-
schaden, Ausrichtfehler oder Unwucht. 

Anwendungsfall  
Erfolg kurz nach der Inbetriebnahme 
Am Motor der Stanzmaschine sind jeweils an den 
Antriebs- und Nicht-Antriebslagern des Rollenan-
triebsmotors zwei OPTIME Sensoren installiert. 
Dieser Motor treibt die Ober- und Unterwalze über 
ein Getriebe an. Kurz nachdem OPTIME CM die Ar-
beit aufgenommen hat, wurde eine Warnmeldung 
auf der OPTIME App angezeigt. Wie unten zu sehen 
ist, stieg der Anomaliewert ab dem 11. Mai an.

Beschädigte Ober- und Unterwalze

Schulter an Schulter mit OPTIME CM 
Sobald eine Warnmeldung in der OPTIME APP angezeigt wurde, reagierte das Instandhaltungsteam sofort.  
Einige Schäden, die detektiert wurden, sind hier abgebildet:

Was Schaeffler bietet ...

Grund für den Trendanstieg
Das Instandhaltungsteam untersuchte 
die Stanzmaschine. Dabei stellte das 
Team fest, dass die Ursache für den 
Trendanstieg in der OPTIME App auf 
den Stanzkopf zurückzuführen ist. Der 
Stanzkopf wurde ausgebaut und das 
ganze Ausmaß wurde sichtbar. 

Defekter Stanzkopf

Optime-Sensoren an den Antriebs- und Nicht-Antriebslagern des Motors

Das Ausmaß war erschreckend
Der Stanzkopf aus Stahl, der 
durch die Maschine von der 
Schlitzmaschine bis zum folgen-
den Stanzbereich in Richtung 
des Plattenwegs lief, beschädig-
te die Stanzwalzen. Daraufhin 
wurde der Stanzkopf ausge-
tauscht.

Kein Ende in Sicht
„Nach dem Vorfall mit dem Stanzkopf 
behielten wir die Schwingungsampli-
tuden genau im Blick und stellten er-
neut einen Anstieg der Anomaliewerte 
fest“, erinnerte sich der Reliability 
Enegineer. „Es waren mehrere Eingriffe 
erforderlich, bis wir schließlich auf der 
OPTIME-App keinen Trendanstieg mehr 
feststellen konnten.“ 

Erneute Trendanstiege, das erste mal am 7. Juli, woraufhin die Instand-
haltung in Alarmbereitschaft stand. 

Welle und Schließring: die Wellenstummel laufen 
nicht rund. Der Verschlussring hatte sich auf der 
Welle im Getriebe gedreht. 

Verschleiß am Schließring Verschleiß der Hauptantriebszähne

Geplante Überholung: So schnell wie möglich
Nicht immer konnten die Schäden direkt behoben werden, 
denn die Ersatzteilbeschaffung für manche Maschinenkom-
ponenten nahm einige Wochen Lieferzeit in Anspruch. Aber 
als dann alles da war, konnte die geplante, vollumfängliche 
Wartung des Stanzmaschinenbereichs beginnen. Ohne die 
Warnung wäre der Drei-Schicht-Betrieb um 120 volle Schich-
ten mit 741.974 US-Dollar im Rückstand gewesen und ohne 
Warnung hätte die Vorlaufzeit für die Planung der Reparatu-
ren länger angehalten. Zwei Wochen lang hätten die Maschi-
nen still gestanden, was Kosten von mehr als 185.494 US-
Dollar verursacht hätte.



Einfach mal schnell reparieren –  
Das wäre zu schön ...

Demontage, Reparatur und Montage einer 
Stanzmaschine ist eine zeitintensive Angele-
genheit. Ein ganzer Tag wurde benötigt, um 
die Stanze in seine Einzelteile zu zerlegen. 
Nach Sichtung der Maschinenkomponenten 
konnte mit der Reparatur der beschädigten 
Teile angefangen werden. Das Ganze dauerte 
3 Tage. Danach konnte die Stanze wieder zu-
sammengebaut und an ihren rechtmäßigen 
Platz verankert werden. 

Welche Auswirkungen hätte ein ungeplanter Ausfall der Stanzmaschine? 
Fällt die Stanzmaschine aus, kann sich dies auf die Produktivität und Effizi-
enz des Betriebs auswirken. Einige mögliche Folgen sind:

• Produktionsstillstand: Wenn die Stanzmaschine nicht einwandfrei funk-
tioniert, kann dies zu einem Stillstand der gesamten Produktion führen, 
da Materialien nicht gestanzt werden können und somit die Herstellung 
von Produkten zum Erliegen kommt.

• Verzögerungen in der Lieferkette: Ein Ausfall der Stanzmaschine kann 
die Lieferkette beeinträchtigen, insbesondere wenn die gestanzten Ele-
mente für die Fertigstellung eines Produkts benötigt werden. Dies könnte 
zu Verzögerungen bei der Auslieferung von Produkten führen.

• Qualitätsprobleme: Eine fehlerhafte Stanzmaschine kann zu ungenauem 
oder unvollständigem Stanzen führen, was die Qualität der Endprodukte 
beeinträchtigen kann.

• Kosten für Reparatur oder Ersatz: Die Behebung des Ausfalls der Stanz-
maschine erfordert möglicherweise zusätzliche Kosten für Reparaturen 
oder den Ersatz von Teilen, was die Betriebskosten erhöhen kann.

• Arbeitsunterbrechungen: Die Mitarbeiter, die normalerweise mit der Be-
dienung der Stanzmaschine beauftragt sind, müssen möglicherweise 
ihre Arbeit aufgrund des Ausfalls unterbrechen, was die Arbeitsabläufe 
stören kann.

Was Schaeffler bietet ...

Werkzeughalter D/S-Welle:

Die Reparaturarbeiten umfassen unter anderem folgendes:
• Ausbau des unteren gestanzten Zylinders (mit Hilfe von Kabelbaum, 

Umreifungsband usw. zum Aufhängen am oberen Zylinder).

• Ausbau und Austausch von Endzapfen, Lagern, Sprengringen,  
Beschlägen usw. für die untere Walze. 

• Ausbau des oberen gestanzten Zylinders  
(unter Verwendung einer angefertigten Vorrichtung).

• Ausbau und Austausch von Endzapfen, Lagern, Sprengringen,  
Beschlägen usw. für die obere Walze.

• Wiedereinbau der Walzen mit den neuen Ersatzteilen für die  
äußeren Getriebekomponenten. 

 D/S-Journal-Getriebe ohne Deckel Amboss entfernt Verschleiß an den Antriebs-
zähnen

Eindrücke der Arbeiten ...

GEPLANTE 
STILLSTÄNDE 
 
Weniger 
Kosten

Kunde
Das 1918 gegründete Familienunternehmen Acme Corrugated 
Box ist ein etabliertes Unternehmen der Papier- und Zellstoff-
industrie. Rund dreihundert Mitarbeiter sorgen heute auf  
einer Fläche von 320.000 Quadratmetern dafür, dass Kunden 
maßgeschneiderte Kartons aus Wellpappe in Pennsylvania, 
New Jersey, Delaware und Maryland erhalten. 

Was der Kunde sagt ...

Werk inHatboro, Pennsylvania, welches in dritter Generation fortgeführt wird

OPTIME CM hat uns vor unge- 
planten Stillständen bewahrt  
und wir konnten so mehr als  
920.000 US Dollar einsparen.  

Ich bin begeistert von der  
einfachen Installation, leichten  
Handhabung und dem wirklich  
coolen OPTIME Dashboard.  

Alles stets im Blick, find ich klasse.

Ryan Miernicki, Reliability Engineer bei Acme Corrugated Box



Sicherheit steht ganz oben
Der gelbe Helm, die Schutzbrille, 
die Sicherheitsschuhe und der 
Blaumann gehören zur Grundaus-
rüstung der Instandhaltungs- 
experten.



OPTIME CM ist Teil des OPTIME Ecosystems ...

Profitieren Sie von der Mesh-Technologie 
Die Condition Monitoring Lösung OPTIME CM ist eine voll integrierte IoT-Lösung, die  
die gesamte Funktionalität von der Datenerfassung durch drahtlose Sensoren im Feld, 
die Übertragung der Daten über ein Gateway in die Cloud, die Speicherung, Verarbeitung 
und Analyse der Daten in der Cloud sowie den einfachen Zugriff auf Daten und Analyse- 
ergebnisse über eine mobile Anwendung oder ein webbasiertes Dashboard ermöglicht.  
Die Sensorkommunikation von OPTIME basiert auf der lizenzierten Wirepas Mesh (WM) 
Technologie, die im 2,4 GHz ISM Frequenzband arbeitet. Wirepas Mesh (WM) ist ein dezen-
tralisiertes drahtloses Kommunikationsprotokoll für IoT-Geräte. Mit dem einzigartigen  
dezentralisierten Betrieb, enthalten die Geräteknoten die gesamte Netzwerkintelligenz. 
Die Geräte selbst treffen alle Entscheidungen lokal und kooperativ, z.B. über die Auswahl 
von Nachbarknoten, Sendeleistung und Frequenz Kanal. Dies ermöglicht eine zuverlässi-
ge, optimale, skalierbare und einfach zu bedienende Konnektivität der Geräte.

Benefit from the Mesh Technology
• Sehr einfaches und schnelles Hinzufügen 

von zusätzlichen Geräten zum Netzwerk

• Äußerst zuverlässige und sichere Lösung

• Keine Konfiguration erforderlich

• Keine Netzwerkverwaltung erforderlich

Und so funktioniert das OPTIME Ecosystem

Das OPTIME Ecosystem besteht aus vielen Elementen, die zu-
sammenarbeiten, um Ausfallzeiten zu reduzieren. Es beginnt 
mit der OPTIME-Benutzeroberfläche, welche einen vollständi-
gen Überblick über alle Maschinen und Schmierstellen ver-
schafft.  
 
Mit der intuitiven mobilen App, dem Dashboard und dem Ex-
pert-Viewer ist der Zugriff auf die richtigen Informationen ein-
fach, ortsunabhängig und stets zur richtigen Zeit möglich. 
 
Ermöglicht wird dies durch die OPTIME Cloud & Analytics. Mit 
unbegrenzter Verarbeitungsleistung und -kapazität können 
riesige Datenmengen verarbeitet werden, die leicht zu verste-
hen und zu bearbeiten sind. 
 
Diese Daten kommen vom OPTIME Schwingungssensoren und 
intelligenten Schmierstoffgeber über das OPTIME Gateway: 
ein eigenständiges Gerät, das eine sichere Cloud-Konnektivi-
tät und IT-Integration einfach macht. 

Das automatische und selbstheilende OPTIME Mesh Network 
verbindet alle OPTIME-Geräte miteinander. Das einfach einzu-
richtende Mesh-Netzwerk benötigt nur wenig Energie und er-
möglicht großflächige Installationen. 
 
So können Maschinen von jedem Ort aus mit OPTIME Conditi-
on Monitoring überwacht und die Schmierung der Maschinen 
mit OPTIME C1 vereinfacht werden. 
 
Das OPTIME Ecosystem umfasst auch den OPTIME Connector 
Service und die OPTIME REST-API.  
 
Mit dem OPTIME Connector Service können schnell und ein-
fach noch mehr Geräte mit dem OPTIME Ecosystem verbunden 
werden. 
 
Die OPTIME REST-API macht es einfach, das OPTIME Ecosys-
tem mit anderen bestehenden Systemen zu verbinden. 
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