We pioneer motion

All in One: Montage und Montageservice

spart Zeit, senkt Kosten, verhindert Unfalle

Die Lagermontage bei Rollenpressen ist eine Herausforderung, der sich das o~
Wartungsteam des Zementwerks Batisdke bei Izmir in der Tiirkei regelméafig B TISOKE
stellen muss. Herkémmliche Methoden wie zum Beispiel Olbad oder Blowtorch

sind zeit- und kostenintensiv und bergen ein hohes Risiko fiir Arbeitsunfalle.

Der Zementhersteller suchte deshalb nach einer alternativen Lésung.
Ilhre Wahl fiir die Zukunft: Die Induktionsanlage mit Mittelfrequenztechnik.

Das Ergebnis: mehr als 85 Prozent Zeitersparnis bei Wartungsarbeiten.

Kundenvorteile

medias.schaeffler.de/success-stories

Mehr Moglichkeiten: geeignet fiir thermische Montage und Demontage, auch
von groRen Werkstiicken

Mehr Flexibilitdt: Wahl zwischen flexiblen und festen Induktoren
Mehr Nachhaltigkeit: energieeffizienter Erwdarmungsprozess
Mehr Mobilitdt: der MFT geht zum Werkstiick, nicht umgekehrt

Mehr Effizienz: geringere Kosten und hohere Produktivitdt, kein mechanischer
Verschleif} des Werkzeugs

Mehr Sicherheit: fiir Mensch und Maschine

SCHAEFFLER



Was unseren Kunden bewegt ...

Herausforderung

Die Rollenpresse {ibernimmt eine wichtige Aufga-
be in einem Zementwerk. Sie wird zur Zerkleine-
rung von harten bis mittelharten Materialien wie
Klinker oder gebrochenem Rohstein eingesetzt.
Die Lager der Walzenpresse werden dabei stark
beansprucht. Deshalb miissen die Lager der Wal-
zenpresse regelmaRig iberpriift, gegebenenfalls
aufbereitet oder ausgetauscht werden. Die In-
standhaltung stand nach der Aufbereitung von

Kalksteinbriiche von Batisoke, werden nach der Stilllegung aufgeforstet

zwei Lagern vor der Frage, wie diese Lager mit
wenig Zeitaufwand montiert werden kénnten. Die
Montage sollte Sicherheitsrisiken fiir die Mitarbeiter
vermeiden. Deshalb kamen Verfahren wie die
Erwdrmung mit dem Olbad oder ,,Blowtorch* nicht
in Frage. Die Instandhaltung von Batisoke Cement
wandte sich an Schaeffler Turkei, um eine alter-
native Methode fiir die Montage einsetzen zu
konnen.

Technische Informationen - Rollenpresse

KHD COMFLEX ® SC16-320 Klinker

Maschinentyp Grinding Roller Press

Nennleistung 2%799.950 Nm

Leistung 2x1600 kw

GroRe RPS 16-170/180 mit ROLCOX®




Was Schaeffler bietet ...

Losung

Schaeffler Tiirkei empfahl den Einsatz seiner In-
duktionsanlage mit Mittelfrequenztechnologie
(MFT), einer umweltfreundlichen und innovativen
Losung, die Lager energieeffizient erwdrmt.

Der Kunde entschied sich fiir die Anmietung einer
Schaeffler MFT-Induktionsanlage und beauftragte
den entsprechenden Schaeffler-Montageservice
mit der Durchfiihrung der Arbeiten. Dabei wurde
zundchst bei den Lagern der AuBBenring durch An-
bringen des Induktors am AuBenring erwdrmt. Im
Anschluss wurde der Innenring durch Anbringen
des Induktors am Innenring angewarmt. Das Lager
konnte so auf den Schaft gezogen werden. Dazu
wurde das Schaeffler Transport und Montagewerk-
zeug eingesetzt. Dieses Hilfsmittel verhindert das
Auspendeln des Innen- und Aufienringes.

Besonderheiten

Der Kunde war beeindruckt. Die beiden Monteure
arbeiteten akkurat und schnell. Nach nur zwei Stun-
den waren die Montagearbeiten abgeschlossen. In
der Vergangenheit dauerte diese Arbeiten insge-
samt 16 Stunden.

Schaeffler Induktionsanlage mit Mittelfrequenztechnologie im alten Design
und Bauform.

Induktionsanlage mit Mittelfrequenztechnik

Induktionsanlagen mit Mittelfrequenztechnik tibertragen
wirksame Energie auch in grofie und schwere Bauteile.
Diese Anlagen sind aufgrund der hohen Flexibilitat und
kompakten Bauweise mobil einsetzbar.

Die Anlagen bestehen aus einem Generator und einem
Induktor, der am Werkstiick platziert wird. Abhadngig
von den Anforderungen wird ein fester oder ein flexibler
Induktor eingesetzt.

Flexible Induktoren kénnen je nach Anwendung in der
Bohrung oder am Aufendurchmesser des Werkstiicks
angebracht werden. Sie eignen sich zum Erwdarmen
von Lagerinnenringen oder von grofien Bauteilen.

Festinduktoren eignen sich besonders fiir die Serienferti-
gung. Hier stehen weniger die Flexibilitat, sondern kurze
Riistzeiten und eine hohe Prozesssicherheit im Vordergrund.

Technische Informationen zum neuen Mittelfrequenzgerét

Mittelfrequenzgerat MF-GENERATOR3.0-44KW

Effektive Leistung 44 kW
Ausgangsfrequenz 10-25 kHz
Netzfrequenz 50 bis 60 Hz

Abmessungen (BxTx H) 600 x 650 x 580 mm

Gewicht 78 kg

Flexibler Induktor




Was unser Kunde sagt ...

Die Montage von Grof3lagern war
bisher herausfordernd und zeit-
intensiv. Das professionelle Mon-
tageteam hat uns mit dem Einsatz
des MFT gezeigt, dass die Montage
von Lagern einfach sein kann.

Mein Fazit: Mit dem Schaeffler
Montageservice und MFT sind die
Wartungsarbeiten ein Kinderspiel.

Cagdas Alp, Leiter mechanische Instandhaltung

Das Mittelfrequenzanwarmgerat (MFT) gehort
zum Schaeffler Lifetime Solutions Portfolio,

welches ein umfassendes Angebot an Produk- =
ten, Services und Lésungen fiir die industrielle —
Instandhaltung bietet. Es ist darauf ausgelegt, ——
Instandhalter liber die gesamte Lebensdauer
einer Maschine zu unterstiitzen.
www.schaeffler.de/lifetime-solutions Lubricate Monitor
Warum Schaeffler? Warum diese spezielle Losung?
e Technisches Know-how e Mehr Sicherheit fiir das Personal
e Freundlicher und kompetenter Montageservice e Umweltschonende Methode
e Qualitdt der Werkzeuge e Zeitersparnis — schnelle und einfache Montage

Kunde

Batisoke, Teil der Bati Anadolu Cimento Sanayii A.S seit
1993 tragt mit seinem Klinker- und Zementproduktionsvolu-
men erheblich zur regionalen und nationalen Wirtschaft bei.
Das Zementwerk Batisoke ist eines der modernsten Produk-
tionsanlagen fiir Zement, Klinker und Zuschlagstoffe in der
Turkei.

Neben Batisoke gehoren weitere sechs Unternehmen zu der
Bati Anadolu Cimento Sanayii A.S Gruppe, die insgesamt
mehrals 1.000 Mitarbeiter beschaftigt.

Werk des Zementherstellers Batisoke
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