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We pioneer motion

Vorausschauende Uberwachungslosung
verhindert kostspieligen Liifterausfall

Das polnische Zementwerk Chetm des weltweit fiihrendes Herstellers fiir Bau- //

materialien CEMEX setzt fuir die flachendeckende Zustandsiiberwachung seiner CEmEX
Maschinen die kabellose Uberwachungslésung OPTIME (CM) ein. Kurz nach der

Inbetriebnahme der Lésung wurde in der OPTIME App eine Warnmeldung an

einem der Grofiliifter angezeigt. Dank dieser Meldung konnte die Instandhaltung
schnell reagieren und einen ungeplanten Stillstand vermeiden.

Kundenvorteile

e Zustandsiiberwachung in Echtzeit via OPTIME App

e Schnelle und einfache Installation der OPTIME CM-Komponenten
e Leicht zu verstehende Daten — kein Expertenwissen erforderlich

e Mehr Sicherheit fiir Mitarbeiter — kabellose Sensoren machen den Zugang
zu schwer zuganglichen Maschinen liberflissig

e Kostengiinstige Lésung fiir die flichendeckende Uberwachung von Anlagen

Langfristige Planung von InstandhaltungsmaBnahmen, des Personals und
der Ersatzteilbeschaffung

e Weniger ungeplante Ausfallzeiten
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Was unseren Kunden bewegt ...

Herausforderung

Motoren, Getriebe, Pumpen und Ventilatoren zdhlen zu
den kritischen Einheiten einer Zementproduktionsan-
lage. Fallen diese Aggregate ungeplant aus, muss die
Instandhaltung mit hohen Kosten rechnen. Ursachen
fur die Ausfélle konnen beispielsweise durch Un-
wucht, starke Verschmutzung, falsche Schmierung der
Lager oder Alterung hervorgerufen werden. Deshalb
suchte die Instandhaltung nach einer Uberwachungs-
l6sung, die die moglichen Ausfallursachen frithzeitig
erkennen ldsst und ungeplante Stillstande vermeidet.

Jacek Roman, Instandhaltungsleiter im polnischen
Werk Chetm, konkretisiert seine Suche wie folgt:

Zuschlagstoffe werden aus landgestiitzten Quellen oder durch Ausbaggern von Meeresab-
lagerungen gewonnen. In Verbindung mit Zement und Wasser erhdlt man Beton oder Mortel.

Wir benétigen einerseits eine
Uberwachungslésung, die uns
flichendeckend einen Uberblick
uber die Maschinen verschafft.
Andererseits soll die neue Losung
fiir mehr Sicherheit der Mitarbeiter
sorgen. Denn die Nebenaggregate
sind oft sehr schwer zuganglich
und Unfédlle die Folge.

Technische Informationen zum Liifter

GroBlufter

Typ J1P21

Motor der Ventilatoren
Drehzahl 992 U/min
Leistung 2250 kW




Was Schaeffler bietet ...

Losung

Die Experten von Schaeffler empfahlen die
preisgekronte Zustandsiiberwachungslosung
OPTIME. Die skalierbare Losung besteht aus
kabellosen Sensoren, einem Gateway und
digitalen Services, die auf proprietdren
Schaeffler-Algorithmen beruhen.

100 OPTIME CM-Sensoren wurden zur Uber-
wachung von Pumpen, Liiftern, Getrieben
und Motoren installiert. Mit dieser Losung
wird der Grofteil der Maschinen kontinuier-
lich liberwacht.

Einige Monate nach der Installation wurde

in der OPTIME-App eine Warnmeldung am
Ventilator J1P21 angezeigt. Dieser Hauptab-
zugsventilator ist eine strategische Maschine
fiir den Prozessbereich der Klinkerprodukti-
on. Das Cemex-Instandhaltungsteam besta-
tigte die Fehlermeldung nach einer Inspekti-
on. Eine Unwucht und ein Lagerschaden
verursachten vermutlich einen Anstieg des
Vibrationspegels. Das Problem wurde vom
Wartungsteam vorldufig behoben und eine un-
geplante Abschaltung konnte vermieden wer-
den. Die Maschine ist nach wie vor unter Kont-
rolle und die KorrekturmaBnahmen sind fiir
den ndchsten Hauptstillstand geplant.
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Was Schaeffler bietet ...

Und so funktioniert OPTIME CM

Beim Kunden {iberwachen die Sensoren die
Maschinen und das Equipment. Das Gateway
empfangt die Daten von den Sensoren und
ibertragt sie an die Schaeffler-Cloud.
OPTIME CM erkennt automatisch Fehler,

lost entsprechende Alarme aus und liefert
Informationen {iber die moglichen Ausfall-
ursachen.

Expertenwissen zu Condition-Monitoring ist
nicht erforderlich, weil dieses Wissen in
Form des Know-hows von Schaeffler bereits
in OPTIME integriert ist. Mit OPTIME CM
steht dem Kunden im Wesentlichen eine
Experten-Analyse zur Verfiigung, die bereits
in die Digital Services integriert wurde.

Besonderheiten

Die Instandhaltung des polnischen Werkes
Chetm vertraut schon seit Jahren auf Schaeffler
Condition-Monitoring-Lésungen. Startpunkt war
der SmartCheck, eine Uberwachungslésung fiir ein-
zelne produktionskritische Maschinen. OPTIME CM
wurde nun fiir die flichendeckende Uberwachung
implementiert. Fiir die Uberwachung des grofRen
Symetro-Getriebes der Zementmiihle und des
Hauptantriebs des Ofen- und Trocknerbrechers

reddot winner 2021

Schaeffler OPTIME CM gewinnt den Red Dot Design Award 2021 in zwei
Kategorien
Informationen zum OPTIME CM Sensor 3/5

OPTIME-3: 2 Hz — 3 kHz
OPTIME-5: 2 Hz - 5 kHz

Schwingungsbandbreite

Errechnete Kennwerte 7

Sensor-Inbetriebnahme NFC (Near Field Communication)

Kommunikation Wirepas Mesh (2.4 GHz ISM Band)

Kennwerte: alle 4 h

Messzyklus Zeitsignal: alle 24 h

setzt die Instandhaltung des Werks das ProLink
CMS System ein. Dabei handelt es sich um ein
mehrkanaliges Condition-Monitoring-System.

Es wird bevorzugt fiir Maschinen mit variablen
Betriebsbedingungen und rauen Umgebungs-
bedingungen wie zum Beispiel Oberflachentempe-
raturen von mehrals 70 °C eingesetzt. Ein weiteres
ProLink CMS wird demndchst installiert, um weitere
Symetro-Getriebe zu iiberwachen.

OPTIME-Sensoren an einer angetriebenen Seite des Liifters

OPTIME-Sensoren an einer nicht angetriebenen Seite des Liifters



Was unser Kunde sagt ...

Warum Schaeffler?
e Technisches Know-how

Seit Jahren haben wir Condition-Monitoring-
Losungen von Schaeffler im Einsatz. Eine jede
Losung liefert uns den Schutz, den wir fiir unsere
Maschinen benétigen. Mit OPTIME gelingt es uns,
kiinftig eine flichendeckende Uberwachung in
unserem Werk zu realisieren. Die Uberwachungs-

e Freundlicher und kompetenter Kundendienst
e Schnelle und einfache Installation

l6sung ProLink CMS eignet sich ideal in der Warum diese spezielle Losung?
Zementmahlanlage, am Brennofen und am e Prizise Daten zum Maschinenzustand

Trockenbrecher. Wir sind rundum mit Schaeffler e Einfache Handhabung
Lifetime Solutions und ihrem Service zufrieden. e Automatischer Lernmodus

Jacek Roman, Instandhaltungsleiter, Polen Chetm

Kunde

Mit 63 Zementwerken, 1351 Betonanlagen und 253 Bergbau-
anlagen gehort Cemex zu einem der fiihrenden Hersteller von
Baustoffen. Die Kernfertigungsaktivitaten sind Zement,
Transportbeton, Zuschlagstoffe und Urbanisierungslésun-

gen. Gegriindet wurde das Unternehmen 1906. Heute (2022)
beschaftigt das Bauunternehmen rund 46.000 Mitarbeiter.

Nachhaltigkeit ist eine der wichtigsten Sdulen der Unterneh-
mensstrategie und ein integraler Bestandteil der Geschéfts-
tatigkeit von CEMEX.

OPTIME CM gehort zum Schaeffler Lifetime
Solutions Portfolio, welches ein umfassendes
Angebot an Produkten, Services und Lésungen
fiir die industrielle Instandhaltung bietet.
Esist darauf ausgelegt, Instandhalter tiber
die gesamte Lebensdauer einer Maschine

zu unterstitzen.

www.schaeffler.de/lifetime-solutions
Expert Services and Trainings
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