We pioneer motion

|deale Losung zur Zustandsiiberwachung

Schnell und einfach eingerichtet — sofortige Fehlererkennung

Einmal im Monat wird der Zustand der kritischen Maschinen im Werk iberwacht.
Das war Lehigh Hanson zu wenig. Um ungeplante Ausfallzeiten so frith wie mog-
lich zu erkennen, entschied der Zementhersteller kiinftig die kabellose OPTIME-
Zustandsiiberwachunglosung von Schaeffler einzusetzen. Diese Entscheidung
zahlte sich schnell aus: Kurz nachdem die ersten Sensoren installiert waren,
meldete OPTIME ein mogliches Problem mit einem Ventilator am Klinkerkihler.

Allein durch die Verhinderung dieses einen ungeplanten Stillstandes
sparte Lehigh Hanson rund 15.000 US-Dollar.

Kundenvorteile
e Schnelle und einfache Installation der OPTIME-Komponenten.
e Leicht zu verstehende Daten — kein Expertenwissen erforderlich.

e Mehr Sicherheit fiir Mitarbeiter — kabellose Sensoren machen den Zugang
zu schwer zugdnglichen Maschinen tberflissig.

e Kostengiinstige Losung fiir die flichendeckende Uberwachung von Anlagen.

e |angfristige Planung von Instandhaltungsmafnahmen, des Personals und
der Ersatzteilbeschaffung méglich.

e Ungeplante Ausfallzeiten sind bei tiberwachten Maschinen kein Thema mehr.
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Was unseren Kunden bewegt ...

Herausforderung

Lehigh Hanson liefert Zement, Zuschlagstoffe, Transportbe-
ton, Asphalt und andere Baumaterialien an Kunden in ganz
Nordamerika seit mehr als einem Jahrhundert. Union Bridge
ist das grofite Zementwerk des Unternehmens in der Region.
Ein typischer Zementherstellungsprozess umfasst das Zer-
kleinern, Kalibrieren und Mischen von Rohstoffen wie Kalk-
stein und Ton. Um das Rohmaterial zu erzeugen, wird es in
Miihlen gemahlen und in Drehrohrdfen auf Temperaturen von
bis zu 1450 °C erhitzt. Das Material, das den Ofen verldsst,
ist bekannt als Klinker, der wiederum zu einem feinen Pulver
gemahlen wird — bekannt unter der Bezeichnung Zement.
Wird dieser Produktionsprozess durch ungeplante Stillstande
gestoppt, kann dies sehr kostspielig werden.

Meine grof3te Sorge ist ein unge-
planter Stillstand. Bisher lief3en wir
durch einen Service-Provider die
Maschinen iiberwachen und die
Daten auswerten. Einige Fehler
wurden dabei leider nicht erkannt.
So hatten wir in letzter Zeit vermehrt
Maschinenausfalle zu verzeichnen.
Besonders kritisch sind unsere
Ventilatoren am Klinkerkiihler,

sagt Carmelo Hernandez, Instandhaltungsleiter.

Aus diesem Grund suchte der Instandhaltungsleiter von Lehigh
Hanson nach einer Losung, die einen friihzeitigen Einblick in
den Zustand der Maschinen erméglicht und vom Wartungsper-
sonal automatisch abgerufen werden kann. Mit diesem Anlie-
gen wandte sich Lehigh Hanson an Schaeffler.

Lehigh Hansons Zementwerk in Union Bridge, Maryland, USA

Technische Informationen zum Ventilator

Typ Ventilatoren
Luftdurchsatz N
Zuluft 21,25 m’/s
Drehzahl (Druck) 1149 U/min
GroBe (Hohe) 5,25 Fuf
Gewicht 1750 kg

Temperatur 38 °C




Was Schaeffler bietet ...

Losung

Die Experten von Schaeffler empfahlen die Zu-
standsiiberwachungslosung mit OPTIME. Die ska-
lierbare Losung besteht aus kabellosen Sensoren,
einem Gateway und digitalen Services, die auf
proprietdren Schaeffler-Algorithmen beruhen.

In einem Pilotprojekt im Werk Union Bridge von Le-
high Hanson wurden zehn OPTIME-Sensoren und
ein Gateway installiert. Kurz nach der Installation
wurde auf der OPTIME-App eine Warnung ange-
zeigt. Dabei handelte es sich um einen sich anbah-
nenden Lagerschaden am Kiihlerliifter E03-019.
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Lehigh Hanson bestdtigte das Problem nach einer
Inspektion: Ein Pendelrollenlagergehduse war ver-
kantet, was zu einem Temperaturanstieg fiihrte.
Das Problem wurde behoben, und fiir kurze Zeit be-
wegten sich die Werte des Liifters im normalen Be-
reich. Nach rund zwei Monaten gab das System er-
neut eine Warnung fiir denselben Liifter aus.
Diesmal wandte sich der Wartungsleiter direkt an
die Experten von Schaeffler. Diese fiihrten mit Hilfe
des ExpertViewers* eine eingehende Analyse durch.
Ein Defekt am AuBBenring des zuvor verkanteten
Lagers wurde festgestellt. Das Problem wurde vom
Wartungsteam schnell behoben. Ein ungeplanter
Stillstand konnte so vermieden werden.

*OPTIME ExpertViewer ist ein Zusatztool zur exakten

Tiefen- und Ursachenanalyse. Schaeffler hat den Expert-
Viewer auf der Basis von mehr als 25 Jahren Erfahrung in
der Schwingungsanalyse entwickelt. Damit ist eine exak-

te Tiefen- und Ursachenanalyse moglich. Als optionales
Zusatztool kdnnen auch Kunden selbst diese software-
basierte Losung nutzen.
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Der Maschinenzustand
wechselte auf den Status
sl | verddchtig”.x

Maschine

E03-019 Cooler Fan Bearings

Der Maschinenzustand
wechselte erneut auf den
Status ,verddchtig”.*

Kundenansicht: Das OPTIME Dashboard zeigt zwei Vorfalle
mit gedndertem Maschinenstatus an.
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OPTIME ExpertViewer: Hiillkurventrend zeigt jeweils den Am-
plitudenanstieg eines Lagerschadens an.
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OPTIME ExpertViewer: Hiillkurvenspektrum mit Lager-
schadenfrequenz und deren Harmonischen.



Was Schaeffler bietet ...

Und so funktioniert OPTIME

Beim Kunden {iberwachen die Sensoren die
Maschinen und das Equipment. Das Gateway
empfangt die Daten von den Sensoren und
ibertragt sie an die Schaeffler-Cloud.
OPTIME erkennt automatisch Fehler, l6st ent-
sprechende Alarme aus und liefert Informa-
tionen tiber die moglichen Ausfallursachen.
Expertenwissen zu Condition-Monitoring ist
nicht erforderlich, weil dieses Wissen in
Form des Know-hows von Schaeffler bereits
in OPTIME integriert ist. Mit OPTIME steht
dem Kunden im Wesentlichen eine Experten-
Analyse zur Verfiigung, die bereits in die
Digital Services integriert wurde.

Besonderheiten

Lehigh Hanson hat nach der Pilotphase

100 Sensoren installiert und ist vom Service
begeistert. Zudem plant die Instandhaltung
kiinftig auch ProLink CMS einzusetzen.
Dabei handelt es sich um ein mehrkanaliges
Condition-Monitoring-System. Es wird bevor-
zugt fiir Maschinen mit variablen Betriebs-
bedingungen und rauen Umgebungsbedin-
gungen wie zum Beispiel Oberflachen-
temperaturen von mehr als 70 °C eingesetzt.

Schaeffler OPTIME
Sensoren sind im
Zementwerk
installiert

OPTIME ist schnell und einfach installiert.

Die Schaeffler APP wird installiert.

reddot winner 2021

Schaeffler OPTIME gewinnt den Red Dot Design Award 2021 in zwei Kategorien

Informationen zum OPTIME Sensor

Schwingungsbandbreite OPTIME-5: 2 Hz — 5 kHz

Errechnete Kennwerte 7

Sensor-Inbetriebnahme NFC (Near Field Communication)

Kommunikation Wirepas Mesh (2.4 GHz ISM Band)

Kennwerte: alle 4 h

Messzyklus Zeitsignal: alle 24 h

ausgewdhlte Kennwerte
basierend auf dem
Schaeffler Know-how

OPTIME hat Schaden am Lager erkannt.



Was unser Kunde spart ...

Kosten fiir einen geplanten Stillstand Kosten fiir einen ungeplanten Stillstand

Reparaturkosten $3.500 Reparaturkosten $6.500
Personalkosten $1.200 Personalkosten $4.250
Materialkosten (z. B. Lager) $4.500 Materialkosten (z. B. Lager) $4.500
Produktionsausfall $90.000 Produktionsausfall $255.000
Kosten gesamt $99.200 Kosten gesamt $270.250

Was unser Kunde sagt ...

Ich hitte nie gedacht, dass die Installation
von 100 Sensoren so einfach und schnell
sein wiirde. Drei Tage hatte ich fiir die Ins-
tallation eingeplant, die Arbeit dafiir war
schon in 14 Stunden erledigt. OPTIME war
so einfach einzurichten, dass ich die
Schaeffler Mitarbeiter friiher als erwartet
nach Hause geschickt habe!

Ich bin von der Technologie, Aufbau und
Preisgestaltung begeistert. OPTIME ist
kostengiinstig und leicht zu rechtfertigen.

Carmelo Hernandez

Instandhaltungsleiter, Lehigh Hanson,
HeidelbergCement Gruppe

Ku'j'de - : Warum Schaeffler?

Lehigh Hanson Inc. ist ein filhrender Anbieter von Bau- .

materialien in Nordamerika. Zu den Kernaktivitdten des — Technisches Know-how

Unternehmens gehoren die Herstellung von Zement und — Freundlicher und kompetenter Kundendienst
Zuschlagstoffen sowie von Transportbeton, Asphalt und — Schnelle und einfache Installation

anderen nachgelagerten Produkten. Lehigh Hanson Inc.

ist Teil der HeidelbergCement-Gruppe, einem der weltweit Warum diese spezielle Lsung?

groflten Baustoffhersteller. — Prédzise Daten zum Maschinenzustand

— Einfache Handhabung

— Automatischer Lernmodus
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