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We pioneer motion

OPTIME findet die Fehler —

Rund um die Uhr Maschinen sicher tiberwacht

Startschuss fiir die Uberwachungslésung in Europa: 1. Juli 2020

Seither iiberwachen tausende OPTIME-Sensoren unterschiedliche

Maschinen in zahlreichen Anwendungen und Branchen. Direkt nach

der Installation detektiert OPTIME automatisch Fehler und gibt sofort

eine Alarmmeldung aus. So werden kostspielige Ausfalle verhindert Schactfler OPTIME gewinnt den

und dass ohne manuelle Einstellungen vornehmen zu miissen. ~ Red Dot Design Award 2021
—Industry 4.0 Innovation Award 2020

Wie sich die OPTIME-Sensoren in der Praxis behaupten, erfahren Sie

auf den folgenden Seiten.

www.schaeffler.de/success-stories SCH A E F F LE R



Uberwachung von Pumpen

Was OPTIME meldet ...

Nach mehreren Monaten im Normalbetrieb
detektieren die Sensoren einen Fehler beim Start.
Der Maschinenstatus wechselte innerhalb von zwei
Tagen von Normal (Stufe 1) auf Warnung (Stufe 37).

Was der Kunde zuriickmeldet ...
Das Wartungsteam des Kunden bestatigte den
Ausfall und tauschte die Pumpe sofort aus. Hier-
durch wurde Schlimmeres verhindert. Denn kommt
es aufgrund eines Pumpenschadens zum Ausfall
der Fraser, so muss die gesamte Produktionslinie
angehalten werden.

, Die Folge: Erheblicher Materialausschuss.
OPTIME-Sensor an einer Pumpe

*Warnlevel
@ =Normal @ =Verdichtig € =Warnung @ = Schwerwiegend

OPTIME SCHAEFFLER
PROCESS AREA DEPARTMENT MACHINE MEASURING POINT SITE ADMIN
Machine
KN 2737
i i —_—
KN -2737 Machine status Hanon i n 20201023 n 6Months 3 Months Manth

g

Alarmstufe 3 mit der
Handlungsempfehlung,
die Maschine zu unter-
suchen.




Uberwachung eines Motors

Branche
Industrie, Bereich Warmebehandlung
Anwendung
Motor (Harteofen)
Kritikalitat
A (hochste Stufe)

Mogliche Auswirkung des Ausfalls

Produktionsstopp fiir Teil-Prozesse mit erheblichem
Produktionsverlust

Was OPTIME meldet ...

Die Sensoren l6sten mehrere Alarme aus und signa-
lisierten, dass der ISO-Pegel den Hauptgrenzwert
des Motors deutlich liberschritt. Eine manuelle
Uberpriifung ergab, dass der Motor bereits vor der
Sensorinstallation eine Unwucht und wahrschein-
lich einen Lagerschaden aufgewiesen hatte.

Was der Kunde zuriickmeldet ...

Das Wartungsteam des Kunden bestatigte den Aus-
fall. Ein Austausch des Motors wurde vorgenom-

. men. Ware der Fehler nicht rechtzeitig erkannt wor-

OPTIME-Sensoren an Motoren den, wére ein Teil der Produktionslinie ausgefallen.

Zusatzinformation

Manuelle Uberpriifungen des Motors sind hier eher selten, weil sich
der Motor fiir die Umwalzpumpe in einer Hohe von 2-3 Metern befindet.

IS0 / DeMod / Temp = Excess Kurtesis High / Low | RMS Upper Band / RMS Lower Band | Anomaly score

mmys

10. Nov 12 Nov 14 Mov 16. Now 18. Now

=10 fxeolon Enit Alarme wurden durch Die gelernten Alarm-

18 den Standardalarm fiir
ISO wéhrend der ersten
Lernperiode ausgelost.

grenzen beziehen sich
auf die bereits un-
wuchtige Maschine




Uberwachung von Liiftern

Liifteranlage

Was OPTIME meldet ...

OPTIME hat eine Anderung des Maschinenstatus
auf Verddchtig (Stufe 27) ausgeldost und mehrere
individuelle Alarme fiir Trends bereitgestellt.

Was der Kunde zuriickmeldet ...

Das Wartungsteam des Kunden bestatigte die
Ansammlung von Schmutz an den Fliigeln des
Staubfilterliifters und hat die Reinigung einige Male
auf der Grundlage der gemessenen Schwingungs-
amplituden in OPTIME durchgefiihrt.

* Warnlevel
@ =Normal @ =Verdichtig € =Warnung @ = Schwerwiegend

Machine

Cement milling - LM37 filter

Start date

2020-08-15 2020-11-01 6 Months 3 Months

Machine status

LM37 dust filter fan

LM37 dust filter fan

End date

Das OPTIME-Dashboard
zeigt einen schnellen
Wechsel des Maschinen-
status an.

Machine ID  LM37
Machine type  Fan unit
Machine name  LM37 dust filter fan

o Mo data to display
Criticality B
1S0 class

Location

= Status Inactive warning Active warning === Alarm acknowledged

Operator notes

No data to display




Uberwachung von Gebldsemotoren
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Was OPTIME meldet ...

OPTIME-Sensoren an einem der Geblasemotoren
meldeten iiber mehrere Wochen Unstimmigkeiten,
die auf einen Lagerschaden zuriickgefiihrt werden
konnten.

Was der Kunde zuriickmeldet ...

Das Wartungsteam des Kunden bestatigte, dass es
sich tatsachlich um einen Lagerschaden handelte.
Das defekte Lager wurde direkt ausgetauscht.

Zellstoffprozess mit 133 Maschinen
und 200 OPTIME-Sensoren

OPTIME SCHAEFFLER
PROCESS AREA DEPARTMENT MACHINE MEASURING POINT SITE ADMIN
Machine
753337-07
Start date End date
Machine status 2020-08-30 2020-11-30 6 Months 3 Months Month
ZS 3337-07

< m
==

Active wamin owledge Der Kunde sah den Alarm

—saws
D Z53337-07 DerGfeb.lasemotor als normales Verhalten
Machine type  Fan unit Notifications gab einige Wochen an, aber OPTIME l6ste

Machine name ~ ZS Sensor Alam Time lang eine Warnung

aus.

erneut einen Alarm mit-
erhohter Warnstufe aus.

Criticality -
ISO class  Small machines > 15 kW

Location -

Motorzs1 18.11.2020 22:04:00

Motorzs1 18.11.2020 22:04:00

o Motor zs: Alarm from MUVA-analyzer 18.11.2020 14:50:58




Uberwachung von Pumpen

Filtrationspumpe

& TIM- 57057

Die OPTIME-App zeigte
als wahrscheinliche
Ursache fiir den Ausfall:
Unwucht oder einen
Ausrichtfehler.

Was OPTIME meldet ...

Nachdem die Filtrationspumpe der Waschpresse
unerwartet ausfiel, erhohte OPTIME die Maschinen-
status-Warnung auf Stufe 3". Als mégliche Ursachen
kamen Unwucht oder ein Ausrichtfehler in Betracht.

Was der Kunde zuriickmeldet ...

Das Wartungsteam des Kunden bestatigte den
Totalausfall der Kupplung und tauschte die
gesamte Einheit aus.

* Warnlevel
@ =Normal @ =Verdichtig € =Warnung @ = Schwerwiegend

TIM - 57057

Die OPTIME-Mobil-App
zeigte eine schnelle
Machine Name YA Anderung des Maschinen-

su
machine e Pumpunt | ZUStands an und erhéhte

die Alarmstufe.
Machine status

problem

Notifications (1)

Motor TIM
Acknowledge notifications

Measuring points (4)



Uberwachung von Vakuumpumpen

Branche

Rohstoffgewinnung und -verarbeitung

Anwendung
Vakuumpumpe
Kritikalitat
B (zweithochste Stufe)
Maogliche Auswirkung des Ausfalls
Produktionsstopp fiir einen Teil der Produktion
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Was OPTIME meldet ...

Unmittelbar nach der OPTIME Installation gab der
Sensor des Vakuumpumpenmotors eine Alarm-
meldung liber die Messung der ISO-Schwingungs-
starke aus. Und das, obwohl der Sensor sich noch
in der Lernphase befand.

Was der Kunde zuriickmeldet ...

Das Wartungsteam des Kunden bestatigte beim
ndchsten geplanten Stillstand, dass der Motor tat-
sdchlich einen Lagerschaden aufwies.

Vakuumpumpe

OPTIME SCHAEFFLER

PROCESS AREA DEPARTMENT MACHINE MEASURING POINT SITE ADMIN

Measuring point

PPO3 v PP03 vakuum tank 1 - Moter 1
Start date Ending date
Motor 1 KIS RAW DATA 20201101 n 202011-24 n 6 Months 3 Months 1 Month
IS0/ DeMod / Temp | Excess Kurtosis High / Low RMS Upper Band / RMS Lower Band | Ancmaly score
< >
E
Normal E
: e — ——
SensorID 2090194972 1 Ner 2 Ng 5 Nov T Nev 9 New 1. Now 13 New 15 Nov 17 New 19 Naw 1 New 23 New 25 New

Sensortype  AW-3
Installed  2020-11-03
Last KPI data received ~ 2021-02-14 14:00:08

Last RAW data received  2021-02-14 14:00:08 - N
Alarmmeldung fur
den ISO-Wert direkt

—150 Pre-alarm limit == Main alarm limit raw data sample

q s e 7w o hew 1. Now 12 new 15 tew 7. Now 12 o 21.hiew 23 e 25w
l.': nach Inbetriebnahme
— DeMod w data sample
—
Device type  Electric motor -
Bearings model - Br-
Bearings manufacturer -
Position - e 3 v 5 tiow . Mo 8 Naw . Now 12 v 15, M 17N 18 Now 20, M 2 Hav 25 o
Device manufacturer -
REM - — Temp raw data sample
( U GET FRESHKPIS J ( REFRESH DASHBOARD J ( € MACHINE ) ( SITE ADMIN 3 )




Schaeffler OPTIME

Liickenlose Uberwachung zu niedrigsten Kosten

e SCHREFFLER

T T Mit OPTIME kénnen Sie Hunderte Aggregate innerhalb
—_— weniger Stunden iiberwachen. So wird Condition-Monitoring
i einfach, schnell und kosteneffizient.
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Vorteile

e Einfache Installation der kompletten OPTIME-L6sung.
e Einfache Datenanalyse: kein Expertenwissen erforderlich.

e Mehr Sicherheit fiir Personal, da die Wege zu den schwer
zuganglichen Maschinen mit dem digitalen Service entfallen.

e Kabellose Losung

e Effizientere Planung von Instandhaltungsmafnahmen,
Personal und Ersatzteilbeschaffung.

e Weniger ungeplante Ausfallzeiten.

Leistungsdaten des OPTIME-Sensors
OPTIME - Plug. Play. Predict.

. . OPTIME-3: 2 Hz - 3 kHz
Schwingungsbandbreite
OPTIME-5: 2 Hz — 5 kHz

Errechnete Kennwerte 7

Sensor-Inbetriebnahme  NFC (Near Field Communication)

Kommunikation Wirepas Mesh (2.4 GHz ISM Band)

Kennwerte: alle 4 h
Messzyklus o
Zeitsignal: alle 24 h

OPTIME gewinnt den Red Dot Design Award 2021

Schaeffler reiht sich mit seiner innovativen Condition-Monitoring-Losung
OPTIME in die Liste der Gewinner des ,,Red Dot Awards“ ein, in der
renommierte Unternehmen vertreten sind.

In den Kategorien ,,Smart Product® und ,,Industrial Equipment“ pramierte .
die Jury OPTIME und bestatigte damit das herausragende Produktdesign, rEddOt winner 2021

die funktionale Zusammensetzung und die Innovationskraft der digitalen
Servicelosung von Schaeffler.

OPTIME gewinnt den Industrie 4.0 Innovation Award 2020

Die perfekte Umsetzung fiir Schaefflers innovative Condition-Monitoring-
Losung OPTIME wurde mit dem Gewinn des ,,Industrie 4.0 Innovation
Award“ bestatigt.

Die Auszeichnung wurde bereits zum fiinften Mal vom VDE-Verlag in
Zusammenarbeit mit dem Zentralverband Elektrotechnik- und Elektronik-
industrie (ZVEI) und dem Standardization Council Industrie 4.0 vergeben.

Success Story 0159, 2021-04, Kontakt: optime@schaeffler.com, Telefon +49 2407914966




