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Thermografische Uberpriifung
von Schaltanlagen

Bei einem spanischen Stahlhersteller kam es trotz eigener
praventiver Wartungsarbeiten vermehrt zu Ausfallen der Schaltan-
lagen. Wahrend des laufenden Betriebes wurden thermografische
Messungen an Niederspannungsanlagen vorgenommen und die
Warmequellen punktgenau lokalisiert. Die Funktionsstérungen
konnten teilweise direkt vor Ort behoben werden.

Ersparnis: 16.000 Euro jahrlich.
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Kundenvorteile st

e Schnelle Lokalisierung von Fehlern durch Warmegquellen
e Geringere Reparaturkosten
e Weniger ungeplanter Stillstande und Folgeschdden

Thermografie

e Erhohte Anlagenverfiigharkeit
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Was unseren Kunden bewegt ...

Herausforderung

Der Kunde betreibt zwei Werke.
In jedem dieser Werke sind zahl-
reiche Schaltanlagen installiert.
In der Vergangenheit wurden
alle Schaltanlagen monatlich
vorausschauend gewartet und
ihre Kontaktschrauben angezo-
gen. Trotzdem gab es immer wie-
der ungeplante Stillstande auf-
grund von Schaltanlagenaus-
fallen. Daher sollten die Schalt-
anlagen mittels thermografi-
scher Messungen liberwacht
werden. Aufgrund der guten
Erfahrungen mit Schaefflerim
Bereich der Zustandsiiber-
wachung entschied sich der
Kunde, Schaeffler auch mit
dieser Aufgabe zu beauftragen. GeschweiBte Stahlrohre

Technische Informationen zur Anlage

Niederspannungsschaltanlagen

e Sdgemaschinen-Schalttafeln

e Gebldse-Schalttafeln

e Schweimaschinen-Schalttafeln
e Beleuchtungsschalttafeln

Nlederspannungsschaltanlage



Was Schaeffler bietet ...

Losung

Die Experten von Schaeffler Iberia fiihrten
thermografische Messungen an verschiedenen
Niederspannungsschaltanlagen durch. Ziel war,
die heiBen Stellen zu ermitteln, welche die unge-
planten Stillstande verursacht hatten. Dies sollte
ohne stindige Uberpriifung und Justierung der
Schaltanlage sowie Beeintrachtigung der Anlagen-
verfligbarkeit erfolgen. AnschlieBend erstellten
die Schaeffler-Experten einen Bericht, in dem
die kritischen Bereiche genau beschrieben und
Handlungsempfehlungen gegeben wurden.

Besonderheiten

Die Schaeffler-Experten fiihren auch thermografi-
sche Messungen an Motoren, Industriedfen, Lagern,
Getrieben und weiteren Aggregaten durch. Jede
Uberpriifung wird genau dokumentiert und der Kun-
de erhdlt eine Analyse aller Giberpriiften Anlagenele-
mente in Form einer fotografischen Dokumentation
sowie Empfehlungen zur Problembehebung. Wah-
rend der Umsetzungsphase kann der Kunde weitere
Schaeffler-Dienstleistungen wie Schwingungsmes-
sung, Ausrichtservice usw. nutzen.
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Thermografische Messung Schaltschrank

Schaltanlage wird mit einer Warmebildkamera untersucht

Technische Informationen zur Losung

Infrarot-Warmebildkamera
e Temperaturbereich: -20 °Cto +120 °C
e Digitalzoom

e Genauigkei: +/-2 °C
e Messpunkte: 50
e Gepriifte Schaltanlagen: 3

e Beleuchtungschaltanlagen, allgemeine Schaltschranke
und Anschlusstafeln

Thermografische Messung Motor



Was unser Kunde spart ...

Mit Hilfe einer Warmebildkamera kénnen Warmequellen in , ‘
- Jahrliche Kosten der kundeneigenen War-
Schaltanlagen punktgenau lokalisiert werden. Probleme und

: . . tung (monatliches Anziehen der Kontakt- 24.000 €
Funktionsstérungen werden aufgrund der erhéhten Tempera- schrauben)
turen sofort erkannt und kdnnen in vielen Fallen direkt vor
Ort behoben werden. Erforderliche ReparaturmaBnahmen Jahrliche Kosten fiir Schaeffler Thermo-
verringern sich auf ein Minimum, verglichen mit einem tat- grafie-Service (vierteljahrliche Thermo-
sdchlichen Anlagenausfall. Dadurch wird die Verfuigbarkeit grafiemessungen) 8.000 €

der Anlage bei reduzierten Uberwachungs- und Problembe-

hebungskosten sichergestellt.

16.000

Jahrliche Einsparung

Kunde

Der Kunde ist einer der fiihren-

den spanischen Hersteller von ) o . R

Mit der Infrarot-Thermografie knnen Abweichungen im Warme-
warm- und kaltgewalzten, ge- verhalten einer Anlage ohne Demontage aufgezeigt werden.
schweiften Stahlrohren und RegelméaRige Infrarot-Messungen stellen einen verladsslichen
warmgewalztem Bandstahl. Brandschutz dar, der von vielen Versicherungen honoriert wird.

Seine jdhrliche Produktions-

menge betrdgt 130.000 Tonnen )

: Produktionsanlagen, Elektroschaltanlagen, Motoren, Verrohrung,
Stahlrohre mit Durchmessern Industriedfen (Schdden in der Verkleidung, Lager, Verzahnungen,
von 3/8 Zoll bis 4 Zoll, wovon Getriebe (in Kombination mit Schwingungsmessungen)
fast die Halfte exportiert wird.

Thermografie

Typische Einsatzgebiete
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