We pioneer motion

Surveillance en ligne des vibrations des
tubes broyeurs dans 'industrie du ciment

Une panne imprévue est survenue dans l’'un des tubes broyeurs de
Spenner. L'installation a été immobilisée pendant trois semaines.
Aprés la réparation coliteuse des dommages, un systéme de sur-
veillance en ligne Schaeffler a été installé. Plus tard, lors du fonc-
tionnement, le systéme a détecté une détérioration de la denture sur
la transmission. La transmission a pu étre remplacée au cours d’un
arrét planifié. Economie : environ 27 000 euros.

Avantages pour le client
e Moins d’arréts non planifiés et de dommages qui en résultent.
e Réduction des colits de réparation.

e Utilisation multiple : la solution peut étre transférée a tous les
tuyaux broyeurs et les broyeurs a charbon des centrales d’énergie
fossile.

www.schaeffler.de/success-stories
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Ce qui motive notre client...

Défi

Le client exploite plusieurs
usines de ciment (tubes
broyeurs) sur le site d’Erwitte et
produit a pleine charge malgré
la situation difficile du marché
que rencontre le secteur. Malgré
la surveillance avec un capteur
de température, un arrét de
trois semaines de l’installation a
eu lieu en raison d’une défail-
lance d’un réducteur. Le réduc-
teur déja fortement endommagé
a dd faire I'objet d’une réparation
compléte coliteuse.

Informations techniques sur
linstallation

Tube broyeur

Puissance d’entrainement

1 MW via un réducteur a engrenage a
trois arbres

Longueur

8m

Diameétre

3m

Vitesse de rotation

15 tr/min

La société Spenner, sise a Erwitte, produit du ciment, de la chaux et du mortier sec

Tube broyeur



Ce que Schaeffler propose...

Solution

Le personnel du service aprés-vente de Schaeffler
a installé un systéme de surveillance en ligne avec
au total cing capteurs sur la transmission et le ré-
ducteur. Aprés trois mois d’assistance de la part

Evolution du systéme

A l’époque, la solution a été mise en place avec le sys-
téme de surveillance en ligne FAG DTECT X1. Aujourd’hui,
Schaeffler utiliserait le systéme ProLink CMS actuel.

des experts Schaeffler pour ’évaluation des don-
nées, les collaborateurs du client formés par
Schaeffler sont en mesure d’utiliser le systéme de
maniére autonome. Aprés une courte utilisation, le
systéme de mesure en ligne a détecté une détério-
ration de la denture sur la transmission confirmée
par une inspection visuelle du client. La transmis-
sion a été remplacée dans le cadre d’un arrét pro-
grammeé. Parallélement, une usure de la denture du
pignon du réducteur a été détectée et éliminée.

Informations techniques sur le systéme ProLink CMS
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Défaillance d’un réducteur détectée sur le moulin a billes

Dommage détecté au niveau du roulement






