Schaeffler Global Technology Solutions

RENOLIT SE, Deutschland
Kalanderlager effizient iiberwacht

Mit mehr als 30 Produktionsstandorten und Vertriebsgesellschaften in tiber
20 Landern weltweit zahlt die RENOLIT Gruppe zu den international filhrenden
Herstellern hochwertiger Kunststoff-Folien und verwandter Produkte fiir
technische Anwendungen.

Die Herausforderung fiir Schaeffler

Wiederholte Walzlagerausfdlle an verschiedenen Kalandern am Standort
Worms waren die Ursache fiir ungeplante Stillstande mit entsprechenden
Produktionsausfdllen und Kosten. Um die Gesamtanlagenverfiigharkeit zu
verbessern, wurde Schaeffler mit der Ausarbeitung eines Uberwachungs-
konzepts beauftragt. Die Herausforderung lag in den sehr langsamen
Walzendrehzahlen, den hohen Gehdusetemperaturen (bis zu 150 °C) und
der schwierigen Zugénglichkeit der Messpunkte wahrend der Produktion.

Die Schaeffler-Lsung

Der zustandige Schaeffler-Vertriebsingenieur leitete die Anfrage an die
Kollegen aus dem Bereich Condition-Monitoring weiter. Diese erarbeiteten
zwei auf die kundenspezifischen Umstdnde abgestimmte Konzepte. Das erste
beinhaltete die Installation eines Online-Condition-Monitoring-Systems zur
permanenten Uberwachung der Anlagen, das zweite die Durchfiihrung von
regelmiaBig wiederkehrenden Schwingungsmessungen (Offline-Strategie).
RENOLIT entschied sich zundchst fiir die Offline-Strategie, welche die feste
Installation von Schwingungssensoren und den Einsatz von Sensorschaltboxen
zur Abfrage der Messdaten aus sicherer Distanz {iber ein mobiles
Schwingungsmesssystem vorsah.
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Technische Informationen zu den Kalandern

Anzahl Kalander:

6 Stiick mit je 4 Kalanderwalzen

Walzentemperatur:

Max .220 °C

Walzenlagerung:

Beidseitig in speziellen Walzlagerpaketen

Radiallager:

2-reihige Zylinderrollenlager als Sonder-
lager abgepasst in 2er- oder 3er-Paketen

Axiallager:

e 2-reihiges Schragkugellager
e Rillenkugellager

Vorspannlager:

e Zylinderrollenlager
e Pendelrollenlager
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Festlegung der Messpunkte Kalanderlagerung nicht antriebsseitig

Der Gewinn fiir den Kunden

Mit dem von Schaeffler erarbeiteten Konzept kann RENOLIT den Zustand seiner
Kalanderwalzen engmaschig und ohne Produktionsunterbrechung tiberwachen.
Seit 2013 wurden hierdurch schon sechs Walzlagerschdden frithzeitig erkannt.
Der Austausch der betroffenen Lager erfolgte im Rahmen von geplanten
Wartungsaktivitaten und ohne zusétzliche Produktionsunterbrechung.

Denn kommt es wahrend des Maschinenbetriebs zu einem plétzlichen
Walzlagerschaden, so kann die ganze Anlage fiir mehrere Tage ausfallen.

Die Kosten fiir einen solchen Ausfall bewegen sich im fiinfstelligen Bereich.
Zudem tragen die durch die Schwingungsiiberwachung gewonnenen Daten
langfristig zur Prozessoptimierung in der Instandhaltung bei.

Ein weiterer Pluspunkt aus Kundensicht: RENOLIT hat mit Schaeffler einen
Partner gefunden, der ihm als Losungsanbieter erstklassige Walzlagerprodukte
und Servicedienstleistungen aus einer Hand liefert.

Besonderheiten des Projekts

Das Offline-Condition-Monitoring-Konzept ldsst sich problemlos auf andere
Kalandergeriiste und dhnliche Produktionsanlagen iibertragen.

Durch die positionsgenaue Anbringung von fest installierten Sensoren ist die
Durchfiihrung von wiederholten Messungen unter arbeitssicherheitsrechtlichen
Anforderungen gewdhrleistet. Zudem ist der spatere Ausbau auf eine
permanente Online-Uberwachung mit mehrkanaligen Condition-Monitoring-
Systemen von Schaeffler — unter Nutzung der bereits verbauten Sensoren —
leicht durchfiihrbar.

www.schaeffler.de/gtn

Kalanderlagerung mit Antrieb

Technische Informationen zur Lésung

Offline-Uberwachungslosung:

e Permanent installierte Sensoren und
Sensor-Switchboxes

e 88 Messpunkte

e 178 iiberwachte Lager

Schaeffler-Serviceleistungen:

e Regelmafige Offline-Schwingungs-
messungen

e Datenauswertung durch zertifizierte
Spezialisten (gem. DIN ISO 18463-2)

e Handlungsempfehlung zum weiteren
Umgang mit den auffélligen Lagern



