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Einbau von Stiitzrollen
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Schmierbohrung

(1) Montagepresse

Bild 1
Stitzrolle
mit Montagepresse einbauen

Einbau von besonderen Bauformen

Die Wahl des geeigneten Montageverfahrens richtet sich sowohl
nach der Lagerbauform als auch nach der Umgebungskonstruktion
und den jeweiligen Abmessungen. Bei einigen Walzlagerbauformen
muss bei der Montage auf bestimmte Besonderheiten geachtet oder
nach einer bestimmten Vorgehensweise vorgegangen werden, auf
dieim Folgenden ndhereingegangen wird. Weitere Details finden Sie
in den produktspezifischen Katalogen und Broschiiren. Mafigeblich
fiirdie korrekte Montage ist jedoch immer die anwendungsbezogene
Montageanleitung.

Laufrollen sind Prazisions-Maschinenelemente. Diese Produkte
miissen vor und wahrend der Montage sorgfaltig behandelt werden.
Ihr storungsfreier Lauf hdngt auch von der Sorgfalt beim Einbau ab.

Die Sitzflachen der Lagerringe sind leicht zu 6len oder mit
Festschmierstoff einzureiben.

Nach dem Einbau sind die Lager mit Schmierstoff zu versorgen.
Abschlieend ist eine Funktionspriifung der Lagerung durchzu-
fhren.

Bei ungiinstiger Toleranzlage ist die Stiitzrolle mit einer Montage-
presse auf die Achse zu pressen, Bild 1. Dabei ist der Innenring

so zu montieren, dass sich die Einpresskraft gleichmaBig auf die
Stirnseite des Innenringes verteilt.

Stutzrollen RSTO und STO sind nicht selbsthaltend! AuBenring und

Nadelkranz sind aufeinander abgestimmt und diirfen beim Einbau
nicht mit Bauteilen gleich grofier Lager vertauscht werden!

Die Lager sind so einzubauen, dass die Schmierbohrung in der

entlasteten Zone liegt. Fiir Stiitzrollen PWTR und NNTR ist keine
definierte Lage der Schmierbohrung erforderlich.
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Axiale Fixierung

(@) Sechskantmutter

Bild 2
Axiale Sicherung

Einbau von Kurvenrollen
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Einschlag-Schmiernippel
fiir Kurvenrollen

1]
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Bild 3

Kurvenrolle

mit Einschlag-Schmiernippel
und Mafe fiir Einpressdorn

Einschlag-Schmiernippel

Stiitzrollen NUTR, PWTR und NNTR sind axial zu verspannen, Bild 2.
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Kurvenrollen sind moglichst mit einer Montagepresse zu montieren
(analog zu Bild 1, Seite 2).

Schldge auf den Anlaufbund des Rollenzapfens sind unbedingt

zu vermeiden!

Den Kurvenrollen liegen Einschlag-Schmiernippel lose bei, die vor
dem Einbau der Lager fachgerecht eingepresst werden miissen,

Bild 3.

Es dirfen nur die beiliegenden Schmiernippel verwendet werden,

siehe Tabelle!

Wird {iber die Aufnahmebohrung geschmiert, dann miissen
die axialen Schmierbohrungen in der Kurvenrolle vor dem Einbau
mit den Schmiernippeln verschlossen werden, Bild 3!

110 241A

Schmier- Abmessungen in mm Verwendbar fiir

nippel D d L o dq L gufiendurchmesser
*0,1

NIPAL 6 |4 |6 1,50 |- - |16,19

NIPA1X 4,5 4,7 |4 4,5 1 4,5 |5 22-32

NIPA2X7,5 7,5 |6 7,5 2 7,5 |6 35-52

NIPA3X9,5 10 8 9,5 3 10 9 62-90

1) Uberstand des Schmiernippels.

Schaeffler Technologies

MH 1 medias | 3



Einbau von besonderen Bauformen

Axiale Befestigung der Kurvenrollen  Kurvenrollen miissen mit einer Sechskantmutter axial gesichert
werden.

Durch den Schlitz oder Sechskant am Ende des Rollenzapfens
kann das Lager mit einem Schliissel beim Festziehen der Befesti-
gungsmutter fixiert und der Exzenter eingestellt werden, B/ld 4.

Bei starken Vibrationen kdnnen auch selbstsichernde Muttern nach
DIN 985 oder spezielle Sperrkant-Sicherungsscheiben verwendet
werden.

E Das geforderte Anziehdrehmoment der Befestigungsmuttern ist
unbedingt einzuhalten! Nur dann ist die zuldssige Radialbelastung
gewdhrleistet! Kann es nicht eingehalten werden, ist eine Presspas-
sung notwendig!

Bei selbstsichernden Muttern ist ein erhohtes Anziehdrehmoment
zu beachten; Hinweise des Mutter-Herstellers dazu einhalten!
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(@ Innensechskant-Schliissel

Bild 4
Fixierung des Lagers mit Schliissel

Kurvenrollen mit Exzenter  Die hchste Stelle des Exzenters ist auf der Rollenzapfenseite
gekennzeichnet.
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Inbetriebnahme und
Nachschmierung

1]

(@ Nadel-Spitzmundstiick,
Offnungswinkel = 60°

Bild 5
Nachschmieren mit Fettpresse

Weitere Informationen

Zum Nachschmieren haben Kurvenrollen je eine Schmierbohrung:
Auf der Bundseite des Rollenzapfens

Auf der gewindeseitigen Stirnflache,
ab AuBendurchmesser 22 mm

Am Schaft des Rollenzapfens,
ab AuBendurchmesser 30 mm mit zusatzlicher Schmierrille.

Kurvenrollen mit Exzenter kénnen nicht iiber den Schaft nach-
geschmiert werden! Der Exzenterring verdeckt die Schmierbohrung!

Zum Schmieren sind nur Fettpressen mit Nadel-Spitzmundstiicken
zu verwenden, die einen Offnungswinkel = 60° haben, Bild 5!

Vor der Inbetriebnahme sind die Schmierbohrungen und
Zuleitungen aus Korrosionsschutzgriinden mit Fett zu fiillen,
dabei kann gleichzeitig geschmiert werden!

Das Schmieren wird erschwert, wenn ein Walzk&rper iiber
derradialen Schmierbohrung steht! Deshalb ist bei betriebswarmem
und drehendem Lager nachzuschmieren sowie vor dem Stillstand
und vor langeren Betriebsunterbrechungen!

Zum Nachschmieren ist das gleiche Schmierfett wie bei der
Erstbefettung zu verwenden! Ist dies nicht moglich, dann ist die
Mischbarkeit und Vertrdglichkeit der Fette zu priifen!

Es wird nachgeschmiert, bis sich an den Dichtspalten ein frischer
Fettkragen bildet! Dabei muss das alte Schmierfett ungehindert aus
dem Lager austreten kdnnen!
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Diese PDF-Datei ist Teil von ,,medias“ (medias.schaeffler.de). Bitte
beachten Sie auch alle weiteren, dort angebotenen Informationen
(Internet-Seiten, PDF-Dateien), sofern diese Informationen fiir lhre
Aufgabe zutreffend sind.?
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