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Vis a billes roulées
Vis trapézoidales roulées

Pour les problemes de déplacement et de positionnement, les vis a
billes a filets roulés INA permettent de réaliser des entrainements
performants et précis.

Les vis a billes sont livrables avec des écrous simples a faible jeu ou
doubles préchargés sans jeu.

INA réalise également des ensembles préts a monter, avec paliers
d'extrémité, présentant les caractéristiques suivantes :

précision élevée

vitesse de rotation élevée
grande rigidité

grande capacité de charge axiale
faible frottement

facilité de montage

Les vis a billes sont particulierement adaptées aux applications dans
les machines-outils et les ensembles automatises de transfert,
manipulation, assemblage, emballage, etc.

Pour les applications a faible taux de service et ne nécessitant pas
une aussi grande précision, INA réalise des vis trapézoidales a filets
roulés qui, associées avec des écrous en bronze, acier ou plastique,
constituent des entrainements économiques a forte capacité de
charge.

Le catalogue VIS fournit des informations sur les vis a billes et trapé-

zoidales, les calculs spécifiques a chaque application ainsi que sur la
lubrification.

Schaeffler France
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Systeme vis a billes KGT

Exemple: KGT-N 1605

Vis
Bout de vis

Déflecteur
Logement pour racleur

Exemple: KGT-N 2020

Conduit de recirculation

Déflecteur
Vis a 4 filets
Bout de vis

Deflecteur

Conduit de recirculation
Logement pour racleur

Systéme vis a billes a 1 filet
KGT-N et KGT-D

Un déflecteur réunit I'extrémite et le début de chaque circuit obli-
geant ainsi les billes a s’effacer lors de leur passage au sommet du
profil de la vis.

Ce déflecteur en matiere synthétique armée a été spécialement
étudié par les services techniques afin d’assurer un guidage parfait
et doux des billes, et un encombrement diamétral des écrous
réduit au minimum.

Les pas les plus courants sont de 5 et 10 mm.

Deux types de systemes vis a billes a un filet sont disponibles:
KGT-N, avec écrou a flasque et cylindrique courant, d’'un encom-
brement radial minimum.

KGT-D, série standard selon DIN 69051.

Systéme vis a billes a filets multiples
KGT-N et KGT-D pour des vitesses linéaires elevees

Les billes sont également ramenées a leur point de départ apreés un
circuit complet mais, du fait des filets multiples, le retour sera au-
dessus de plusieurs rangées de billes; 3 pour une vis a 4 filets par
exemple. La recirculation se fait par deux déflecteurs et un conduit
tubulaire situé dans la périphérie de I'écrou, ce qui explique le dia-
meétre extérieur légérement plus grand.

Nous livrons actuellement des vis a billes a 4 filets avec un pas de
20, 25, 40 et 50 mm.




Systeme vis trapézoidales TGT

Exemple: TGT-RPTS Tr 20x4

Bout de vis . Vis

Ecrou en polyamide LKM Ecrou en bronze EFM

Exemple: TGT-RPTS Tr 20x16 P4

Bout de vis Vis a 4 filets

Ecrou en matiére synthétique EKM

Ecrou en bronze LRM

Systéme vis trapézoidales a 1 filet

Vis trapézoidales a filets roulés de précision type TGS-RPTS avec un
grand choix d’écrous allant de I'écrou acier économique pour vis
de manceuvre aux écrous en bronze et matiere synthétique pour
des vitesses linéaires plus élevées.

Les vis trapézoidales d'un angle d'hélice inférieur a 2,5° peuvent
étre considérées comme irréversibles.

Systéme vis trapézoidales a filets multiples

Vis trapézoidales a filets roulés a grand pas pour vitesses linéaires
élevées a combiner aux écrous bronzes ou matiéres synthétiques.

Desvis a2, 4 et 6 filets avec pas allant jusqu’a 24 mm sont actuelle-
ment réalisées.




Vis a billes

Vis a billes roulées KGS

Lors du roulage du filet, le profil subit un laminage a froid, ce qui Combinées avec les écrous correspondants, les vis a billes roulées
durcit et lisse la surface. Les fibres naturelles de la matiere ne sont forment des entrainements qui, grace a leur tres faible résistance au
pas interrompues. roulement, présentent les avantages suivants par rapport aux vis tra-

pézoidales (frottement de glissement):
L'étape suivante consiste a effectuer une trempe superficielle par
induction des vis a billes roulées. La profondeur de trempe estd'en- e grande précision
viron 1,5 mm, suivant les dimensions. La trempe recouvre la surface
d'une couche de calamine qui est enlevée avec un disque de polissa- e grande rigidité
ge caoutchouté. La rectitude requise est controélée avant le stockage

des vis. e faible jeu

e grande fiabilité

e grande douceur de fonctionnement

e |ongue durée de vie
Type KGS
Filet profil gothique (profil ogival)
Diamétre 12 263 mm
Pas 4350 mm
Nombre de filets 1,2 ou 4 en fonction du pas
Sens du pas pas a droite pour toutes les vis, pas a gauche uniqguement pour vis KGS 2005
Longueur maxi 1300 mm pour KGS 1204 et 1205, 5600 mm pour toute autre vis
Matiere XC 48 TS ou équivalent avec chemins de roulement des billes trempés

par induction et polis, extrémités et cceur de la vis non traités

Précision 50 um/300 mm (vis de 23 um sur demande)
Rectitude L<500mm:0,05mm L=5002a1000mm:0,08mm L>1000mm:0,7 mm/m
Vis droite/gauche uniquement KGS 2005
Usinage des extrémités formes standard ou suivant plan client

Vis a billes rectifiées

sur demande




Vis a billes

Vis a billes roulées KGS

= L2
Caractéristiques techniques < T
$S S
Type Classe de Dimensions en Imm] Moment Moment Moment d'inertie
Diamétre [mml précision Masse quadratique statique?) de masse
Pas [Imml um/300 mm] do d4 d, LT max.  [kg/ml 104 mm4] 103 mm3] tkg m2/m]
KGS-1204 50 12 11,6 10,2 1300 0,75 0,053 0,104 113 .10
KGS-1205 50 12 11.5 101 1300 0,75 0,051 0,101 113 .10
KGS-1605 50 16 15,5 12,9 5600 1,26 0,135 0,21 313.105
KGS-1610 50 16 15,4 13.0 5600 1,26 0,140 0,216 3,21.105
KGS-2005 50 20 19,5 16.9 5600 2,04 0,400 0,474 8,46 . 105
KGS-2020 50 20 19,5 16.9 5600 2,07 0,420 0,491 8,83.105
KGS-2050 50 20 191 16.5 5600 2,04 0,364 0,441 8,45.105
KGS-2505 50 25 24,5 21,9 5600 3,33 1,130 1,03 2,25 .104
KGS-2510 50 25 24,5 21,9 5600 3,33 113 1,03 2,25 .104
KGS-2520 50 25 24,6 22,0 5600 3,33 1,15 1,05 2,25.104
KGS-2525 50 25 24,5 22,0 5600 3,33 1.15 1,05 2,25 .104
KGS-2550 50 25 241 21,5 5600 3,33 113 1,03 2,25.104
KGS-3205 50 32 31,5 28,9 5600 5,61 3,42 2,37 6,41 .104
KGS-3210 50 32 32,7 273 5600 5,60 2,77 2,02 6,28 . 104
KGS-3220 50 32 31,7 27,9 5600 5,61 2,97 213 6,40 . 104
KGS-3240 50 32 30,9 283 5600 5,61 3,15 2,23 6,40 . 104
KGS-4005 50 40 39,5 36,9 5600 9,03 9,10 4,93 1,64 .103
KGS-4010 50 40 39,5 341 5600 8,33 6,72 3,93 1,42 .103
KGS-4020 50 40 39,7 35,9 5600 9,01 8,15 4,54 1,64 .103
KGS-4040 50 40 38,9 36,3 5600 9,01 8,52 4,70 1,64 .103
KGS-5010 50 50 49,5 441 5600 13,48 18,7 8,45 3,71.103
KGS-5020 50 50 49,5 441 5600 13,5 18,6 842 3,70.103
KGS-6310 50 63 62,5 571 5600 22,04 52,5 18,4 9,89.103
KGS-6320 3) 50 63 62,5 571 5600 22,03 52,2 36.6 9,84 .103
KGS-80103) 50 80 79,5 741 5600 36,41 149 40,1 2,69 .102
KGS-2005 LH 50 20 19,5 16.9 5600 2,04 0,400 0,474 8,46 . 105
1) Longueur a la livraison 6100; 150 mm non traités de chaque coté 2) Le moment statique polaire est égal au double du moment statique.

3) Sur demande.
CODE DE COMMANDE » page 38




Ecrous a billes

Les écrous a billes forment d'une certaine maniére Les chemins de roulement, les ajustements et les
le coeur d'un entrainement a vis a billes. La qualité  extrémités de I'ébauche trempée de I'écrou sont
de I'écrou est déterminante pour les caractéristi-  rectifiés au cours d'une méme opération, ce qui
gues de fonctionnement de I'unité compléte. permet d'obtenir une qualité exceptionnelle.

Ecrous a billes a flasque KGF
Ecrous a billes cylindriques KGM

e Avec trous de fixation pour I'écrou a billes a flasque KGF ou rainure e Avec différents procédeés de recirculation des billes optimisés en

de clavette pour I'écrou a billes cylindrique KGM. fonction du diamétre et du pas de la vis.
e Peuvent étre combinés entre eux pour former des ensembles e Avec joints racleurs profilés qui réduisent les pertes de lubrifiant et
préchargés sans jeu. empéchent la pénétration d'impuretés.

e Matiere: acier 1.7131 (ESP65) ou 1.3505 (100Cr6).

Recirculation des billes

Systéeme vis a billes a un filet

A chaque tour de vis, les billes sont sorties du filet et
contraintes de reculer d'un pas grace a un déflecteur en
matiere synthétique armée.

Cette conception garantit une bonne douceur de fonc-
tionnement tout en assurant un encombrement radial
minimal.

Renvoi par canal K

e Pour vis a billes a un filet ou filets multiples et vitesses
linéaires élevées
La aussi les billes sont renvoyées apres chaque tour, mais
elles doivent sauter plusieurs spires. Ce renvoi est effec-
tué dans des canaux de renvoi spéciaux qui sont intégrés
dans I'écrou. Les écrous a plusieurs filets présentent de ce
fait un diamétre extérieur supérieur aux écrous a un seul
filet. Ces vis a billes existent en pas de 10 et de 20 mm.

Renvoi en bout

® Pour vis a billes a filets multiples

Les billes sont renvoyées aprés plusieurs tours. La aussi le
renvoi s'effectue dans un canal de renvoi spécial qui est
intégre dans I'écrou.

Nous fabriguons actuellement des vis a billes a filets mul-
tiples aux pas de 20, 25, 40 et 50 mm.




Ecrous a billes

Ensembles d'écrous prechargés sans jeu

Grace a leur faible coefficient de frottement et a
une usure reduite, les écrous a billes peuvent étre
réglés sans jeu et préchargés. INA fournit en stan-
dard des ensembles vis et écrous prechargeés,
préts a étre montes.

Précharge en O: avec ce type de précharge, les
lignes de force forment un losange. Les écrous
sont écartés I'un de l'autre par une rondelle de
precharge. Cette disposition assure une grande
rigidité aux couples de renversement et nécessite

de ce fait un parfait alignement de tous les éle-
ments lors du montage.

Variantes de précharge

KGT-MM

b Vis a billes avec deux écrous cylindriques KGM préchargés
en 0.
Une seule des deux clavettes reprend le couple d'entrai-

nement.

KGT-FM

Vis a billes avec un écrou a flasque KGF et un écrou cylin-
drigue KGM préchargés en 0.

KGT-FF

Vis a billes avec deux écrous a flasque KGF préchargés

b en 0.

La précharge standard est égale a 10 % de la char-
ge dynamique de base C. Sur demande, nous pou-
vons réaliser d'autres valeurs de précharge.

Remarque: une précharge sans jeu n'est possible
gu'avec une preécision de pas <50 um/300 mm et
avec des pas de vis P < 20 mm. Dans le cas des pas
de vis de 20, 40 ou 50 mm, I'ensemble peut toute-
fois étre réglé avec un faible jeu. La longueur
totale de I'écrou peut augmenter jusqu'a 10 mm
en fonction de la rondelle de précharge utilisée.
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Ecrous a billes a flasque KGF
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Matiere: 1.7131 (ESP65) ou 1.3505 (100 Cr 6)

Plan de
percage 1
Forme de
flasque B
selon

DIN

69051

percage 2
Forme de
7 flasque B
{ selon

] Plan de

DIN
69051

Plan de
percage 3

Type Dimensions en [mm] Charges de base
Jeuaxial Nombre de kNI

Diametre [mm] Forme Plan de . maxi  decircuits

Pas [mm] percage D D, Ds Dg L L Ly L Ly L Lo lugrfi‘ffigeﬁgﬁ o [mm C3)  Cy=Coy
KGF-N 1605 RH-EE E 3 28 38 55 48 8 4 - 12 - 8 6 M6 0,08 3 9,3 13,1
KGF-D 1605 RH-EE  E 1 28 38 55 48 10 42 - 10 40 10 5 M6 0,08 3 9,3 13,1
KGF-D 1610 RH-EE  E 1 28 38 55 48 10 55 - 10 40 10 5 M6 0,08 4 15,4 26,5
KGF-N 2005 RH-EE E 3 32 45 7 55 8 4 - 12 - 8 6 M6 0,08 3 10,5 16,6
KGF-D 2005 RH-EE  E 1 36 47 66 58 10 42 - 10 44 10 5 M6 0,08 3 10,5 16,6
KGF-N 2020 RH-EE S 3 35 50 7 62 4 30 8 10 - 8 5 M6 0,08 4 11,6 18,4
KGF-N 2050 RH-EE S 3 35 50 7 62 10 56 9 10 - 8 5 M6 0,15 5 13,0 24,6
KGF-N 2505 RH-EE  E 3 38 50 7 62 8 46 - 14 - 8 7 M6 0,08 3 12,3 22,5
KGF-D 2505 RH-EE  E 1 40 51 66 62 10 42 - 10 48 10 5 M6 0,08 3 12,3 22,5
KGF-D 2510 RH-EE  E 1 40 51 66 62 16 55 - 10 48 10 5 M6 0,08 3 13,2 25,3
KGF-D 2520 RH-EE S 1 40 51 66 62 4 35 105 10 48 8 5 M6 0,15 4 13,0 23,3
KGF-D 2525 RH-EE S 1 40 51 6,6 62 9 356 86 10 49 8 5 M6 0,08 5 16,76) 32,26)
KGF-D 2550 RH-EE S 1 40 51 66 62 10 58 10 10 48 8 5 M6 0,15 5 15,4 31,7
KGF-N 3205 RH-EE E 3 45 58 7 70 10 59 - 16 - 8 8 M6 0,08 5 21,5 49,3
KGF-D 3205 RH-EE E 1 50 65 9 80 10 55 - 12 62 10 6 M6 0,08 5 21,5 49,3
KGF-N 3210 RH-EE E 3 53 68 7 80 10 73 - 16 - 8 8 M8x1 0,08 3 33,4 54,5
KGF-D 3210 RH-EE E 1 532) 65 9 80 16 69 - 12 62 10 6 M8x1 0,08 3 33,4 54,5
KGF-D 3220 RH-EE  E 1 532) 65 9 80 16 80 - 12 62 10 6 M6 0,08 4 29,7 59,8
KGF-N 3240 RH-EE S 3 53 68 7 80 14 45 75 16 - 10 8 M6 0,08 4 14,9 32,4
KGF-N 4005 RH-EE E 3 53 68 7 80 10 59 - 16 - 8 8 M6 0,08 5 23,8 63,1
KGF-D 4005 RH-EE E 2 63 78 9 93 10 57 - 14 70 10 7 M6 0,08 5 23,8 63,1
KGF-N 4010 RH-EE E 3 63 78 9 9%5 10 73 - 16 - 8 8 M8x1 0,08 3 38,0 69,1
KGF-D 4010 RH-EE  E 2 63 78 9 9% 16 71 - 14 70 10 7 M8X1 0,08 3 38,0 69,1
KGF-D 4020 RH-EE  E 2 63 78 9 93 16 80 - 14 70 10 7 M8X1 0,08 4 33,3 76,1
KGF-D 4040 RH-EE S 2 63 78 9 93 16 85 75 14 49 10 7 M8x1 0,08 8 35,0 101,9
KGF-N 5010 RH-EE  E 3 72 90 1 110 10 97 - 18 - 8 9 M8x1 0,08 5 68,7 155,8
KGF-D 5010 RH-EE  E 2 75 93 1 110 16 95 - 16 85 10 8 M8x1 0,08 5 68,7 155,8
KGF-D 5020 RH-EE  E 2 8521032) 11 125 22 95 - 18 95 10 9 M8x1 0,08 4 60,0 136,3
KGF-N 6310 RH-EE E 3 8 105 11 125 10 99 - 20 - 8 10 M8x1 0,08 5 76,0 197,0
KGF-D 6310 RH-EE®) E 2 90 108 11 125 16 97 - 18 95 10 9 M8X1 0,08 5 76,0 197,0
KGF-D 6320 RH-EE®) E 2 952115 14 135 25 99 - 20 100 10 10 M8x1 0,08 4 78,4 171,3
KGF-N 8010 RH-EE>) E 3 105 125 14 145 10 101 - 22 - 8 1 M8x1 0,08 5 69,0 260,0
KGF-D 2005 LH-EE  E 1 36 47 66 58 10 42 - 10 44 10 5 M6 0,08 3 10,5 16,6

1) D, conforme a DIN 69051
2) D4 non conforme a DIN 69051

3) Charge de base dynamique selon DIN 69051.
4) Flasque rond

5) Sur demande.
6) Nous consulter




Ecrous a billes cylindrigues KGM

Forme E Forme S Y P
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Type Dimensions en mm Nombre Charge de base
Jeu axial de [kN1
Diametre Imml Forme maxi. circuits
Pas Imm] D4M Dg L, Lg Ly Lo BXT ImmI (SN . - C
KGM-N 1204 RH-00 E 204) - 24 - 5 14 3%x1,8 0,08 3 4,9 6,6
KGM-N 1205 RH-00 E 204) - 24 - 5 14 3%1,8 0,08 3 4,4 6,8
KGM-D 1605 RH-EE E 28 3 34 7 7 20 5X2 0,08 3 9,3 13,1
KCM-D 1610 RH-EE E 28 3 50 7 15 20 5X2 0,08 4 15,4 26,5
KGM-N 2005 RH-EE E 32 3 34 7 7 20 5X2 0,08 3 10,5 16,6
KGM-D 2005 RH-EE E 36 3 34 7 7 20 5X2 0,08 3 10,5 16,6
KGM-N 2020 RH-EE S 35 1,5 30 11,5 ©) 12 5X3 0,08 4 11,6 18,4
KGM-N 2050 RH-EE S 35 1,5 56 16 18 20 5X3 0,15 5 13,0 24,6
KGM-N 2505 RH-EE E 38 3 34 7 7 20 5X2 0,08 3 12,3 22,5
KGM-D 2505 RH-EE E 40 3 34 7 7 20 5X2 0,08 3 12,3 22,5
KCM-D 2510 RH-EE E 40 3 45 7.5 12,5 20 5X2 0,08 3 13,2 25,3
KGM-D 2520 RH-EE S 40 1,5 35 14 11,5 12 5X3 0,15 4 13,0 23,3
KGM-D 2525 RH-EE S 40 1,5 35 11,5 11 13 5X3 0,08 5 16,7 32,2
KCM-D 2550 RH-EE S 40 1,5 58 17 19 20 5%X3 0,15 5 15,4 31,7
KGM-N 3205 RH-EE E 45 3 45 7.5 8 30 6X2,5 0,08 5 21,5 49,3
KGM-D 3205 RH-EE E 50 3 45 7,5 8 30 6X2,5 0,08 5 21,5 49,3
KGM-N 3210 RH-EE E 53 4 60 10 15 30 6X2,5 0,08 3 33,4 54,5
KCGM-N 3220 RH-EE E 53 3 70 7.5 20 30 6X2,5 0,08 4 29,7 59,8
KGM-N 3240 RH-EE S 532) 1,5 45 13 10 25 6x4 0,08 4 14,9 32,4
KGM-N 4005 RH-EE E 53 3 45 7.5 8 30 6X2,5 0,08 5 23,8 63,1
KCM-D 4005 RH-EE E 63 3 45 7.5 8 30 6X2,5 0,08 5 23,8 63,1
KGM-D 4010 RH-EE E 63 4 60 10 15 30 6X2,5 0,08 3 38,0 69,1
KGM-D 4020 RH-EE E 63 3 70 7,5 20 30 6X2,5 0,08 4 33,3 76,1
KGM-D 4040 RH-EE S 63 1,5 85 15 27.5 30 6X3,5 0,08 8 35,0 101,9
KGM-N 5010 RH-EE E 72 4 82 11 23 36 6X2,5 0,08 5 68,7 155,8
KGM-D 5010 RH-EES) E 75 4 82 11 23 36 6X2,5 0,08 5 68,7 155,8
KGM-N 5020 RH-EE E 85 4 82 10 23 36 6X2,5 0,08 4 60,0 136,3
KCM-N 6310 RH-EE E 85 4 82 11 23 36 6X2,5 0,08 5 76,0 197,0
KGM-D 6310 RH-EES) E 90 4 82 11 23 36 6X2,5 0,08 5 76,0 197,0
KGM-D 6320 RH-EES) E 95 4 82 10 23 36 6X2,5 0,08 4 78,4 171,3
KGM-N 8010 RH-EE®) E 105 4 82 11 23 36 8%X3,1 0,08 5 69,0 260,0
KGM-D 2005 LH-EE E 36 3 34 7 7 20 5X2 0,08 3 10,5 16,6

1) KGM-D: le diamétre de centrage D1 est conforme a DIN 69051
2) Non pas D1:8:3, mais D11 5
3) Charge de base dynamique selon DIN 69051

)
)
4)
)
6)

Ecrou sans racleurs

Sur demande

5) Position de I'orifice de lubrification non définie
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Vis trapeézoidales

Vis trapézoidales roulées
RPTS

Le roulage, par effet d'écrouissage, confére a la matiere une aug-
mentation de la dureté superficielle ainsi qu'un trés bon état de sur-
face. Les fibres naturelles de la matiére ne sont pas interrompues.
Les vis trapézoidales roulées sont donc particulierement résistantes
ala corrosion, a l'usure et a la fatigue.

e Avec écrou en bronze pour mouvements a vitesses faibles et
moyennes.

e Avec écrou en matiere plastique pour mouvements a grandes
vitesses.

Type RPTS

Filet filet trapézoidal métrique ISO
selon DIN 103, 7e

Diameétre 10280 mm

Pas 2a24mm

Nombre de filets 1a6filets

Sens de rotation

adroite, vis a 1 filet également a gauche

Longueur 3000 mm max. pour les vis jusqu'a Tr 18x4
6000 mm max. a partir de Tr 20x4

Matiere 1.0401 (acier C15 soudable)

Précision 50 a 300 um/300 mm

Rectitude 0,1a0,5mm/300 mm

Vis droite/gauche avec les pas de 3/4/5/6 mm

Usinage des extréemités

suivant demande du client

1




Vis trapezoidales

Vis trapézoidales roulées de preécision RPTS

Cote L suivant demande du client
Longueur de fabrication 3000 mm maxi pour vis jusqu'a Tr 18x4 et vis Tr 24x5
6000 mm maxi pour vis a partir de Tr 20x4 sauf vis Tr 24x5

Ecrou

19,000 7, %
\ v

L
S I | 7298 77
R Qualité du filetage : 7e
Matiere 1.0401 (C15)

Dimensions Préci- Recti- Moment =~ Moment Moment

Type 1) (mml sion  tude 2) 3) quadratique statique® d'inertie
[wm/ [mm/ o n Masse de masse
d  domn domax  dz”2 H; 300mml 300mml tkg/ml lcm4l [cm3l kg m2/m]
RPTS Tr 10 X 2 10 8739 8929 6,89 1 300 0,5 42 040 0500 0,011 0,032 0,51.10>
RPTSTr10 x 3 8,191 8415 584 15 300 0,5 6°24'" 0,51 0,446 0,0057 0,020 0,40 .103
RPTSTr12 x 3 12 10191 10415 784 15 300 0,5 511" 0,46 0,746 0,019 0,047 1,03 .10°5
RPTS Tr 12 X 6 P3 10,165 10,415 7,84 15 300 0,5 1018 0,62 0,746 0,019 0,047 1,03 . 105
RPTSTr14 x 3 14 12,191 12,415 984 15 300 05 4220 042 1,04 0,046 0,094 2,04 . 155
RPTSTr14 X 4 11,640 11,905 8,80 2 300 0,5 63 050 0,888 0,029 0,067 1,60 . 105
RPTS Tr 16 X 4 16 13,640 13,905 10,80 2 50 01 511" 046 1,21 0,067 0,124 2,96 . 105
RPTS Tr 16 X 8 P4 13,608 13,905 10,80 2 300 0,3 1018 0,62 1,20 0,067 0,124 2,96 . 105
RPTS Tr 18 X 4 18 15,640 15,905 12,80 2 50 01 432 043 1,58 0,132 0,206 5,05.105
RPTS Tr 20 x 46) 17,640 17,905 14,80 2 50 0.1 42" 040 2,00 0,236 0,318 8,10 . 10>
RPTSTr20 X 8 P46) 20 17,608 17,905 14,80 2 200 0,2 83 057 2,00 0,236 0,318 8,10 .10
RPTS Tr 20 X 16 P49) 17,608 17,905 14,80 2 200 0,2 1547 0,71 2,00 0,236 0,318 8,10 .10
RPTS Tr 22 x 56) 22 19114 19,394 15,50 2,5 50 01 4°39' 0,43 2,23 0,283 0,366 1,00 . 104
RPTS Tr 22 X 24 P4S5)6) 19,140 19,505 16,50 2,5 200 02 21°34" 0,75 2,23 0,364 0,441 1,00 .104
RPTS Tr 24 X 5 24 21,094 21,394 1750 25 50 01 414 041 2,72 0,460 0,526 1,50 .104
RPTS Tr 24 x 10 P56) 21,058 21,394 1750 25 200 02 825 0,58 2,72 0,460 0,526 1,50 . 104
RPTS Tr 26 X 56) 26 23,094 23394 19550 2,5 50 01 352" 0,39 3,26 0,710 0,728 2,0.104
RPTS Tr 28 X 56) 28 25,094 25394 2150 25 50 01 334 0,37 3,85 1,05 0,976 3,0.104
RPTS Tr 30 X 66) 30 26,547 26,882 2190 3 50 0.1 42 040 4,50 113 1,03 4,0.104
RPTS Tr 30 X 12 P66) 26,507 26,882 2190 3 200 0,2 83 057 4,50 113 1,03 4,0.104
RPTS Tr 32 x 66) 32 28,547 28,882 23,90 3 50 01 3°46' 0,38 5,18 1,60 1,34 5,0.104
RPTS Tr 36 x 66) 36 32,547 32,882 27,90 3 50 01 3°18' 0,35 6,71 2,97 213 9,0.104
RPTS Tr 40 x 76) 40 36,020 36,375 30,50 35 50 01 3°29' 0,37 8,00 4,25 2,79 1,3.103
RPTS Tr 40 x 14 P79) 35,978 36,375 30,50 35 200 02 657" 053 8,00 4,25 2,79 1,3.103
RPTS Tr 44 X 76) 44 40,020 40,275 3450 35 50 0.1 38 034 9,87 6,95 4,03 2,0.103
RPTS Tr 48 x 86) 48 43,468 43,868 37,80 100 01 318 0,35 12,0 10,0 5,30 2,9.103
RPTS Tr 50 x 86) 50 45,468 45,868 39,30 100 01 310 034 13,1 11,7 5,96 3,4.103
RPTS Tr 60 X 96) 60 54,935 55,360 4815 45 200 03 2°57° 0,33 18,0 26,4 11,0 6,9.103
RPTS Tr 70 X 106) 70 64,425 64,850 57,00 5 200 03 2°48 0,32 26,0 51,8 18,2 1,4 .1072
RPTS Tr 80 X 106) 80 74,425 74,850 67,00 5 200 03 2°25° 0,29 34,7 98,9 29,5 2,4 .102

1) Tr 20 x 4: Vis trapézoidale de diameétre extérieur d = 20 mm, a 1 filet, pas de 4 mm (pas a droite ou a gauche)
Tr 20 x 8 P4: Vis trapézoidale de diameétre extérieur d = 20 mm, a 2 filets, pas de 8 mm (uniguement pas a droite)

2) Angle d'hélice du filetage sur le diametre de flanc: » formule page 29
3) Rendement théorique pour la conversion d'un mouvement rotatif en un mouvement linéaire avec un coefficient de frottement y = 0,1.

Rendement pour d'autres coefficients de frottement.; » formule page 29

4) Le moment statique polaire est égal au double du moment statique

5) Profil spécial

6) Cote L suivant demande du client jusqu'a une longueur de fabrication de 6000 mm

7) Pour optimiser les rayons a fond de filet, le diametre d3 (fond de filet) est Iégerement inférieur a celui défini par DIN 103
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Ecrous a filet trapézoidal

Les écrous a filet trapézoidal sont réalisés
selon DIN 103, en classe de tolérance 7H.

Ecrou ébauche en acier KSM

e Convient pour les opérations de serrage, de réglage manuel ou

de blocage.

¢ Ne convient pas pour du positionnement.

de l'usinage et du montage.

e Matériau: acier de décolletage 1.0718 (9 SMn 28K)

e Usinage ultérieur: le filet fait office de référence pour la précision

Chanfrein: 45°

Type E C Masse Type E C Masse
[mm!  [mml lkal Imm!  [mml kgl
KSM Tr 10 x 2 22 15 0,037 KSMTr28x 5 60 42 0,76
KSMTr10x 3 22 15 0,036 KSMTr30x 6 60 45 0,79
KSMTr12x3 26 18 0,064 KSMTr32x 6 60 48 0,81
KSMTr14x 3 30 21 0,96 KSMTr36x 6 75 54 1,5
KSMTr14 x4 30 21 0,96 KSMTr40x 7 80 60 1,9
KSMTr16 x 4 36 24 0,16 KSMTrd44x 7 80 66 2,7
KSMTr18 x 4 40 27 0,22 KSMTr48x 8 90 72 29
KSMTr20x 4 45 30 0,31 KSMTr50x 8 90 75 2,7
KSM Tr22 x5 45 33 0,33 KSMTr60x 9 100 90 3,7
KSM Tr24 x5 50 36 0,45 KSM Tr 70 x 10 110 105 49
KSMTr26 x5 50 39 0,47 KSM Tr 80 x 10 120 120 6,4

ECrou 6 pans en acier SKM

e Convient pour les opérations de serrage, de réglage manuel ou

de blocage.

e Ne convient pas pour du positionnement.

de I'usinage et du montage.

e Matériau: acier de décolletage 1.0718 (9 SMn 28K)

e Usinage ultérieur : le filet fait office de référence pour la précision

Chanfrein: 45°

Type E © Masse Type E © Masse

[mm] [mm] [kal [mml] [mm] kgl
SKM Tr 10 X 2 17 15 0,022 SKMTr28x 5 a1 42 0,30
SKM Tr10x 3 17 15 0,022 SKMTr30x 6 46 45 0,43
SKMTr12x3 19 18 0,028 SKMTr32x 6 46 48 0,42
SKMTr14x3 22 21 0,044 SKMTr36x 6 55 54 0,73
SKM Tr 14 x 4 22 21 0,044 SKMTrd40x 7 65 60 1,3
SKM Tr 16 x 4 27 24 0,084 SKM Trd4x 7 65 66 1.2
SKM Tr18 x 4 27 27 0,086 SKMTr48x 8 75 72 1.8
SKM Tr20 x 4 30 30 0,17 SKMTr50x 8 75 75 1,8
SKM Tr22 x5 30 33 017 SKMTre0x 9 90 90 2,8
SKM Tr 24 x 5 36 36 0,20 SKM Tr 70 x 10 90 105 31
SKM Tr 26 X 5 36 39 0,20
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Ecrous a filet trapézoidal

Ecrou cylindrique en bronze LRM

e Matériau: 2.1090 (G-CuSn (Rg7)), caractéristiques » page 16.

e Convient pour du positionnement automatisé a vitesse faible et
moyenne avec un facteur de service inférieur a 20 %.
e Usinage ultérieur: le filet fait office de référence pour la précision

de 'usinage et du montage.

Surface Surface
Type E C Masse portante|| Type E C Masse portante
Immi Immil kgl [mm?2] Imml Immil kgl [mm?2l
LRM Tr 10 X2 22 20 0,056 200 LRM Tr 265 50 48 0,58 1240
LRM Tr 10x3 22 20 0,056 190 LRM Tr 28%5 60 60 1,2 1680
LRM Tr12x3 26 24 0,092 280 LRM Tr 30x6 60 60 1,2 1780
LRM Tr 12x6 P3 26 24 0,092 280 LRM Tr 3012 P6 60 60 12 1780
LRM Tr 14%3 30 28 0,14 380 LRM Tr 32x6 60 60 1,2 1910
LRM Tr 14x4 30 28 0,14 370 LRM Tr 36 X6 75 72 2,2 2610
LRM Tr 16 x4 36 32 0,25 490 LRM Tr 40x7 80 80 2,8 3210
LRM Tr 16x8 P4 36 32 025 490 LRM Tr 4014 P7 80 80 2,8 3210
LRM Tr 18x4 40 36 0,34 630 LRM Tr 44x7 80 80 2,6 3560
LRM Tr 20x4 45 40 0,48 790 LRM Tr 488 90 100 4,3 4840
LRM Tr 208 P4 45 40 045 790 LRM Tr 50x8 90 100 4,2 5060
LRM Tr 22X5 45 40 046 850 LRM Tr 60x9 100 120 5,7 7320
LRM Tr 22x24 P4S1) 45 40 0,46 880 LRM Tr 70x10 110 140 7,6 10000
LRM Tr 24%5 50 48 0,69 1130 LRM Tr 8010 120 160 9,7 13200
LRM Tr 24x10 P5 50 48 0,65 1130

1) Profil spécial, @ nominal 21,5
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Ecrous a filet trapézoidal

Ecrou a flasque en bronze EFM

e Convient pour du positionnement automatisé en régime continu.

Bonne résistance a l'usure.
Peut servir d'écrou de sécurité.

KAR (» pages 20/21).
e Matériau: 2.1090 (G-CuSn 7 Pb (Rg7)), caractéristiques » page 16.

e Les écrous EFM peuvent étre montés avec les adaptateurs KON et

<Dy
T
|
Dine
<~D1:8§

]
A

- R1

<L2 La
fe—— Ly —»

=, [* D7

Type Dimensions (mm) Masse Surface
portante
Dq D4 D5 6 X DG L1 |_2 L% [kg] Imm?2]
EFM Tr16 x 4 28 48 38 6 44 12 8 0,25 670
EFM Tr18 x 4 28 48 38 6 44 12 8 0,25 770
EFM Tr 20 x 4 32 55 45 7 44 12 8 0,30 870
EFM Tr 24 X 5 32 55 45 7 44 12 8 0,30 1040
EFM Tr 30 x 6 38 62 50 7 46 14 8 0,40 1370
EFM Tr 36 X 6 45 70 58 7 59 16 10 0,60 2140
EFM Tr 40 X 7 63 95 78 9 73 16 10 1.7 2930
EFM Tr 50 X 8 72 110 90 11 97 18 10 2,6 4900
EFM Tr60 x 9 85 125 105 11 99 20 10 3,7 6040
Ecrou ébauche en matiere plastique LKM
e Convient pour du positionnement automatisé silencieux a vitesse
et afacteur de service élevés.
e A n'utiliser qu'avec des vis trapézoidales roulées.
e Possibilité de fonctionnement a sec
Matériau: PETP, caractéristiques » page 16
e Lubrification: graisse fluide pour engrenages
REINER NOTROPEEN LGCX-00
Surface Surface
Type E C  Masse portante = Type E C  Masse portante
[mml [mml kgl  [mm2 [mm] [mm] kgl  [mm?2
LKM Tr12 x 3 26 24 0,012 280 LKM Tr 30 x 6 60 60 015 1780
LKM Tr 12 x 6 P3 26 24 0,012 280 LKMTr30x12P6 60 60 015 1780
LKM Tr16 x 4 36 32 0,032 490 LKM Tr 36 X 6 75 72 03 2610
LKM Tr 16 x 8 P4 36 32 0,032 490 LKM Tr 40 x 7 80 80 0,37 3210
LKMTr20x 4 45 40 0,06 790 LKM Tr 50 x 8 90 100 0,55 5060
Chanfrein : 45° LKM Tr20x 8 P4 45 40 0,06 790
LKM Tr 24 x 5 50 48 0,088 1130
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Ecrous a filet trapézoidal

Ecrou en matiere plastique EKM

e Convient pour du positionnement automatisé silencieux a vitesse

et a facteur de service élevés sous charge moyenne.

e Possibilité de fonctionnement a sec

o A n'utiliser qu'avec des vis trapézoidales roulées.

o Matiere : PETP, caractéristiques (voir ci-dessous)

. ] Surface
Type Dimensions (mm) portante
Masse
D, Ly Ly Lg BXT (kg) (mm?2)
EKM Tr 16 x 4 28 34 7 20 5x2,9 0,02 520
EKM Tr 20 x 4 32 34 7 20 5x2,9 0,03 670
EKM Tr 20 x 8 P4 32 34 7 20 5x2,9 0,03 670
EKM Tr20 x 16 P4 32 34 7 20 5x2,9 0,03 670
Caractéristiques matieres:
2.1090 PETP
Limite d'allongement 0,2 % Rp 0,2 120 N/mm?2 Résistance a la traction: 80 N/mm?2
Résistance a la traction Rm 240 N/mm?2 Module d'élasticité: 2800-3000 N/mm?
Allongement a la rupture A5 min. 15% Résilience: 40 kJm?
Dureté Brinell HB 10/1000 65 Capacité d'absorption des chocs: 4kJm?2
Densité: 8,8 kg/dm3 Dilatation thermique: 8,5-105/°C
Module d'élasticité E: 90000 N/mm? Absorption d'eau: 0,25%
Valeur pv maxi: 300 N/mm?2 - m/mn Saturation en eau: 0,6%
Densité: 1,38 kg/dms3
Frottement sur I'acier: 0,05-0,08
Allongement sous effort de traction de 80 N/mm2:  4-5%
Valeur pv maxi: 100 N/mm2 - m/mn
Pression spécifigue maxi.: 10 N/mm?2
Vitesse de glissement maxi.: 120 m/mn
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Données techniques /7 Tableaux dimensionnels

Bouts de vis standards pour vis a billes KGT et vis trapézoidales TGT

FormeD  avecroulement ZKLF N SN Forme D*
f ) \N avec roulement ZKLN
| T - L3 -} |=—5x\ bague d'appui jusqu’au ,‘ = Lg- r=— 5 bague d'appui jusqu'au
SN Y A £ diameétre 25 inclus g‘ | LL diametre 25 inclus
58 B3 A —
| E -
1 i\\\\‘ll\\
L,
DR P—." L
Dg voir Forme D
Formes D et D* Dimensions en mm Vis fixation Roul. Ecrou 3 o | Mom.
KGT TGT Ly | Ly | DN912 | Clavette | 7 F. encoches | ©* | résist
Diam. pas Tr diam. Dy | Dy | D Ds | Dy | Ds | Ly | Ly | Ls [min. | max.| 10.9 ..2RS Réf. (pas) | (kNI | [INmI
16 05/10 18/20/22x 955|142 (42| 22(12|55]20(25]|5 15 [ 3XM6| 3Xx3x16| 1255 ZM12 (x1) 24,7 | 0,16
20 05/20/50 24/26 x 1M |60 45|46 25| 155823255 15 [ 3XM6| 4x4x16| 1560 ZM15 (X1 280 ( 0,2
25 05/10/20/25/50 28/30/32 x 14 68|52 |53|32]|20(70|30]|28(5 17 |4XM6| 5x5x%x22| 2068 ZM20 (x1 47,01 0,3
32 05/10/20/40 36 X 19| 75|57 |58|38|25|82|40|28]|5 17 |4XM6| 6 x6x28| 2575 ZM25(x1,5) | 550 | 04
40 05/10/20 40/44/48/50x 24180 (62| 6345|130 9250|285 17 | 6XM6| 8X7x36| 3080 ZM30(x1,5) | 640 0,5
Forme F FormeH
~ L, -
— 7& e T
A O = == |
() i a 21 i | ?T
s} 0"’§L" | | p\\\\ o g
A —Ly > 9;:? Ly |- - L:x 5?‘—4 —
Forme F Dimensions en mm Roul. Ecrou 3 | Mom.
KGT TGT Clavette | ZARN-|  encoches | ® | résist.
Diam. pas Tr diam. Dy | Dy [Dsmin| Ds | D7 | Ly L, Lz Ly Ls Y Ref  (pas) | kNI| [INmI
25 05/10/20/25/50 22/24/26 X 11 45 | 355(25 |15 73 23 16 12 40 | 4x4x16| 1545 ZM15  (xX1) 53| 0,35
32 05/40 28/30/32 X 14 52 | 425132 |20 88 30 16 15 46 | 5x5x22| 2052 ZM20 (X1 76| 05
32 10/20 28/30/32 x 14 62 | 52,532 |20 | 107 30 20 20 60 | 5x5x22| 2062 ZMV20  (x1) 141 1,3
40 05 36/40/44 x 19 | 57 | 475|138 |25 [ 105 | 40 | 20 15 50 | 6x6x28[ 2557 | ZM25 @ (x1,5)| 86| 0,55
40 10/20/40 36/40/44 x 19 | 72 | 625|138 |25 [ 120 | 40 | 20 20 60 | 6x6x28[ 2572 | ZMV25 (x1,5)| 199| 1,6
50 10/20 48/50 x 28 85 | 735(52 |35 | 145 60 20 23 66 | 8x7x40| 3585 ZMV35 (x1,5)| 265| 2,3
63 10/20 60/70 x 36 90 | 78558 |40 | 175 80 25 25 75 |10x8x 63| 4090 ZMV40 (x1,5)| 315| 2,5
80 10 80 x 48 [ 115 |100,5| 75 |55 | 215 | 110 | 25 28,5| 82 |14x9x90| 55115| ZMV55 (x2) | 500| 4
Forme H Dimensions en mm Vis fivation Roul. Ecrou a c_v| Mom.
KGT TGT DIN912 | Clavette | ZARF encoches | | résist.
Diam. pas Tr diam. Dif Dy D3| Dg|[ Ds| D7 Li| L L |Ls Ls[ 10,9 .-L-TV|  Ref (pas) | [kNI| [Nm]
25 05/10/20/25/50 22/24/26 X 11| 60| 46 | 35| 25| 15| 85| 23 (14 |25 53] 6XM6 | 4x4x16[ 1560 | ZM15  (x1) 53| 0,35
32 05/40 28/30/32 x 14| 68| 53| 42| 32| 20|102 | 30 |14 |29 | 60f 8xM6 | 5x5x22| 2068 | ZM20  (x1) 76| 05
32 10/20 28/30/32 X 14| 80| 63 | 52| 32| 20|122 | 30 ({18 |35 75112XM6 | 5x5x22( 2080 | ZMV20 (x1) 1411 1.3
40 05 36/40/44 x 19| 75| 58 | 47| 38| 25|120 | 40 {18 |30 65| 8XxM6 | 6x6x28[ 2575 ZM25  (x1,5)| 86| 0,55
40 10/20/40 36/40/44 x 191 90| 73 | 62| 38| 25|135 | 40 (18 |35 75112XM6 | 6 Xx6x28[ 2590 | ZMV25 (x1,5)| 199 1,6
50 10/20 48/50 x 28 (110 | 88| 75| 52| 35(160 | 60 |18 |39 82(12xM8 | 8x7x40| 35110| ZMV35 (x1,5)| 265| 2,3
63 10/20 60/70 x 36 (115 | 94 | 80| 58| 401|195 | 80 [22,5|43 93112Xx M8 N10Xx8x 63| 40115| ZMV40 (x1,5) | 315( 2,5
80 10 80 x 481145 |118 |100 | 75| 55235 110 |22,5(49,5|10312 X M10[14 x 9 x 90| 55145| ZMV55 (x2) 500| 4

1) Coa = Charge statique de base axiale du roulement
2) Bague d’ étanchéité ne fait pas partie de notre fourniture.
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Données techniques /7 Tableaux dimensionnels

Bouts de vis standards pour vis a billes KGT et vis trapézoidales TGT

FormeS
KGT TGT Dimensions en mm Entretoise Anneau
v Palier darrét
Z % Di| Dy| Li| L | Ly [.2RSR oXDX L, DIN 471
—IJ 16 ..| Tr diam 18/20 X ... 12| 28| 45| 40 8 6001 18x121%x24 | 12x1
— 055“ 20 ..| Trdiam 22/24/26x ... | 15 | 32 | 51| 46 9 6002 21x151x28 | 15%x1
S N s IR IR AR AR AR IR
Y Yt N ' '
V ! 40 ..| Trdiam 40/44/48/50 | 30 | 62 | 68| 60 | 16 6206 | 40x30,1x28 | 30x1,5
50..| Trdiam 60X ... 40| 80| 88| 80 | 18 6208 50x40,1x44 | 40x1,75
e L, —— 63 ..| Trdiam 70/80 X ... 55 [100 | 110 | 101 21 6211 65 x55,1%x60 55x2
L 80 .. 70 [125 | 130 | 122 | 24 6214 | 80x701x74 | 70x2,5
FormeT
7 > > ‘ KGT TGT Dimensions en mm Douilles|  Anneau
’ " Bagues intérieures |aiguilles| d'arrét
O‘ ‘F e D, D] L] L] L5 HK..RS WR
Cvf 2;‘% 16 .| Trdiam 18/20 X ... 12| 28| 45| 40 | 8 |2IR12x16x20 [1614 | 12X 1
20 ..| Trdiam 22/24/26 x ... | 15 26 51 46 6 [2IR15Xx20x23 2018 | 15x1,2
47, * 25 .| Trdiam 28/30/32x ... | 20 | 32 | 58 | 53 | 13 | 2LR20x25x26,5(2518 | 20x1,2
| =L, 32 .| Trdiam 36X ... 25 37 58 53 13 | 2LR25%x30x26,5(3018 | 25x1,2
-~ L, — 40 .| Tr diam 40/44/48/50 | 30 | 42 | 68| 60 | 20 | 2IR30x35x30 [3518 | 30x1,5
! 50..| Trdiam 60X ... 40 52 88 80 | 40 [4IR40x45x%x20 4518 | 40x1,5
Forme W
KGT TGT Dimensions en mm Anneau
Palier d'arrét
D, D, Ly L, .2RSR DIN 471
- | Trdiam 14/16 X .. 10 26 12 8 6000 10x1
16 ..| Trdiam 18/20X ... 12 28 12 8 6001 12 %1
20 ..| Tr diam 22/24/26 X ... 15 32 13 9 6002 15 x1
25 ..| Tr diam 28/30/32 X ... 20 42 16 12 6004 20x1,2
32 .| Trdiam 36 X ... 25 52 20 15 6205 25x1,2
40 ..| Tr diam 40/44/48/50 30 62 21 16 6206 30x1,5
50 ..| Trdiam 60 x ... 40 80 25 18 6208 40x1,75
63 ..| Tr diam 70/80 x.. 55 100 28,5 21 6211 55X 2
80 .. - 70 125 32 24 6214 70x2,5
FormeN
KGT TGT Dimensions en mm Anneau
Palier d'arrét
D4 D, [ Ly L3 ..2RSR WR
?SN 16 ..| Trdiam 16/18/20x ... | 12 24 18 14 13 NA 4901 12 x1
¥ 20 .| Trdiam 22/24/26 x ... | 15 28 18 14 13 NA 4902 15x1,2
\\\\\\_\\\\\] l 25 ..| Trdiam 28/30/32 x ... | 20 37 22 18 17 NA 4904 20x1,2
oo A 32 .| Trdiam36x... 25 42 23 18 17 NA4905 | 25x1,2
40 ..| Trdiam 40X ... 30 47 23 18 17 NA 4906 30x1,5
L—ed 50..| Trdiam 44/48/50 % ... | 40 62 30 23 22 NA 4908 40x1,5
63 ..| Trdiam 60 x.. 50 72 30,5 23 22 NA 4910 50x1,5
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Données techniques /7 Tableaux dimensionnels

Bouts de vis standards pour vis a billes KGT et vis trapézoidales TGT

Forme z2

— = |«— Chanfrein

Chanfrein 2 x 45°: KGS a pas de 5,20 40 mm et TGS jusqu'a TR 36 X 6
Chanfrein 3 x 45°: TGS a partir de TR40 x 7
Chanfrein 4 x 45°: KGS a pas de 10 mm

Forme G: Bout de vis recuit, suivant indications du client.

Forme K: Exécution spéciale, suivant plan du client.

19



Flasque d'adaptation KON

Plan de percage 1 - B Plan de percage 2 B
selon DIN 69051 B selon DIN 69051 B
] o
r ’ C/, : : Cl.
} _{.__,____ Lt — | T *N____ ] —
x 1 x
8 ¢ | i 8 & |
(gl (gl [ E & It
<< < /‘ﬂ - < y%
R ¢ i y
\)& % *gi\f/,
N\ N
D, . D,
e—— D 4 —==] [—— D 4
Plan de percage 3 B ]
B
] 5
C
} +_,__ - — i | — 4 Cz
x ! -
g c I
E E i _te T 1
N o ?/ . | |
- < //\\ | l
< b b lA PN '
\( 4
‘\\ /)
N§§:, 4
N—] GxT
== D 1 N—
Dy
Type Plande Dimensions (mm)
pour KGF pour EFM percage A1 Aomax” Aomin B, B, (4 C, Cy" D4 Dy GXT
KON-N 1605 T16Xx4/Tr18x4 3 60 35 25 50 34 40 24 M 8x15 28 38 M 5x10
KON-D 1605/1610 1 60 35 25 50 34 40 24 M 8x15 28 38 M 5x10
KON-N 2005 Tr20X4/Tr24x5 3 68 375 29 58 39 40 24 M 8x15 32 45 M 6x12
KON-D 2005 1 68 375 30 58 39 40 24 M 8x15 36 47 M 6x12
KON-N 2020/2050 3 75 425 325 65 49 40 24  M10x15 35 50 M 6x12
KON-N 2505/2550 Tr30x6 3 75 425 325 65 49 40 24  M10x12 38 50 M 6x12
KON-D 2505/2510/
2520 1 75 425 325 65 49 40 24 M10x12 40 51 M 6x12
KON-D 2525/2550
KON-N 3205 Tr36x6 3 82 45 37 75 54 50 30 M10x12 45 58 M 6x12
KON-D 3205 1 92 50 40 85 60 50 30 M12x15 50 65 M 8x12
KON-N 3210/3240 3 92 50 42 85 60 50 30 M12x15 53 68 M 6x12
KON-D 3210/3220 1 92 50 40 85 60 50 30  M12x15 53 65 M 8x12
KON-N 4005 3 92 50 42 85 60 50 30  M12x15 53 68 M 6x12
KON-N 4010 Tr40x7 3 120 70 50 100 76 65 41 M14x25 63 78 M 8x14
KON-D 4005/4010
KON-D 4020/4040 2 120 70 50 100 76 65 41 M14x25 63 78 M 8x14
KON-N 5010 T50x8 3 135 775 57,5 115 91 88 64 M16X25 72 90 M10X16
KON-D 5010 2 135 775 575 115 M 88 64 M16X25 75 93 M10X16
KON-D 5020 2 152 875 65 130 101 88 64 M16X30 85 103 M10x16
KON-N 6310 3 152 875 65 130 101 = 88 64 M16x30 85 105 M10x16
KON-D 6310 2 152 875 65 130 101 = 88 64 M16x30 90 108 M10x16
KON-D 6320 2 172 975 75 150 121 = 88 64 M16x30 95 115 M12x18
KON-N 8010 3 172 975 75 150 121 88 64 M16x30 105 125 M12x18

1 Standard = Ay (état a la livraison)
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Flasque cardan KAR

Plan de percage 1
selon DIN 69051

Plan de percage 2
selon DIN 69051

8 [ee)
& &
< <
Plan de percage 3
2 GxT
<
D o
N
= C 4 ==
Type Plan de Dimensions [mml
pour KGF pour EFM Pereage — p, B B, Bs c, D, D, GxT
KAR-N 1605 Tr16x4/Tr18x4 = 3 12 70 50 10 20 28 33 M 5x10
KAR-D 1605/1610 1 12 70 50 10 20 28 33 M 5x10
KAR-N 2005 Tr20x4 /Tr24x5 3 16 85 58 13,5 25 32 45 M 6x12
KAR-D 2005 1 16 85 58 13,5 25 36 47 M 6x12
KAR-N 2020/2050 3 18 95 65 15 25 35 50 M 6x12
KAR-N 2505 Tr 30x6 3 18 95 65 15 25 38 50 M 6x12
e ., | 8 w5 25 a0 51 mexn
KAR-N 3205 Tr 36x6 3 20 110 75 17,5 30 45 58 M 6x12
KAR-D 3205 1 25 125 85 20 30 50 65 M 8x12
KAR-N 3210/3240 3 25 125 85 20 30 53 68 M 6x12
KAR-D 3210/3220 1 25 125 85 20 30 53 65 M 8x12
KAR-N 4005 3 25 125 85 20 30 53 68 M 6x12
KAR-N 4010 Tr 407 3 30 140 100 20 40 63 78 M 8x14
EQE:B 2888;2818 2 30 140 100 20 40 63 78 M 8x14
KAR-N 5010 Tr 50x 8 3 40 165 115 25 50 72 90  M10x16
KAR-D 5010 2 40 165 115 25 50 75 93  M10x16
KAR-D 5020 2 40 180 130 25 50 85 103  M10x16
KAR-N 6310 3 40 180 130 25 50 85 105  M10x16
KAR-D 6310 2 40 180 130 25 50 <o) 108  M10x16
KAR-D 6320 2 50 200 150 25 60 95 115  M12x18
KAR-N 8010 3 50 200 150 25 60 105 125  M10x16
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Protecteur a ressort héelicoidal SF

Montage en position verticale

Standard: grand diameétre en haut.
Il faut préciser la position de montage lors des demandes ou des commandes.
Matiére: acier a ressort, inox sur demande.

Course —  — ———————

L7

Désignation L7 Dqg Pour KGT 2005 Deésignation L7 Dqg
Pour KGT 1605 25/100/20 100 35 AR 30/150/30 150 39

25/150/20 150 38 30/250/30 250 44

25/200/20 200 40 30/350/30 350 49
D. =2 25/250/20 250 44 Ds =268 30/450/40 450 53
0 _les 25/300/30 300 43 D1g =20,8 (26) 30/550/40 550 58
P o 25/350/30 350 46 Ly =281 30/650/50 650 55
9 = 25/400/30 400 49 Les valeurs entre parentheéses | 30/750/50 750 59

25/450/40 450 48 correspondent aux vis diam

25/500/40 500 51 25
pour Eg gggg Pour 5<GOTT45020150) Pour KGT 4010 Pour KGT 5010 Pour KGT 6310
Ds =38 Ds =46 (44) Ds =52 Ds =62 Ds =74
Dy =33 Dy = 41 (34) Dyg =M Dy =512 Dyo =632
Ly =35 Ly =45 45) Ly =50 ly =55 ly =65
Désignation Ly Dy Désignation Ly Dy Désignation L Dy Désignation L Dg Désignation Ly Dg
40/ 150/ 30 150 51 50/ 150/ 30 150 63 55/ 150/ 30 150 68 65/ 250/ 30 250 85 75/ 250/ 30 250 99
40/ 250/ 30 250 56 50/ 250/ 30 250 68 55/ 250/ 30 250 73 65/ 250/ 50 250 76 75/ 250/ 50 250 89
40/ 350/ 30 350 60 50/ 250/ 50 250 62 55/ 250/ 50 250 66 65/ 350/ 50 350 83 75/ 350/ 50 350 94
40/ 450/ 40 450 63 50/ 350/ 50 350 66 55/ 350/ 50 350 71 65/ 450/ 50 450 88 75/ 450/ 50 450 101
40/ 550/ 40 550 68 50/ 450/ 50 450 70 55/ 450/ 50 450 74 65/ 550/ 60 550 88 75/ 550/ 60 550 99
40/ 350/ 50 350 55 50/ 550/ 50 550 73 55/ 550/ 50 550 77 65/ 650/ 60 650 92 75/ 650/ 60 650 103
40/ 450/ 50 450 58 50/ 550/ 60 550 68 55/ 550/ 60 550 75 65/ 750/ 60 750 95 75/ 750/ 60 750 108
40/ 550/ 50 550 61 50/ 650/ 60 650 72 55/ 650/ 60 650 79 65/ 750/ 75 750 93 75/ 650/ 75 650 99
40/ 650/ 50 650 65 50/ 750/ 60 750 76 55/ 750/ 60 750 83 65/ 900/ 75 900 99 75/ 750/ 75 750 104
40/ 750/ 50 750 69 50/ 750/ 75 750 78 55/ 750/ 75 750 83 65/1100/ 75 1100 107 75/ 900/ 75 900 111
40/ 450/ 60 450 55 50/ 900/ 75 900 84 55/ 900/ 75 900 89 65/1100/100 1100 95 75/1100/100 1100 108
40/ 550/ 60 550 58 50/1100/ 75 1100 90 55/1100/ 75 1100 94 65/1300/100 1300 99 75/1300/100 1300 112
40/ 650/ 60 650 62 50/1100/100 1100 75 55/1100/100 1100 83 65/1500/100 1500 108 75/1500/100 1500 120
40/ 750/ 60 750 66 50/1300/100 1300 79 55/1300/100 1300 87 65/1800/100 1800 117 75/1700/100 1700 126
40/ 900/ 60 900 70 50/1500/100 1500 83 55/1500/100 1500 94 65/1700/120 1700 106 75/1500/120 1500 115
40/ 650/ 75 650 62 50/1800/100 1800 94 55/1800/100 1800 102 65/1900/120 1900 109 75/1800/120 1800 122
40/ 750/ 75 750 66 50/1700/120 1700 91 55/1700/120 1700 96 65/2100/120 2100 113 75/2000/120 2000 127
40/ 900/ 75 900 72 50/1900/120 1900 95 55/1900/120 1900 100 65/2300/120 2300 118 75/2200/120 2200 132
40/1100/ 75 1100 78 50/2100/120 2100 100 55/2100/120 2100 105 65/2500/120 2500 123 75/2000/150 2000 135
40/1300/ 75 1300 84 50/2300/120 2300 105 55/2300/120 2300 110 65/2800/120 2800 128 75/2400/150 2400 141
40/1500/ 75 1500 90 50/2500/120 2500 111 55/2500/120 2500 116 65/2800/150 2800 132 75/2800/150 2800 145
40/1000/100 1000 66 50/2800/120 2800 118 55/2800/120 2800 123 65/3000/150 3000 142 75/2800/180 2800 142
40/1200/100 1200 70 50/2800/150 2800 118 55/2800/150 2800 121 65/3000/180 3000 136 75/3000/180 3000 148
40/1500/100 1500 78 50/3000/150 3000 123 55/3000/150 3000 126 65/3250/180 3250 145 75/3250/180 3250 156
40/1800/100 1800 82 50/3000/180 3000 123 55/3000/180 3000 126 65/3250/200 3250 138 75/3250/200 3250 148
40/1800/120 1800 82 50/3250/180 3250 128 55/3250/180 3250 130 65/3500/200 3500 148 75/3500/200 3500 158
40/2000/120 2000 86 50/3250/200 3250 128 55/3250/200 3250 130
40/2200/120 2200 91 50/3500/200 3500 134 55/3500/200 3500 137
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Protecteur a ressort héelicoidal SF

Montage en position horizontale

Il faut préciser la position de montage lors des demandes ou des

commandes.

Matiére: acier a ressort, inox sur demande.

-

- Course ——————————=

<——L8—>

Ly

Désignation L7 Dqg Pour KGT 2005 Deésignation L7 Dqg
pour KCT 1605 25/100/20 60 35 K 30/150/30 90 | 39

25/150/20 110 38 30/250/30 190 44

25/200/20 160 40 30/350/30 290 49
0.~ 25/250/20 210 44 D; =268 30/450/40 370 53
D3 _les 25/300/30 240 43 Dip =20,8 (26) 30/550/40 470 58
0o 25/350/30 290 46 Ly =28(31) 30/650/50 550 55
9 = 25/400/30 340 49 Les valeurs entre paren- | 30/750/50 650 59

25/450/40 370 48 théses correspondent aux

25/500/40 420 51 vis diam 25
pour Eg gggg pour :<|<GGTT?2()150) Pour KGT 4010 Pour KGT 5010 Pour KGT 6310
D; =38 D; =46 (44) Dy =52 D; =62 Dy =74
Dy =33 Dyo =41 (34) Dyp =M Dyg =512 Dyg =632
Ly =35 Ly =45 45) Ly =50 ly =55 ly =65
Désignation Ly Dy Désignation Ly Dy Désignation L Dy Désignation L Dg Désignation Ly Dg
40/ 150/ 30 90 51 50/ 150/ 30 90 63 55/ 150/ 30 90 68 65/ 250/ 30 90 85 75/ 250/ 30 190 99
40/ 250/ 30 190 56 50/ 250/ 30 190 68 55/ 250/ 30 190 73 65/ 250/ 50 150 76 75/ 250/ 50 150 89
40/ 350/ 30 290 60 50/ 250/ 50 150 62 55/ 250/ 50 150 66 65/ 350/ 50 250 83 75/ 350/ 50 250 94
40/ 450/ 40 370 63 50/ 350/ 50 250 66 55/ 350/ 50 250 71 65/ 450/ 50 350 88 75/ 450/ 50 350 101
40/ 550/ 40 470 68 50/ 450/ 50 350 70 55/ 450/ 50 350 74 65/ 550/ 60 430 88 75/ 550/ 60 430 99
40/ 350/ 50 250 55 50/ 550/ 50 450 73 55/ 550/ 50 450 77 65/ 650/ 60 530 92 75/ 650/ 60 530 103
40/ 450/ 50 350 58 50/ 550/ 60 430 68 55/ 550/ 60 430 75 65/ 750/ 60 630 95 75/ 750/ 60 630 108
40/ 550/ 50 450 61 50/ 650/ 60 530 72 55/ 650/ 60 530 79 65/ 750/ 75 600 93 75/ 650/ 75 500 99
40/ 650/ 50 550 65 50/ 750/ 60 630 76 55/ 750/ 60 630 83 65/ 900/ 75 750 99 75/ 750/ 75 600 104
40/ 750/ 50 650 69 50/ 750/ 75 600 78 55/ 750/ 75 600 83 65/1100/ 75 950 107 75/ 900/ 75 750 111
40/ 450/ 60 330 55 50/ 900/ 75 750 84 55/ 900/ 75 750 89 65/1100/100 900 95 75/1100/100 900 108
40/ 550/ 60 430 58 50/1100/ 75 950 90 55/1100/ 75 950 94 65/1300/100 1100 99 75/1300/100 1100 112
40/ 650/ 60 530 62 50/1100/100 900 75 55/1100/100 900 83 65/1500/100 1300 108 75/1500/100 1300 120
40/ 750/ 60 630 66 50/1300/100 1100 79 55/1300/100 1100 87 65/1700/120 1460 106 75/1500/120 1260 115
40/ 900/ 60 780 70 50/1500/100 1300 83 55/1500/100 1300 94 65/1900/120 1660 109 75/1800/120 1560 122
40/ 650/ 75 500 62 50/1700/120 1460 91 55/1700/120 1460 96 65/2100/120 1860 113 75/2000/120 1760 127
40/ 750/ 75 600 66 50/1900/120 1660 95 55/1900/120 1660 100 65/2300/120 2060 118 75/2000/150 1700 135
40/ 900/ 75 750 72 50/2100/120 1860 100 55/2100/120 1860 105 65/2800/150 2500 132 75/2400/150 2100 141
40/1100/ 75 950 78 50/2800/150 2500 118 55/2300/120 2060 110 65/3000/180 2640 136 75/2800/180 2440 142
40/1300/ 75 1150 84 50/3000/180 2640 123 55/2800/150 2500 121 65/3250/200 2850 138 75/3250/200 2850 148
40/1000/100 800 66 50/3250/200 2850 128 55/3000/180 2640 126
40/1200/100 1000 70 55/3250/200 2850 130
40/1500/100 1300 78
40/1800/120 1560 82
40/2000/120 1760 86
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Calcul des vis trapézoidales

Capacité de charge des vis trapézoidales

La capacité de charge d'éléments glissants dépend généralement
des matériaux, des états de surface, du rodage, de la pression spéci-
fique, des conditions de lubrification, de la vitesse de glissement, de

valeurs pv maxi

la tempeérature, du facteur de service et de la dissipation thermique.
Matiere pv IN/mm?2 - m/mnl
La pression spécifique admissible dépend avant tout de la vitesse de
glissement de la vis. G-CuSn 7 ZnPb (Rg 7) 300
Dans le cas d'un positionnement automatisé, la pression spécifique G-CusSn 12 (G SnBz 12) 400
P ne doit pas dépasser 5 N/mm?,
La vitesse de glissement admissible peut aisément étre calculée a Matiere plastique Neku 1 100
I'aide des valeurs pv indiquées en fonction des matériaux des ;
écrous et des surfaces portantes indiquées dans les tableaux dimen- Fonte grise GG 22 / GG 25 200
sionels.
surface portante nécessaire Ag s (MmM?2)
E F force axiale appliquée (N)
| Agr = Imm?2] _ 5 , -
Padm Padm pression spécifigue maximale admissible
=5N/mm?2

Vitesse de glissement maximale admissible Vgaqm, (Mm/mn)

A4

V... . Vvaleurpv
|| Voaum= YEUTE

Padm

valeur pv  ptableau 1

O pression spécifiqgue maximale admissible
=5N/mm?2

Vitesse de rotation maximale admissible n,y,, (Mmin-1)

A4

Voagm  Vitesse de glissement maximale admissible

. _ Vgadm - 1000
[[|| naem - —a ,m
d, @ sur flancs Imm]
Vitesse d'avance s (m/mn)
|V s - n-p p pas de la vis [mml
ey n vitesse de rotation [min-11 p» m
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Calcul des vis trapézoidales

Exemple
Données: vis trapézoidale Question: vitesse de déplacement
avec écrou en bronze, admissible
charge axiale 10 000 N avec cette charge ?
Surface portante nécessaire Ag¢
F =10000 N
| erg= Q000N _ 5900 mm2
5 N/mmz2
Padm =5N/mm?2

Choix de I'écrou en bronze EFM

@surflancd, =d-P/2

v
|

A\
1l

v
\Y%

Tr36x6 avec une surface portante de 2140 mm?2 =36-6/,
» (caractéristiques techniques TGM page 15) =33 mm
Vitesse de glissement maximale admissible Vgagm
valeur pv (Rg 7) =300 l\é)/lme -m/mn
2. t 1
Veadm = 300 N/mm2 - m/mn =60m/mn P tableau
5 N/mm2
Padm =5N/mm?2
Vitesse de rotation maximale admissible n g,
VGadm =60m/mn P> |I|
60 m/mn - 1000 :
N = =579 min~
adm 33mm -« d, =33 mm
Vitesse d'avance s
n =579min1 P |I|
S = M = 3'474 m/mn
mm - 1000 P =6mm
Résultat:

L'entrainement par vis trapézoidale peut se déplacer a une vitesse de 3,474 m/mn.
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Calcul des vis trapézoidales

Vitesse critique des vis trapézoidales

Des vis longues tournant a vitesse élevée sont exposees au risque critigue augmentent considérablement le risque de flambage -
de vibrations de résonance. Le procédé décrit ci aprés permet la vitesse de rotation critique intervient donc dans le calcul de la
d'estimer la fréquence de résonance sous réserve d'un montage longueur de flambage critique P> « force de flambage critique ».

suffisamment rigide. Les vitesses de rotation proches de la vitesse

Vitesse de rotation maxi admissible de la vis N4, (Min-1)

' N,  Vitesse de rotation critique théorique de la vis (min-1)
pouvant provoguer une vibration de résonance P> dia-
gramme 1

V Naam = Nir - Fier - Cer fir  facteur de correction tenant compte de la nature des
paliers de la vis P> tableau 2

¢ facteur de correction tenant compte de I'influence de la
force de flambage critique »> diagramme 2

Vitesse de rotation critique théorique n,,

Valeurs types du facteur de correction fy, (pour le calcul
de la vitesse de rotation critique ny,) en fonction des

(min montages de palier courants.
10000
N\ N
gggg MNAVANN f,,=0.36 Cas1 fio =1 Cas 2
7000 e - gl Il
oo SO S =p——
5000 - S
N\
4000 \ N
ANAVAVANA'RN
\ \ \ \ foo=2.23 Cas4d
3000 \ \ X X X X
AN NN et
2000 N L
1500 \ Vitesse | rﬁite‘technblogique de rotation
N \
TR
1000 \\ \\ \\\ \\\
200 N [\ ANAAVUAN AVAN
0 VA A RMANE Y
700 Pt AN Facteur de correction ¢,
\
500 N \\\ W N
08 . |
500 \\\t\ N \\ \\\\Ter 80x. ‘ ‘ ] |
400 \\ A\ \\\ ‘\ \; TOT 70x.. 06 J‘ l
N\ AN N, e eox. i /
300 \ ) I~T6T 50x.. |
\ N\ 0.4 ‘
\ |
200 \‘ \\ \\ \ — Traction
\\ \\ \ ~ToT 36x. 02 /
N\ - \\‘\\ ~TGT 30x.. :
\\ AN . ‘.
—TOT 24x..
o0 \ N
90 ANER N 70T 20x. | /
80 \ —T6T 18x.. 02 i i
70 5 \ Cdmpression
NN \N—Tor o ; ‘
60 \ N Q 0.4 i | ‘ A
N| N [>Terwx [ [ /
50 N [~ TOT 12x.. J‘ J/}
0 I~ToT 10x.. 06 ! |
400 600 800 1000 2000 3000 4000 6000 [mm] l L
| |
longueur non supportée L 08 e
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Calcul des vis trapézoidales

Flambage des vis trapézoidales

Les vis longues et minces sont exposées au risque de flambage sous

effort de compression. Il faut définir les facteurs de sécurité corre-
spondant au cas d'application avant de déterminer la force axiale
admissible.

Force axiale maximale admissible F 4, (KN)

v
Vi

Fadm = Fic - fi - Ck

Ck

force axiale critique théorique (kN)
P> diagramme 3

facteur de correction tenant compte des paliers de la vis
P> tableau 3

facteur de correction tenant compte de I'influence de la
vitesse de rotation critique P> diagramme 2

Facteur de correction ¢,

Nag
Cir - adm

Nir - Fir

Tableau 3 I

Valeurs types du facteur de correction fy (pour le calcul de la
force de flambage critique Fy) en fonction des montages de palier
courants.

k025 Cas1
JrA_‘%_i__yl ,,,,,,,, }r—f—l
== L H=
IR
fi=1 Cas 2
S e
e ——— —"Tj_|
™= L
L
£,-2.05
« Cas3
r_& : j—’ﬁ]
+ — \
DI TIX
L
f =4 (lorsque L' devient petit, f, tend vers 2) Cas4
X|X hin el
e e —r
DI I _J-_L—_' b
LL%«L'H.

Force de flambage critique théorique Fy

(kN)
1000
800 FAN——NT NN
\ \ \
o N\ NHAY \
\ \2
s00 ]\ \ ALY
¢ %
= NN NN
\
0 NN\ RN
X & G\
200 \\ \ “‘l‘j\ % \ \‘ N\
\ \ \ \
VIR A EAR NAVEA
A NN EINEN
% NN AWAY \
80 —\—1\ \e. N
00 NN I N \
50 \NERVE R \“\ NHAN
50 \ \ o \ \
ANEAN \E A \ \ \
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- L PRAN \ AVAN \
\ SA N \ANEANEAN
» N \NIAVA \ \ \
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Longueur non supportée L
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Calcul des vis trapézoidales

Exemple

Données: vis trapézoidale

type RPTS Tr24 x5

longueur L =1000 mm

cas de montage 2

vitesse de rotation N,y = 1000 min-1

P Transposition de la formule

Cur = Nagm - 1000
fier - Nier 1-1500
= 0,67

Nadm >Nimax - Nagm = 1000 Min-"
fir = 1 (cas 2) P> tableau 2

Ny = 1500 min-1 P> diagramme 1

Force axiale admissible F g

Fo =9,5kNP>diagramme 3

F = 95KN-1.0,27
adm f, =1 tableau 3
= 2,57kN
Cy (Cyr = 0,67) = 0,27 B> diagramme 2
Résultat:

La vis trapézoidale peut supporter une charge de 2,57 kN a une vitesse de rotation maximale de 1000 min-1

(En tenant compte de la pression spécifique et de la valeur pv).
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Calcul des vis trapézoidales

Couple d'entrainement My (Nm)

Le couple d'entrainement d'un ensemble vis / écrou résulte de la
charge axiale, du pas, du rendement de I'ensemble vis / écrou et du

et de vitesses élevees il faut tenir compte du couple d'accélération.
[l faut également tenir compte du couple dd a I'adhérence au

VI

rendement des paliers. Dans le cas de temps de démarrage courts démarrage.
F charge axiale totale (N)
P pas de la vis (mm)
ma  (eta) rendement du systéme d'entrainement complet
= MNT1GT " Npalier fixe * Npalier libre
M1eT (= 0.1) P> Caractéristiques techniques TGS p. 12
F'P = M =O,90,95
Mg= ——— + Mt =7 =0,95
2000 - 7 - mA Myt Moment d'accélération angulaire (Nm)
= Jrot* o
Jrot moment d'inertie de masse (kg/m2)
=7,7-d4-1-1013

d @ nominal de la vis
| longueur de la vis
ap  acceleration angulaire

Rendement ) pour des coefficients de frottement autres que p=0,1

VI

tan o T

tan (o+p') i

mn

(¢}

rendement (etc.) pour la conversion d'un

mouvement rotatif en un mouvement linéaire

angle d'hélice du filetage

P caracteristiques technigues TGS page 12 ou, en général:

p
tan o = 4, =
P pas de la vis Imml
dy @ sur flanc Imm]

angle de frottement du filet (rho)
tan p’ = w - 1,07 pour filet trapézoidal ISO
w (mu) coefficient de frottement

U au démarrage (= Ug)
a sec/ lubrifié

U en mouvement
a sec/ lubrifié

~0,3 ‘ ~01 ~01 ‘ ~ 0,04

Ecrous en métal
Ecrous en matiére ~0/1 ~ 0,04 ~0,1 ~ 0,03
plastique
Puissance d'entrainement P, (KW)
My couple d'entrainement (Nm)

M,-n
9550

> i

vitesse de rotation (min-1)
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Calcul des vis trapézoidales

Couple de réversion My' (Nm) dii a une charge axiale

Les vis trapézoidales dont I'angle d'hélice « est supérieur a I'angle de
friction p sont considérées comme étant réversibles. Ceci veut dire
qu'une charge axiale appliquée sur la vis produit un couple. Le ren-

dement n' de la conversion d'un mouvement linéaire en un mouve-
ment rotatif est inférieur a celui de la conversion d'un mouvement
rotatif en un mouvement linéaire.

X My=T 2" om
7 20007

Mrot

charge axiale totale (N)

pas de la vis (mm)
rendement pour la conversion d'un mouvement linéaire
en un mouvement rotatif
tan (a - p')
tan a
~0,7m

L'influence du rendement des paliers
peut étre négligée

moment d'accélération angulaire (Nm)

>

30




Calcul des vis a billes

Durée de vie L (en tours)

La durée de vie d'une vis a billes est calculée de la méme maniére
que celle d'un roulement a billes.

Elle est exprimée en nombre de tours atteints ou dépasses par 90 %
d'un nombre suffisamment grand de vis a billes apparemment
identiques fonctionnant dans les mémes conditions avant I'appari-
tion des premiers signes de fatigue des matériaux.

Xl

C charge dynamigue de base (N)
charge axiale d'intensité et de sens constants avec
laguelle un nombre suffisamment grand de vis a billes
identiques atteint une durée de vie de un million de
tours P caractéristiques techniques KCM/KGF

i charge équivalente (N)
Une vis a bille pouvant étre chargée dans les deux sens,
il faut calculer Fy, pour chaque direction de charge.
Pour le calcul de L, il faut utiliser la valeur la plus grande.
Il est recommandé d'établir le schéma suivant:

F
n,=...min-1
F’ —— ). —— F 92
4 1 2 t

\
=

~—a, =Gy

ny=..min-1 n,=...min-1

[l faut tenir compte du fait qu'une précharge représente
une charge permanente.

n .
= 5 ECRL BN
Ny - 100

Ml vitesse de rotation moyenne (min-1)
Ni-d1+Ny- G+ Np-dy

100

Ny -Gy
o

N - 100

d4. O,... Durée d'application de la charge dans une
méme direction exprimée en %.

n,, N,... Vitesses de rotation pendant g4, a, Imin-"1

F1, Fy... Charges axiales (N) dans une direction de charge pen-
danta,, 0,

fd facteur de correction pour des surcharges dynamiques
non définies

=1 faibles accélérations et absence de vibrations
=1,5 fortes accélérations, vibrations et chocs modérés
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Calcul des vis a billes

Durée de vie L (en tours) d'une vis a billes avec écrous préchargés

. Fmi/Fm2  Ccharge des écrous 1 ou 2 dans le sens correspondant de
la charge
C charge dynamique de base
X .- 05+ oo a5 3. 10
Définition P>
P> Caractéristiques techniques KGM/KGF pages 9/10

Les méthodes de calcul supposent des conditions de lubrification
parfaites. La durée de vie peut étre écourtée en cas d'encrassement
et / ou de manqgue de lubrifiant. Il faut également prévoir une durée
de vie plus courte dans le cas de courses tres faibles - veuillez nous

consulter.

! Important : les écrous a billes ne peuvent pas supporter de charges radiales ni de moments de basculement!
Vitesse de rotation critique des vis a billes critigue augmentent en plus considérablement le risque de flamba-
Des vis longues tournant a vitesse élevée sont exposees au risque ge - la vitesse de rotation critique intervient donc dans le calcul de la
de vibration de résonance. Le procédé décrit ci apres permet longueur de flambage critique P> « force de flambage critique ».

d'estimer la fréquence de résonance sous reserve d'un montage
suffisamment rigide. Les vitesses de rotation proches de la vitesse

Vitesse de rotation maxi admissible n,y,, (Min-1

A4

Nir vitesse de rotation critique théorique de la vis (min-1)
qui peut provoquer une résonance
P diagramme 4

i facteur de correction tenant compte de la nature des
paliers de la vis

Xl | Naam = Nicr* Fier * Cir » tableau 4

G facteur de correction tenant compte de I'influence de la
force de flambage critique Fy
p diagramme 5
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Calcul des vis a billes

Vitesse de rotation critique théorique n,, Facteur de correction cy,
(min-1)
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Tableau 4 I

Valeurs types du facteur de correction f, (pour le calcul de |a

vitesse de rotation critique ny,) en fonction des montages de paliers
courants.

f,,-0.36 Cas1 f
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Calcul des vis a billes

Flambage des vis a billes

Les vis longues et minces sont exposées au risque de flambage sous
effort de compression. Il faut définir les facteurs de sécurité corre-
spondant au cas d'application avant de déterminer la force axiale
admissible.

Force axiale maximale admissible F gy, (KN)

v Fi

f
X”l Fadm = Fic - fi - Ck “

Ck

force de flambage critique théorique (kN)
P> diagramme 6

facteur de correction tenant compte des paliers de la vis
P> tableau 5

facteur de correction qui tient compte de I'influence de
la vitesse de rotation critiqgue P> diagramme 5

Cp . Nadm Force de flambage critique théorique
Nir * Fir
(kN)
1000
\ \ \ \
sy X X X X
Tableau 5 I 700 \ v ¢
600 \
Valeurs types du facteur de correction fy (pour le calcul de la force 500 \ \
de flambage critique Fy) en fonction des montages de palier 400
courants. \\ N \
300 \ \ \
f,=0.25 Cas1 200 %ﬂ-ﬂ \\ N \ N
\
=25 lim= Asaﬁnr A\ \
' 100 \ \
\ \ \
b \ \ \
W cas 2 0 el N \.
I S?!; }T=I_1 50 A \ A \ \
L \ N N\ \
30 \ \
\
f,=2.05 20 E \ \ \
Cas 3 [t \ \ \ \ \
L Inm=! \ \ N
X - |_KOT 16, \\ \
_j o \ NN TN
9 \ \
: \ \
7 \ \ N\ A
fy=4(lorsque L' devient petit, fytendvers2)  Cas 4 6 s \ \\ \ \ \‘
— 5 \
- T \ \| |\
X I e 4 \ \
L'
L . \ \
200 300 400 600 800 1000 2000 3000 4000 6000 [mm]

Longueur non supportée L
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Calcul des vis a billes

Exemple
Données : vis a billes KGT 5010 Question: Lavitesse de rotation critique est-elle dépassée et
longueur L =1000 mm la vis a billes peut-elle supporter une charge
cas de montage 3 axiale F =70 kN max. ?

vitesse de rotation Ny, = 3000 min-1

' P Transposition de la formule

— in-1
Ck B nadm _ 3000 nadm >nkr . nadm = 3000 min
r= =
X” fur - Nir 4500 - 1,47 fir = 1,47 (cas 3) P> tableau 4
= 0,45 Ny = 4500 min-1 P> diagramme 4

Force axiale admissible F g

F =150kN P> diagramme 6

X|[|| Faom = 150 kN-2,05-055 f =2,05 (cas 3) P> tableau 5

169 kN

¢ (G = 0,45) = 0,55 P> diagramme 5

Résultat:
169 > 70 kN. La vis a billes a une vitesse de rotation limite de 3000 min-1 peut supporter une charge de 70 kN.
Tenir compte de la charge dynamique de base C.
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Montage et entretien

Montage et entretien des vis a billes

Montage : Les vis a billes sont des composants mécaniques de pré-
cision. Leur montage nécessite des connaissances techniques et des
moyens de mesure appropriés. Les défauts d'alignement sont
généralement impossibles a percevoir a la main en raison du faible
frottement lors de la rotation de la vis.

Protection : Les vis a billes doivent étre protégées contre la pous-
siere, les copeaux, etc., méme si elles sont équipées de racleurs. Les
protections possibles sont les suivantes:

- Soufflets de protection (sans guidage complémentaire, convient
uniquement pour des montages verticaux).

- Protecteurs a ressorts hélicoidaux.

- Tube ou manchon télescopigue (nécessite beaucoup de place
dans le sens axial).

Lubrification par brouillard d'huile : Une lubrification centralisée
par brouillard d'huile constitue une bonne méthode de lubrifica-
tion. Elle nécessite cependant des dispositifs d'étanchéité par passa-
ge étroit sous la forme de joints en plastique.

Lubrification a I'huile : L'apport en huile ne doit pas dépasser les
fuites aux niveau des racleurs, sinon il faut lubrifier par circulation
d'huile. Type d'huile : viscosité 25 a 100 mm?/s a 100 °C.

Lubrification a la graisse : Regraisser en fonction des pertes au
niveau des racleurs (un regraissage toutes les 200 a 300 heures est
suffisant dans des conditions de fonctionnement normales).

Type de graisse : Graisse a roulement sans additifs solides.

Pour un ensemble monteé, un graissage initial est effectué en usine
avec de la graisse KLUBER ISOFLEX TOPAS L152 de grade NLGI2
selon DIN 51818. En présence de charges élevées, prévoir des grais-
ses NLGI3 selon DIN 51818.

Température de service : La température de service admissible
des vis a billes est comprise entre -30 °C et +80 °C et jusqu'a 110 °C
par intermittence sous réserve d'une lubrification correcte.

Pour des températures inférieures a -20 °C le couple peut étre
décuplé.

Montage et entretien des vis trapézoidales

Montage: Les vis trapézoidales doivent étre soigneusement ali-
gnées lors du montage. En |'absence des moyens de mesure appro-
priés, il faut faire tourner la vis a la main pour déplacer I'écrou sur
toute la longueur avant d'installer I'entrainement. Un effort irrégu-
lier et/ou des traces de frottement sur le diametre extérieur de la
vis permettent ici de déceler un défaut d'alignement entre I'axe de
la vis et le guidage. Dans ce cas on desserrera les vis de fixation pour
faire un nouvel essai manuel. Si les points durs ont disparu, il faut
aligner les éléments correspondants, dans le cas contraire il faut
rechercher le défaut d'alignement en desserrant d'autre vis de fixa-
tion.

Protection: De par leur conception, les vis trapézoidales sont
moins sensibles aux impuretés que les vis a billes, notamment a fai-
bles vitesses (commande manuelle).

Les positionnements automatisés, surtout avec des écrous en ma-
tiére plastique, nécessitent cependant des mesures de protection
semblables a celles des vis a billes.

Lubrification a I'huile: N'est utilisée qu'exceptionnellement pour
les vis trapézoidales.

Lubrification a la graisse: C'est la lubrification la plus courante
pour les vis trapézoidales. Les intervalles de regraissage dépendent
des conditions de fonctionnement. Il est recommandé de nettoyer
la vis avant le graissage.

Types de graisses: Graisse a roulement sans additifs solides.

Température de service: Dépend du type d'écrou utilisé, des con-
ditions de lubrification et des contraintes imposées. Veuillez nous
consulter pour les températures supérieures a 100 °C (70 °C pour les
écrous en matiere plastique).

Usure: Elle peut étre contrdlée manuellement. Si le jeu axial d'une
vis trapézoidale a un filet est supérieur a 1/4 du pas, il convient de
remplacer I'écrou.
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Informations pour la commande

Vis trapézoidales

Structure du code de
commande:
Vis trapézoidales

Exemple de
commande:

1 vis trapézoidale avec
bouts de vis

Exemple de
commande:
1 écrou trapézoidal

1.

. Produit

TGS = vis trapezoidale
TGM = écrou trapézoidal

. Type

Vis : RPTS,
Ecrou: LKM, EKM, KSM, SKM, LRM,
EFM

. Diamétre nominal (mm)
. Pas du filet (mm)

. Pas apparent (mm)

Seulement dans le cas des filets mul-
tiples. La distance entre deux filets
successifs dans le sens axial =
pas/nombre de filet

[ | |__| [ | HXH | HEH | H |
2. 3. a 5. 6.

. Sens du filet

7.

RH = filet a droite
LH = filet a gauche

. Bout de vis pour palier fixe

D, D*, F, H = formes standard voir
page 17

K = d'aprés plan du client joint

Z = extrémité coupée chanfreinée

. Indication pour bout de vis palier

fixe

000 = sans roulement ni accessoires
001 = avec roulement et accessoires
Pour G et K longueur de bout (mm)

. Longueur totale hors tout de la

vis (mm)

10.

1.

12.

R L G H

Bout de vis pour palier libre

S, T, W, N = formes standard voir
page 18

K = d'apres plan du client joint

Z = extrémité coupée chanfreinée

Indication pour bout de vis palier
libre

000 = sans roulement ni accessoires

001 = avec roulement et accessoires
Pour G et K longueur de bout (mm)

Exécutions spéciales ou
équipements complémentaires
0=non

1 = oui

. Produit

TGS = vis trapézoidale

. Type

Vis: RPTS

. Diamétre nominal du filet Immi

24

. Pas du filet (mm)

10

. pas apparent (mm)

5

. Sens du filet

RH =filet a droite

. Bout de vis

bout standard D

. Indication pour bout de vis palier

fixe
000 = sans roulement ni accessoires

10.

1.

12.

71615-Rip 175 )i 012/4)- [x|-{1,0]-[p|-[0/5]-{[r1H]-[0]-[00 0] [0 910/0]-[w]-[0010]- o]
1. 2. 3. 4. 5, 6. 7. 8. 9. 10. 1. 12.

. Longueur hors tout vis (mm)

900

Bout de vis
bout standard W

Indication pour bout de vis palier
libre
000 = sans roulement ni accessoires

Exécutions spéciales
ou avec équipement
0 =non

. Produit

TGM = écrou trapézoidal

. Type

Ecrou: LRM

. Diameétre nominal du filet (mm)

24

. Pas du filet (mm)

10

12.

|T|G|M|_||-|R|M| |__|°|2|4|_|z|_|1|°|_|E|_|0|5|_|RIH|-|:|_
1 2 3 a, 5. 6 7.

. pas apparent (mm)
5

. Sens du filet

RH =filet a droite

Exécutions spéciales
0O =non

||||_|||||_|:|_||||_|£|
8. 9. 10 M 2
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Informations pour la commande

Vis a billes

Protecteur a ressort hélicoidal

Structure du code de
commande:
Vis a billes

Exemple de
commande:

1 systéme de vis a billes com-
plet avec bouts de vis

Exemple de
commande:
1 écrou cylindrigue

Structure du code de
commande:
Protecteur a ressort hélicoidal

LU

1. Produit
KGT = systeme de vis a billes complet
KGS = vis a billes
KGF = écrou a flasque pour vis a billes
KGM = écrou cylindrique pour vis a bil-

les

2. Exécution de I'écrou *
D = exécution selon DIN 69051
N = exécution INA

3. Diamétre nominal (mm)
4. Pas du filet (mm)

5. Précision du filet
50 um/300 mm

6. Sens du filet
RH = filet a droite
LH = filet a gauche

7. Bout de vis pour palier fixe
D, D*, F, H = formes standard voir
page 17
G = bout recuit
K =d'apres dessin du client
Z = extrémité coupée chanfreinée

4. 5,

10.

1.

12.

6. 7] =8 9.

. Indication pour bout de vis palier

fixe

000 = sans roulement ni accessoires
001 = avec roulement et accessoires
Pour G et K longueur de bout (mm)

. Longueur totale hors tout de la vis

(mm)

Bout de vis pour palier libre
S, T, W, N = formes standard voir

page 18
G = bout recuit
K =d'apres dessin du client joint

Z = extrémité coupée chanfreinée

Indication pour bout de vis palier
libre

000 = sans roulement ni accessoires

001 = avec roulement et accessoires
Pour G et K longueur de bout (mm)

Forme et orientation de I'écrou *

FO = 1 écrou avec flasque coté palier

fixe

1 écrou avec flasque coté palier

libre

FM = 1 écrou avec flasque coté palier
fixe + 1 écrou cylindrique
préchargés

OF =

10. 1. 12.

gl

14.

MF = 1 ecrou avec flasque coté palier

libre + 1 écrou cylindrigue
préchargés

FF =2 ecrous a flasque préchargés
MO = 1 écrou cylindrique avec grais-

sage cote palier fixe

OM = 1 écrou cylindrique avec grais-

sage coOté palier libre

MM = 2 écrous cylindriques préchar-

gés
13. Joints racleurs *
EE = racleurs en caoutchouc des
deux cotes (standard)
00 = sans racleur

77 = racleurs des deux cotés avec

centrage pour protecteur a
ressort hélicoidal

14. Exécutions spéciales ou
équipements complémentaires
0 =non
1 =ou

* ne s'applique pas dans le cas des

vis seules

M_E'|2IOIOIS|'|
1. 2 3 la

1. Produit
KGT = systéme de vis a billes complet

2. Exécution de I'écrou
D = Exécution selon Din 69051

3. Diamétre nominal (mm)
4. Pas du filet (mm)

5. Précision du file
50 um/300 mm

6. Sens du filet
RH = filet a droite

1. Produit
KGM = écrou cylindrique
pour vis a billes

2. Exécution de I'écrou
D = exécution selon DIN 69051

[siF

1 2. 55

1. Produit
SF = protecteur a ressort hélicoidal
2. Plus petit diamétre D8 (mm)

3. Longueur totale (mm)

4. Plus petite longueur L8 (mm)

5. Position de montage
V = verticale
H = horizontale

L ID

EE = racleur en caoutchouc (stan-
dard)

|K|G|T|'|£|'|2|0|'|0|5|'|0|5|0|'|R|H|_|£|_|1|0|5|_|1 |0]0]3 |_|£|_|0|2|5|_|F|0|_|E|E |_|£|
1. 2. s 4. 5. 6 7 8. 9. 10 17 12 13 14

14.

7. Bout de vis 1 12. Forme et orientation de I'écrou
K = d'aprés dessin du client FO =1 écrou a flasque
8. Indication sur longueur de bout 1 13. Forme du joint
Longueur de bout si « G » et « K » EE = racleur en
(mm) caoutchouc (standard)
9. Longueur hors tout vis (mm) 14. Exécutions spéciales ou
équipements complémentaires
10. Bout de vis 2 0 = non
K = d'aprés dessin du client joint
11. Indication sur longueur de
bout 2
Longueur de bout si « G » et « K» (mm)]
[ | |'|RIH|‘| [ ]| |'| [ ]| |'| [ ]| |'| I |'|EIE|'|:|
5. 6. 7. 8. 9. 10. 1. 12. 13.
3. Diamétre nominal (mm) 6. Sens du filet
RH = filet & droite
4. Pas du filet (mm) 13. Forme du joint
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Contact

Schaeffler France
93, route de Bitche
BP 30186
67506 Haguenau Cedex

Tel. +33(0)3 8863 4040
Fax +33 (0388634041

E-mail: info.fr@schaeffler.com
Internet:  www.schaeffler.fr
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