Was unsere Kunden sagen

Schaeffler bietet Losungen fiir Forderbandanlagen in der Rohstoffgewinnung-
und verarbeitung weltweit. Unsere Produkte erhdhen die Sicherheit, verlangern
die Lebensdauer und senken die Kosten in zahlreichen Kundenanwendungen.
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Stunden Hohere Sicherheit
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Vereinfachte
X/ Montage

Produktionsausfall pro Stunde
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dank Condition Monitoring
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Sie mochten lhre Erfolgsge-
schichte mit uns teilen?
Kontaktieren Sie uns hier »

Lesen Sie all unsere
Success Stories fiir
Bergbau-Forderanlagen »
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Schaeffler Technologies AG & Co. KG

Georg-Schdfer-Strafie 30
97421 Schweinfurt
Deutschland
www.schaeffler.de
info@schaeffler.com
Telefon 0180 5003872
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SCHAEFFLER

We pioneer motion

Schaeffler Losungen fiur Forderbandanlagen

im Bergbau
Ausgelegt fiir lange Lebensdauer und hochste Betriebssicherheit


https://medias.schaeffler.de/de/raw-materials/mining/conveyors?utm_source=print&utm_medium=referral&utm_campaign=mining-conveyor-belt&utm_content=button-brochure-psm-css&utm_term=de#conveyors-css
https://cloud.mail.schaeffler/Contact-Us-Customer-Success-Stories?plang=DE&utm_source=print&utm_medium=referral&utm_campaign=mining-conveyor-belt&utm_content=button-brochure-psm&utm_term=de

Schaeffler — Ihr Partner fir

die Bergbauindustrie

In der Rohstoffgewinnung und -verarbeitung bilden Férderbander das Riickgrat im Material-
transport. Bei einem ungeplanten Stillstand wird im schlimmsten Fall die komplette
Produktionskette lahmgelegt. Dank langjahriger Erfahrung in Betrieb, Wartung und
Reparatur von Férderbdndern im Bergbau verfiigt Schaeffler iiber einen umfassenden
Einblick in die Herausforderungen der Betreiber. Als fiihrender Hersteller von Walzlagern
bieten wir ganzheitliche Losungen fiir den Rohstoffabbau. Wir unterstiitzen Sie dabei,

Ihre Herausforderungen zu meistern!

Herausforderung: Verschmutzung

Kontamination durch Schmutz, Staub und Hochdruck-
reinigungen stellt die Hauptursache fiir Ausfalle von Band-
trommellagern dar. Dichtungslosungen von Schaeffler fiir
Gehduse und Lager schiitzen die Bandtrommellagerung vor
Verunreinigungen und sorgen fiir hhere Betriebssicherheit,
langere Wartungsintervalle und geringeren Fettverbrauch.

Herausforderung: Wartungsbedingte Ausfallzeiten

Der Austausch von ungeteilten Lagern in komplexen Baugrup-
pen und an schwer zuganglichen Stellen erh&éht die Unfallge-
fahr, den Wartungsaufwand und die Kosten. Geteilte Pendel-
rollenlager von Schaeffler vereinfachen den Lageraustausch
und reduzieren die Stillstandszeit der Anlagen um bis zu 67%.

Herausforderung: Extreme Betriebsbedingungen

Férderbander im Bergbau sind extremen Betriebsbedingungen
ausgesetzt. Zu diesem Zweck hat Schaeffler Stehlagergehduse
entwickelt, um die Lagerlastverteilung zu optimieren, die
Bruchlast zu erhéhen und den hohen Belastungen stand-
zuhalten, die bei Bandtrommeln im Bergbau tiblich sind.

Herausforderung: Zuverldssigkeit

Schaeffler Lifetime Solutions helfen Ihnen, den Zustand
der Walzlager zu liberwachen, um Schdaden zu vermeiden,
Stillstandzeiten zu planen und Ihre Férderanlagen zu warten.

Entdecken Sie hier
unser Produktportfolio
fiir Forderbandanlagen
im Bergbau »
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Die Verfligbarkeit der Produkte variiert je nach Land.

Kontamination bremst Sie aus? Vorbeugen. Verhindern. Schiitzen.

Vorbeugen. Verhindern.

Abgedichtete Pendelrollenlager Arcanol-Fett in den Hohlraumen
von Schaeffler beugen Verunrei- der Lagergehduse verhindert das
nigungen beim Einbau und im Eindringen von Verunreinigungen.

Betrieb vor.

Geteilte Lager = Schnellere
Wartung. Einfach zu montieren
und demontieren!

Lagerwechsel ohne komplette Demontage
und Neuausrichtung des Antriebsstranges

Direkter Austausch von ungeteilten, auf
Spannhiilsen montierten Pendelrollenlagern

in geteilten Stehlagergehdusen

Beibehaltung der gleichen Lagermittenhdhe
wie bei der Spannhiilsenmontage

Verwendung der vorhandenen Gehduse,
keine Anderungen an der Anlage nétig

Geteilte Pendelrollenlager

Schiitzen

Hochleistungsdichtungen von Schaeffler
schiitzen vor dem Eindringen von Staub,
Schmutz und fliissigen Verunreinigungen —

selbst bei der Verwendung von Hochdruck-

reinigern.

Halten Sie lhre Forderbander
am Laufen: Wechseln Sie
von vorbeugender zu voraus-
schauender Instandhaltung

Mit kabelgebundenen und kabellosen
Zustandsiiberwachungssystemen von
Schaeffler erkennen Sie potenzielle
Stérungen wie Schwingungen und Uber-
hitzung, bevor es zu einem Defekt oder

Ausfall kommt OPTIME Condition SmartCheck Sensor

Monitoring
Sensoren und App
Mit automatischen und intelligenten

Schmierstoffgebern sorgen unsere
Lésungen jederzeit fiir optimale
Schmierung und machen manuelles
Nachschmieren iiberfliissig.

Geteilte Stehlagergehduse

Intelligenter Schmierstoff- ~ ProLink

geber OPTIME C1 und Schwingungsmessung
automatische CONCEPT-

Schmierstoffgeber

Stehlagergehduse
fiir den Bergbau

Schnelle, exakte Ausrichtung und ver-
kiirzte Montagezeit durch maschinell
iberarbeitete Anschlagflachen und
Einkerbungen zur Kennzeichnung der
Lagermitte

FEM-optimiertes Design fiir eine bessere
Lastverteilung und Verldngerung der
Lagerlebensdauer

Sichere und effiziente Handhabung durch
Hebevorrichtungen und fortlaufend num-
merierte Gehdusehdlften zur Vermei-
dung von Schdden durch den Zusammen-
bau unpassender Teile

Erhéltlich sowohl in metrischer (SES/SNS)
als auch in zélliger (SAF/SDAF) Ausfiihrung.
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