SCHAEFFLER

We pioneer motion

Systémes a recirculation de rouleaux
Série RUE-F/ 6° Génération



Travail de pionnier depuis
plus de 50 ans

Comme aucune autre société, Schaeffler dispose de compé-
tences exceptionnelles aprés cing décennies dans le domaine
des solutions de roulements dans les machines de production
et la technologie d’automatisation. Grace a des nouveautés
innovantes, nous aidons nos clients a repousser sans cesse
les limites techniques.

Dans le domaine du guidage sur rail profilé, nous sommes des
pionniers. Dés les années 1960, une décennie marquée par
une quéte inébranlable d’avancée technologique, nous avons
présenté les premiers guidages linéaires a éléments roulants :
en 1965, le systéme a recirculation de rouleaux PR puis le sys-
téme a recirculation de rouleaux RUS a suivi en 1969, I’lannée
ol Neil Armstrong fiit le premier homme a poser le pied sur la
lune.

Depuis 1988, avec nos systémes a recirculation de rouleaux
RUE, nous avons établi une référence en matiére de rigidité,
capacité de charge, précision et fiabilité maximales, notamment
dans le secteur des machines-outils. La cinquiéme génération
est déja bien établie sur le marché depuis 2003, par exemple
dans la fabrication de presses, les planeuses ou encore les
machines de fraisage et les portiques géants. Avec le *“RUE™,
nous avons laissé notre empreinte distinctive dans le secteur
des machines-outils. Nous avons placé d’autant plus haut la
barre de la sixiéme génération RUE-F que nous vous présen-
tons ici dans un bref apercu.

Si les temps de montage, les colits d’exploitation réduits et la
durée d’utilisation plus longue sont des arguments essentiels
pour vous, vous ne pouvez pas vous passer de notre nouveauté.
Le passage a la nouvelle RUE-F vaut la peine aussi bien pour
les fabricants et les exploitants de machines, que ce soit en
équipement de premiére monte ou en maintenance.

Premier guidage a rouleaux
guidé par des éléments rou-
lants, patins a recirculation
de rouleaux PR

Premier guidage a recircu-
lation de rouleaux RUE en
taille 100

Premiére solution Industrie 4.0
pour guidages sur rails profilés



Les canaux de lubrification optimisés
pour la technique des fluides fournissent
une alimentation en lubrifiant uniforme
et sdre, quels que soient la position de
montage et le type de lubrifiant

Colits d’exploitation réduits,
machines propres

Une réduction de la quantité de
lubrifiant fait baisser les colts
d’exploitation et protége l’envi-
ronnement. C’est particuliérement
important pour les machines-outils
en termes de contamination du
lubrifiant de refroidissement. Le
défi: plus le dosage du lubrifiant
est faible, plus le lubrifiant doit
étre réparti avec précision entre
tous les contacts des éléments
roulants. C’est exactement ce
que nos ingénieurs ont résolu.
Grace a une conception innovante
et optimisée du point de vue du
flux des canaux de lubrification,
nous pouvons obtenir une répar-
tition parfaite du lubrifiant sur

les quatres pistes de roulement,
guelle que soit la position de
montage des chariots et peu
importe que vous utilisiez de la
graisse ou de [’huile sur votre
machine. En outre, les éléments

roulants sont alimentés en lubri-

fiant de maniére ciblée avant
d’entrer dans la zone de charge,
le moment critiqgue. Méme avec
de trés petites quantités de lu-
brifiant, le bon fonctionnement
des guidages sur rails profilés
RUE-F est assuré. Les conditions
tribologiques favorables contri-

buent a la sécurité de fonctionne-

ment de votre machine et sa

durée d’utilisation est prolongée.

Fiche
d’information

réduction jusqu’a 50 % du besoin

en lubrifiant

e risque de lubrification insuffi-
sante minimisé

e utilisable pour la lubrification
ala graisse et a ’huile

e graissage optimal dans toutes
les positions de montage

e durée d’utilisation prolongée

e faible besoin en nettoyage et

en entretien

e amélioration de la sécurité
d’utilisation



Une conception optimale de la recircula-
tion et de ’entrée des éléments roulants
dans la zone de charge garantissent une
rotation uniforme

Le guidage linéaire influence
la qualité de la piéce

Les caractéristiques de qualité
importantes d’un guidage par rail
l’effort de déplacement, la varia-
tion de ’effort de déplacement et
la fréquence d’impulsion, condi-
tionnée par ’entrée et la sortie
des éléments roulants. Une recir-
culation des éléments roulants
bien maftrisée du point de vue ci-
nématique influence positive-
ment ces valeurs. L'optimisation
de la recirculation des éléments
roulants réduit 'excitation (micro-
mouvement) de la structure de la
machine. Cela est essentiel pour
les qualités de surface élevées des
machines d’usinage. De méme, la
recirculation des éléments rou-
lants a également une influence
directe sur les efforts de déplace-
ment et, par conséquent, sur la

consommation d’énergie des
entralnements. Afin de réaliser
une avancée importante dans le
développement de la sixieme
génération de “RUE”, nous avons
entierement repensé la recircula-
tion des éléments roulants. Grace
a l'utilisation d’un matériau inno-
vant et d’une structure interne
optimisée, nos ingénieurs ont
réalisé une recirculation particu-
lierement robuste et un amenage
en douceur des éléments roulants
dans la zone de charge. Ces dé-
tails constructifs entrainent des
efforts de déplacement et des
variations de l'effort de déplace-
ment sensiblement plus faibles.
Avec le nouveau RUE-F, vos axes
se caractérisent par un guidage
particuliérement silencieux,
agréable et régulier.

Fiche
d’information

e puissance d’entrainement
réduite de plus de 40 %
grace a la réduction de
’effort de déplacement

e meilleure capacité de réglage
de ’entrainement ou de I’axe
linéaire

e déplacement trés silencieux
et régulier grace a des
variations de leffort de
déplacement réduits
jusqu’a 30%

e qualités de surface supé-
rieures dans les machines
d’usinage

e adapté pour une utilisation
dans les machines de
mesure



Polyvalent : le nouveau joint
d’étanchéité avant présente
un frottement particuliérement
faible et peut étre utilisé pour
toutes les variantes de rail ou
solutions de fermeture, qu’il
s’agisse de bouchons ou de
téle de protection

Joint longitudinal supérieur

Joint longitudinal inférieur avec
labyrinthe supplémentaire

Important pour la durée
d’utilisation et la sécurité de
fonctionnement : une solution
d’étanchéité compléte

Pour la durée d’utilisation des
guidages sur rails profilés par
éléments roulants, des joints
fiables sont essentiels. Aujourd’
hui, les machines contiennent
non seulement des copeaux
métalliques et des lubrifiants de
refroidissement, mais aussi des
particules de céramique et de
verre et des résidus de procédés
de fabrication supplémentaires.
Nous tenons compte de la ten-
dance a combiner différentes
technologies de fabrication dans
les centres d’usinage avec des

joints repensés. En méme temps,
notre objectif était de réaliser
une conception d’étanchéité uni-
forme et fiable pour toutes les
variantes de rails. La conception
standard répond a la plupart des
exigences des applications les
plus diverses. Comme c’est gé-
néralement le cas chez Schaeffler,
nous proposons également des
joints d’étanchéité pour les
conditions ambiantes spéciales
et les procédés de fabrication
particuliers.

Fiche
d’information

e géométrie de lévre d’étan-
chéité uniforme aussi
bien en cas d’utilisation
de capuchons d’obturation
gu’en cas d’utilisation de la
nouvelle téle de protection
ADE insérable

e résultats optimaux en
matiére de raclage avec une
protection maximale contre
la pénétration de saleté et
un effort de déplacement
plus faible

e joints longitudinaux
inférieurs et supérieurs
optimisés, avec joint
labyrinthe supplémentaire

e autres variantes de joints
pour les conditions am-
biantes et les procédés de
fabrication les plus divers



La nouvelle tdle de protection en acier inoxy-
dable ADE est réutilisable et peut également
étre insérée avec le chariot de guidage monté,
ce qui permet d’accéder a tout moment aux
trous de fixation du rail de guidage

Résolu intelligemment
:la fixation axiale de
la tdle de protection
ne demande pas de
longueur supplémen-
taire

Le nouveau bouchon d’obturation monobloc
en deux parties en plastique : insérer dans le
trou, méme au-dessus de la téte, et enfoncer
aplat. Terminé!
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La rentabilité commence dés
la solution de montage

En tant que fabricant de machines
et d’installations, vous étes
particulierement intéressé par
trois choses concernant les axes
linéaires : un temps de montage
court, la garantie que les joints
des chariots de guidage ne
soient pas endommagés et un
réajustement simple des rails de
guidage avec le chariot de ma-
chine monté. Pour le temps de
montage de I’axe linéaire, la
fermeture des trous de fixation
dans les rails de guidage est un
facteur a ne pas négliger. Pour
ce faire, nous avons congu un
nouveau bouchon en plastique
monobloc en deux parties, com-
posé d’un anneau de retenue et
d’un bouchon a proprement par-
ler. Le fait qu’il soit monobloc
facilite la manipulation et réduit

considérablement le temps de
montage. La nouvelle tdle de
protection en acier inoxydable
ADE est encore plus rapide a
monter. Elle est simplement
glissée dans le rail de guidage,
autant de fois que nécessaire !
Pour régler et ajuster I'axe linéaire,
la tole de protection peut étre
déplacée trés facilement avec

le chariot de guidage monté
jusqu’a ce que les vis de fixation
correspondantes soient acces-
sibles. La fixation de la téle de
protection est alors desserrée
de maniére a pouvoir utiliser
toute la longueur du rail de
guidage. Un gabarit de montage
adapté au contour du rail de
guidage facilite le montage des
chariots de guidage sur le rail
de guidage.

Fiche
d’information

e le rail de montage non
dissociable facilite le
déplacement des chariots
mobiles sur le rail support

e facile a utiliser grace a une
sécurité de montage accrue

e le nouveau bouchon
d’obturation réduit
le temps de montage

e de 50 % par rapport a des
solutions comparables sur
le marché

e tdle de protection réutilisable
en acier inoxydable facile et
trés rapide a monter, méme
avec les chariots de guidage
engageés
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En option, les chariots de guidage
peuvent étre commandés avec un
filetage de fixation pour le montage

Une solution de surveillance
offrant de nombreuses
possibilités d’application

Avec Schaeffler DuraSense, nous
avons développé la premiére so-
lution de surveillance au monde
pour les guidages sur rails profi-
|és. Léquipement pouvant étre
commandé en option offre plu-
sieurs fonctions, telles que la
surveillance de I’état de lubrifi-
cation des chariots de guidage.
En cas de dépassement d’une
valeur limite, le systéme émet
un signal de déclenchement
pour le cycle de relubrification,
garantissant ainsi une lubrifica-
tion adaptée aux besoins. Cela
permet d’économiser jusqu’a

30 % de lubrifiant en pratique.
En cas de défaut quelconque sur
le systéme de lubrification, par
exemple un manque de lubri-
fiant, une conduite obstruée ou
non étanche, DuraSense le
détecte et envoie un signal
d’avertissement correspondant
a la commande de la machine.
En outre, le systéme aide a dé-
tecter rapidement les dommages
sur les systémes de guidage. Les
temps d’arrét non planifiés sont
ainsi évités et la disponibilité de
la machine et de l’installation
est accrue.

Fiche
d’information

e surveillance pour axes
linéaires avec guidages
sur rails profilés

e réduit les pannes imprévues
de la machine et augmente
la disponibilité de la
machine et de l’installation

e détection des défauts sur le
circuit de lubrification

e état de lubrification optimal
dans le guidage linéaire

e durée d’utilisation plus
longue des axes linéaires

e qualité de fabrication
constante et élevée

e réduction jusqu’a 30%
du besoin en lubrifiant

Jusqu’a sept capteurs peuvent
&treraccordés a l'unité de
pré-traitement pour surveiller
I’état de lubrification
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Pendant le développement ou méme en série, vous n’étes pas a l’abri des changements
ou méme de surprises. C’est bien si ’'on peut recourir a un programme d’accessoires
modulaire qui résout de nombreux problémes. Nous mettons I’accent sur deux points :
’optimisation de la lubrification et les fonctions supplémentaires, comme le freinage,

le blocage et ’lamortissement.

KIT de construction “unité de
lubrification longue durée”

En tant que solution pour les
applications a entretien réduit
ou sans entretien, nous propo-
sons des unités de lubrification
longue durée a grande capacité.
Elles sont prétes a étre utilisées
dés la sortie d’usine et peuvent
naturellement étre rechargées
avec du lubrifiant. Il est bien
entendu possible de procéder a
un montage ultérieur des unités
de lubrification longue durée.

Avantages

e réservoir de lubrifiant avec
capacité de stockage élevée

e alimentation en lubrifiant
indépendante de la position

e réduction de I’évacuation
de lubrifiant du systéme de
guidage par un racleur frontal
a double lévre

e réduction des cofits d’exploi-
tation et d’entretien grace a
des intervalles d’entretien
prolongés

® sans aucun entretien, en fonc-
tion des conditions ambiantes
et de fonctionnement

Chariot de blocage de
frein BKE.TSX

Lélément de sécurité important
freine en toute sécurité l'axe
linéaire en cas de coupure de
puissance ou de défaillance de
la commande. Sans énergie
externe, les axes entrainés qui
ne possedent pas leur propre
fonction de freinage ou de serrage
sont arrétés de maniére extréme-
ment rapide et fiable, pour pro-
téger ’homme et la machine.

Avantages

e peut également étre utilisé
comme frein d’arrét d’urgence

e temps de réponse inférieur a
40 millisecondes

e freinage siir et puissant des
axes linéaires

® systéme économique sans
entretien

e solution compacte dans
’encombrement du systéme
a recirculation de rouleaux

e machoires de frein sans jeu avec
compensation automatique de
lusure
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KIT de construction
“joint d’étanchéité”

La composition des éléments
d’étanchéité adaptés les uns
aux autres repose sur une expé-
rience pratique. Des joints avant
et longitudinaux a lévre simple
ou double sont disponibles en
matériaux étanches éprouvés.

Avantages

e utilisation variable de différents
éléments d’étanchéité, méme
en cascade

e compositions spécifiques au
client sur demande

e faible effort de montage,
équipement ultérieur sans pro-
bléme, remplacement rapide

e stockage simplifié et prévisible

e Positionnement au choix

Chariot de blocage RUKS

Le chariot de blocage hydraulique
sert principalement a bloquer
les axes d’usinage. Il est en
outre possible de minimiser le
jeu axial dans le sens de déplace-
ment. Les systémes a recircula-
tion de rouleaux RUE-F peuvent
a tout moment étre équipés
ultérieurement.

Avantages

e force de serrage élevée avec un
montage facile dans I’encombre-
ment d’un systéme a recircula-
tion de rouleaux

e précision de coupe et d’usinage
optimisée des machines hautes
performances

e empéche les micro-mouvements
en cas de vibrations

e améliore la rigidité axiale de
’axe bloqué

Chariot amortisseur RUDS

Le chariot amortisseur diminue
efficacement les vibrations au
niveau du guidage. Il glisse sur
un film d’huile entre le chariot
amortisseur et le rail de gui-
dage. Lors du montage, le cha-
riot assemblé est simplement
vissé a la construction adjacente
; le positionnement devant ou
derriére le systéme a recircula-
tion de rouleaux se fait selon le
type de vibrations.

Avantages

e amortissement efficace des
axes linéaires grace a l’effet
du film Squeeze

e lubrification parimpulsions
ou alimentation en huile sans
pression

e sécurité a la surcharge supplé-
mentaire du guidage

e augmentation de la qualité de
la surface de la piéce grace au
fonctionnement “sans a-coups”,
méme dans la zone de charge
limite
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