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01 Intelligente
Schmierstoffgeber

CONCEPT-Reihe
Einfache und individuell
einstellbare Versorgung
mit Schmierstoffen.

Lauft wie geschmiert.
Die intelligenten Schmier-
stoffgeber der CONCEPT-

Reihe versorgen unterschied-

liche Schmierstellen lhrer
Maschinen durch individuell
ansteuerbare Pumpenkorper
mit der richtigen Menge Fett
zum richtigen Zeitpunkt.
Erhaltlich als CONCEPT2 und
CONCEPTS.

02 Premium
Schmierstoffe

ARCANOL Fettbaukasten
Fettqualitdt auf hochstem
Niveau speziell fur Walzlager
ausgelegt und getestet.
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Ihre Maschine bekommt
das beste Fett.

Der Premiumschmierstoff
ARCANOL wird in eigenen
Labors getestet und zeichnet
sich durch eine tiberdurch-
schnittliche Gebrauchs-
dauer und besonders hohe
Leistungsfahigkeit aus.
Erhéltlich fur unterschied-
liche Industrien und Anfor-
derungen.

Das perfekte Servicepaket fiir
die Schmierung lhrer Anlage

03 Zukunftorientiertes
Know-how

Systembaugruppe

Im Bereich ,,Intralogistik*
(Palettenforderanlagen wie
z.B. Kettenférderer, Rollen-
bahnen, Hubstationen, Ver-
tikalférderer, Drehtische, ...)
erfolgt die Schmierung tiber
vorgefertigte Pumpenbau-
gruppen mit Unterverteilern.

4.0

Kommunikation iiber
Multifunktionsschnittstelle.
Die individuell vorgefertig-
ten Pumpenbaugruppen
(Konfiguration durch
Auftraggeber) ermoglichen
die einfache Skalierung bis
hin zu mehreren tausend
Schmierstellen. Die Ansteue-
rung sowie Riickmeldung an
das tuibergeordnete Steuer-
system erfolgt tiber die
Multifunktionsschnittstelle
der CONCEPT-Gerate.
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(Sonderldsungen fiir
z.B. Rollenketten)

Die Eingruppierung fiir Arcanol

~

B102 ist derzeit noch nicht Schmierstoffzufuhr iiber
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Die hier beschriebene Vorgehensweise zur Berechnung der maximalen Schmierleitungsldnge gilt nur
fiir eine einfache Schlauchleitung ohne zusdtzliche Komponenten wie Splitter, Progressivverteiler oder
gewinkelte Schlauchanschlussteile!
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