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Varnings- och farosymboler Innehallsforteckning sid

Varnings- och farosymboler foljer definitionerna i BeSKIIVNING cueeeeeeiieeiieeeeeie et 3
ANSI Z535.6-2006. ANVANANING .eiiiiiiiieeeeeeeeeceeeeee e
Hanvisningar och tecken har féljande betydelser: Kontroll och underhall .. .
A Bilaga .vevveeiieiiiiiieiict

Risk for dodsfall eller svara personskador!

[T obs
Risk for skador eller funktionsstérningar pa produkt
eller omgivande utrustning!

Originalbruksanvisning

Denna bruksanvisning ar originalbruksanvisningen i
enlighet med Maskindirektivet 2006/42/EG.
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Beskrivning

Anvéndningssyfte

Lagerhanteringsverktyget BEARING-MATE
underldttar transport och montering av tunga
rotationssymmetriska komponenter som
rullningslager.

Leveransomfattning

Transport- och monteringsband (@) + (2),
denna bruksanvisning, tva korta

fasthallningsvinklar (3), fett (#) och skyddshandskar ().

Bestandsdelar
BEARING-MATE bestar av:
tvd aluminiumhandtag (1)
tva stalband @.
Lageroch BEARING-MATE bildar en enhet efteravslutad
montering, (6). De bada varandra motstaende

handtagen tillater séker lyftning och hantering
av lagret.
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Beskrivning
For att transportera enheten (lager och BEARING-MATE)

med kran, anvédnd tva ldmpligt dimensionerade och
lika langa lyftsling, (.

Hantering

Pa monteringsplatsen kan lagret vridas medan det
hangeri sina lyftsling. Handtagen utgér da
rotationsaxel. BEARING-MATE kan anvandas for all
hantering, fran transport till montering.

Vid uppvarmning av lager med induktionsvdrmare
behover BEARING-MATE inte tas av.

00016B73
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Anvéandning
Avsedd anvdndning

Endast behorig personal far anvanda BEARING-MATE.

Lds denna beskrivning fore anvdndning.

Lampliga lager
A
Observera maximal vikt (m) och tillaten
ytterdiameter (D), se etiketterna!
Kontrollera att ytterringen &@r ren och fri fran fett och
olja!
Ytterligare tekniska data:
Cylindrisk mantelyta
Lager ej isdrtagbart
Minsta ytterringsbredd: 60 mm
Storsta ytterringsbredd: 270 mm

Vid sfariska rullager och sfériska kullager,
langa fasthallningsvinklar.

FAG BEARING-MATE450-650

D = 450-650 mm

(1000 Ibs)

00016B76
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Anvéndning
Provning och rengdring

A
En skadad BEARING-MATE far inte anvdndas!

Fore varje anvandning maste verktygets stalband
och greppytor kontrolleras. Det far inte forekomma
sprickor, brott, deformationer, knickar eller
vridningar. Delarna far heller inte vara rostiga
eller slitna.

Vid skadade band eller handtag skall alltid hela
verktyget skickas till var serviceavdelning.
E-post, se sid 15.

[T obs

Alla etiketter maste sitta pa plats och vara vél ldsbara,
se sid 16!

Dra ut stdlbanden till maximal ldngd och rengor
dem noggrant.

00016B77
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Anvéndning
Rengdring av lager
A Varning

Lager med oljig ytterring halkar ur BEARING-MATE!
Kontrollera att ytterringen &r torr!

Rengdring av lagrets ytterring:
Avldgsna fett, olja och andra frammande substanser
fran ytterringen.

00016BA5
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Anvéandning
Montering
Efter reng6ring av BEARING-MATE och ytterringen,
montera BEARING-MATE:
Positionera stalbanden pa ytterringens
centrumlinje, se etiketten (7).
Vrid handtagen likformigt medurs fér hand,
tills stalbanden ligger an mot lagret och
ar lika mycket indragna. Beakta avstandet mellan
etikett och handtag.
Skruva fast skruvskallarna pa handtagens dndar.
Beakta atdragningsmomentet, se etiketten (2).

00016B78

00016B79
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Anvéandning
Montera fasthallningsvinklarna

Vid sfériska rullager och sfériska kullager maste
innerringen blockeras.

[T obs
Fasthallningsvinklarna far inte sticka innanfor

innerringen. De maste bada placeras pa samma
gavelsida av lagret!

Blockera innerringen:
Lagrets ytterring har text pa ena gavelsidan.
Bada fasthallningsvinklarna skall placeras
pa lagrets textsida.
Rikta upp fasthallningsvinklarna parallellt,
tills de ligger an mot innerringen.

Dra fast fasthallningsvinklarna.

00016B7A
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Anvéandning
Satt pa lyftslingen
A

Vid transport med kran, anvénd tva lika langa lyftsling!
Kontrollera att varje lyftsling har en barférmaga pa
minst 1000 kg!

Katting far inte anvindas, se etikett!

00016B7B

Positionera lyftslingen mellan anliggningsyta och
flans, (.
Haka lyftbanden pa krankroken.

00016B7C
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Anvéandning

Transport

A

Anvand ytterligare en sédkring (sdkerhetssling,
barformaga minst 1000 kg), (D!

Inga personer far befinna sig under lagret i samband
med lyftning och transport!

Sédkra faroomradet!
Transportera lagret utan att utsatta det for stotar eller
vibrationer!

00016B7D

Transportera lagret till monteringsplatsen.

Lagermontering
Lagret kan vid behov vridas pa monterings-
platsen, 2. Handtagen fungerar dad som
vridningsaxel for lagret.

[T obs
Kontrollera att fasthallningsvinklarna inte sticker
innanfor innerringen!

00016B7E

Montera lagret.
Ta bort fasthallningsvinklarna.
Lossa stdlbanden och ta bort BEARING-MATE.
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Anvéandning
Varmning av lager

Placera lagret med monterad BEARING-MATE i
FAG-induktionsvarmaren.

Vdrm lagrets innerring till max 120 °C.

max. 120 °C

Efter uppvarmning, kontrollera
dtdragningsmomentet med hjélp
av en momentnyckel (14 Nm till 20 Nm).

00016B7F
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Kontroll och underhall

Kontroll

BEARING-MATE méste kontrolleras minst en gang
per ar. Den forsta kontrollen skall utféras ett ar efter
tillverkning.

Om lokalt gédllande foreskrifter specificerar mera
frekvent kontroll skall lokala foreskrifter tillampas.

Kontrollen skall utféras av behorig personal.
Kontroll av tillverkningsdatum, (¥.
10.34 betyder ar 2010, vecka 34.

Kontrollera verktyget pa samma satt som infor varje
anvandningstillfdlle, och i enlighet med lokalt gél-
lande foreskrifter.

Fyll i och arkivera ett kontrollprotokoll:
Kontrolldatum, resultat (fri fran brister eller
beskrivning av brister), kontrollantens namn och
befattning.

Underhall
Gott underhall &r en forutsattning for minimal
forslitning.

Smorj bandens 4 inloppspunkter med

Arcanol MULTI2, (2), med ett intervall pa 6 manader.

* 6 6 o o

2010 2011 2012
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Bilaga
Tekniska data

BEARING-MATE

Vikt 6,3 kg
Barformdga 500 kg
BEARING-MATE250-450

Min diameter 250 mm
Max diameter 450 mm
BEARING-MATE450-650

Min diameter 450 mm
Max diameter 650 mm
BEARING-MATE650-850

Min diameter 650 mm
Max diameter 850 mm

Ombyggnad, reparation

Forandringar som ombyggnad och icke
fackmannamadssig reparation av BEARING-MATE kan
medfora fara for anvandaren.

A

BEARING-MATE far inte férdndras,
byggas om eller repareras!
Reparationer far endast utféras av
FAGs serviceavdelning!

Certifieringar

BEARING-MATE har kontrollerats av

TOV Produktservice GmbH. P4 begéran éversédnds en
kopia i originalformat.

14 | BA1
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Bilaga

Forsdkran om dverensstaimmelse

EG-Forsdakran om dverensstammelse dversands
pd begdran som kopia i originalformat.
Kontakt

E-post support@fis-services.de

= ) ma
&
G — Férsakran om dverenss Ise
enligt EG Maskindirektiv 2006/42EG
vi, will fisljal av sin
kanstruktion och sitt utfirande ikson | det frin oss pd marknaden slippta
mad de rhets- och
1EG-
s g ——
Tirsikran sin gitighet.
Produkibeteckning: FAG transport- och monenngsverktyg
Produkinamn: BEARING-MATE
Typ: 250-450; 450-850 650-850
EN 131185 Kranar, sakemet, 034 Iyfredskap
Schagfler
Technoksgies Gmbh § Co. G

Indusiriss "
- ::lmrls
87421 Schweinfurt

Stmtaarranrgaits . Eksarcangen e imbtns

e e L Ty Mp———
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Bilaga

Tillbehor och reservdelar

FAG-Service erbjuder tillbehor och reservdelar

for BEARING-MATE internationellt.

Tillbehor:
Tva langa fasthallningsvinklar, (.
Bestdllningsnummer: BEARING-MATE.LOCKBAR270.
Tva lyftsling, langd 1 m, 2.
Bestdllningsnummer: BEARING-MATE.SLING-1M.

Reservdelar:
Tva korta fasthallningsvinklar, (3.
Bestdllningsnummer: BEARING-MATE.LOCKBAR170.
Servicesats.
Bestdllningsnummer: BEARING-MATE.SERVICE-KIT.
— En 20 g-tub Arcanol MULTI2, @) (kan dven

bestéllas separat: ARCANOL-MULTI2-20G).

- Vardera tva symboletiketter for
BEARING.MATE250-450 = (5)
BEARING.MATE450-650 = (6)
BEARING.MATE650-850 = (7).

— Fyra etiketter (8) max bandindragning.

00016BAA

00016BAB
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Allinformation d&r sammanstalld och
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oss ratten att infora tekniska andringar
ivara produkter.

© Schaeffler Technologies GmbH & Co. KG
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