LOCKNUT-DOUBLEHOOK

Chave de gancho duplo
Manual de instrucoes

SCHAEFFLER






Indice

Pagina

INdicagdes SODIrE 0 STMbDOLOS ...c.euevrveirireiieteeeee et 2
manual de instrucdes Disponibilidade ..c.uveeeieeiiieiieireeecceree e 2
INfOrMagOes lEAIS. uueiieeirreeeieiireeeerctee e erree e e srre e e e erreeeaeaees 2

Manual de instrugdes original .......eeeeeeeveeeeeeireeeeerreeeeereee s 2

Indicacoes sobre 0 Utilizagdo conforme as determinagdes .........c.e.eveveveeveveeerevennnnne. 3
manual de instrucdes Utilizac@o ndo conforme as determinagdes......ceeeeveercuvernnueennnns 3
Pessoal qUAlIficado veeeeeeeveeeeieeiieeete et 3

PEIIGOS ceeeieeiieee ettt ettt ettt e e st e e e e ee e e e rre e e e enaes 3

Equipamento de ProteCa0 ...cceeurreeeirrvieeeernriieeeeereireeeeseieneesses 3

NOIMAs de SEGUIANGEA .uevverrreerrrerierrresieeneesressseesseeseesssessseennes 4

Escopo de fornecimento ...t 5
ACESSOITOS .eeeueeeeeiieeeiteesieeesteeesrteerrteeesrteesreeesareessaeeessnreesanees 6

Dan0Ss de traNSPOIE wueeeecvieeeeeeeiireeeeeiteeeeeeerreeeeeervaeeeeevaaeeeeas 6

DO @IT0S et ettt eeettee e ettt e e e e s e e e 6

DESCrHiCA0  ViSTO GEIAl .oveveeeuiirereieeeiiieieie e teee ettt se e snnens 7

FUNCIONAMENTO .c.uiiiiiiiiiirieeeee e eeeeeccrrrreree e e e e e e e e e s eeeenavrrnreneeees 8

FUNcionamiento  PreparaCiio........ccceoeeioeieeiieceieeeeerestesteeeee st neneas 9
MONtar @s PEECAS .coivvviiiiiiiiiii it 14

FIXAr 0 @IX0 eveviiiiiiiiieiieitee ettt 15

DAYV (e b 1 0] - ORIt 15

Retirada de OPEragan ..ottt 20
Manutencdo  Plano de Manutengao ......coveverueveereririeieierenererieeeeeseseeieienenenens 21

DESCAIte  NOMMAS...cciiiiieieieirieieietete ettt ettt sttt eae e sae e neen 21

Dados tECNICOS € ACESSOMIOS  .ovcviviieeiieiceeieeeeeteeete ettt sttt s b s 22
ANEXO  CONVEISAD wooveeveereerireiesreeeeteerestetesseseeseesessessessessessessssessassensens 23

Schaeffler Technologies BA28 | 1



Indica¢6es sobre o
manual de instru¢oes

Simbolos

A Aviso

Disponibilidade

Informacdes legais

Manual de instrucdes original

Chave de gancho duplo

Este manual de instrucdes faz parte do equipamento e contém
informacdes importantes.

A definicdao dos simbolos de adverténcia e perigo segue
a ANSI Z535.6-2006.

A nao observancia pode causar morte ou ferimentos graves!

A ndo observancia pode causar danos ou falhas no funcionamento
no produto ou nos arredores da construgao!<

Este manual de instrucgdes é fornecido junto com cada equipamento
e pode ser encomendado posteriormente.

A falta de informagdes importantes para um ajuste correto,
devido a um manual de instru¢des incompleto, ilegivel ou
inexistente, pode causar danos no rolamento a ser montado!

Como encarregado da seguranca, certifique-se que este manual
de instrugdes esteja sempre completo, legivel e a disposi¢ao das
pessoas que utilizam o equipamento! <

As informacdes neste manual estavam atualizadas quando foi
concluida a sua elaboracao. Nao podem ser feitas reivindicagdes
com base nas figuras e descri¢cdes relacionadas com os equipa-
mentos ja fornecidos. A Schaeffler Technologies GmbH & Co. KG
nao se responsabiliza por danos e falhas operacionais, se o equipa-
mento ou os acessdrios foram utilizados de modo tecnicamente
incorreto.

0 manual de instru¢des em alemao é o manual de instrugdes
original. Um manual de instru¢des em outro idioma é a tradugao
do manual de instruc¢des original.
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Indica¢6es sobre o
manual de instru¢oes

Utilizagao conforme
as determinacoes

Utilizagao nao conforme
as determinacoes

Pessoal qualificado

Perigos

Equipamento de protecao

Neste manual é descrito como o equipamento deve ser utilizado,
quem pode utilizar o equipamento e o que deve ser observado de
modo geral na operagao.

A utilizagao conforme as determinag¢des da chave de gancho duplo
com chave dinamométrica e alavanca de montagem é o ajuste

da folga radial na montagem de rolamentos autocompensadores
de esferas e de rolos com anel interno cdnico sobre uma bucha

de fixagao.

A chave dinamométrica ndo deve ser utilizada para soltar conexdes
apertadas. Nao deve ser utilizada como ferramenta de impacto.

A utilizacdo nao conforme as determinag¢des pode causar lesdes ou
danos.

Somente pessoal qualificado pode utilizar a chave de gancho duplo,
a chave dinamométrica e a alavanca de montagem.
0 pessoal qualificado:

Possui todos os conhecimentos necessarios

Conhece todos os perigos e as instru¢des de seguranca

Estéd autorizado pelo encarregado da seguranca a utilizar
a chave de gancho duplo, a chave dinamométrica e a alavanca
de montagem

Leu e compreendeu o manual de instru¢des.

Uma ferramenta danificada pode quebrar sob carga. Porisso deve
ser utilizada somente uma ferramenta nao danificada. Reparos na
ferramenta sdo proibidos.

Os equipamentos de protecao pessoal devem proteger o pessoal
contra danos a sadde. Consistem de sapatos, luvas e 6culos de
protecdo, e devem ser utilizados no interesse da prépria seguranca.

Schaeffler Technologies
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Chave de gancho duplo

Instrucoes de seguranga  As seguintes instrucdes de seguranca devem ser observadas
no trabalho com a chave de gancho duplo, chave dinamométrica
e alavanca de montagem. Outras indica¢des sobre perigos
e procedimentos concretos podem ser encontrados, por exemplo,
na sec¢ao Funcionamiento, pagina 9.

Transporte  Se as condi¢des durante o transporte forem muito diferentes das
condi¢des ambientais especificadas para a operagao, a ferramenta
nao deve ser utilizada imediatamente.

Armazenamento A chave de gancho duplo, a chave dinamométrica e a alavanca
de montagem sempre devem ser armazenadas nas condigdes
ambientais especificadas.

Condi¢des ambientais:
Umidade do ar maxima 90%, sem condensacao
Ambiente ndo agressivo quimicamente
Temperatura de +5 °C até +40 °C.

CondicOes ambientais inadequadas causam corrosao na chave
de gancho duplo, chave dinamométrica e alavanca de montagem.

Operagao A chave de gancho duplo, a chave dinamométrica e a alavanca de
montagem somente devem ser operadas nas condi¢des ambientais
especificadas.

Condi¢des ambientais:
Umidade do ar maxima 70%, sem condensac¢ao

Ambiente ndo agressivo quimicamente
Temperatura de +15 °C até +25 °C
Luminosidade minima 500 Lux.

Condi¢des ambientais inadequadas causam riscos para a salide
dos operadores.

Devem ser utilizadas somente pegas de reposi¢ao originais.

Manutencao A chave dinamométrica deve ser submetida a manutencao
periddica.

Descarte  Devem ser observadas as normas locais vigentes.

Conversao A chave de gancho duplo, a chave dinamométrica e a alavanca
de montagem nao devem ser modificadas.

4 | BA28 Schaeffler Technologies



Escopo de fornecimento 0 escopo de fornecimento consiste da chave dinamométrica,
chaves de gancho duplo, alavanca de montagem, maleta de
transporte, pasta de montagem e manual de instrucdes, ver tabela e
figura 1 assim como tabela e figura 2, pagina 6.

Escopo de fornecimento  "componente Codigo i)
Jogo de chaves de gancho duplo ke
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM3-8-SET
Chave dinamométrica LOCKNUT-DOUBLEHOOK.WRENCH10-50NM | 1,1
Chave de gancho duplo LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM3-D16 0,2
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM4-D16 0,2
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM5-D16 0,2
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM6-D16 0,2
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM7-D16 0,2
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM8-D16 0,3
Alavanca de montagem LOCKNUT-DOUBLEHOOK.LEVER400 0,8
Maleta de transporte LOCKNUT-DOUBLEHOOK.CASE-KM3-8 3
Pasta de montagem ARCANOL-MOUNTINGPASTE-70G 0,1
Manual de instrugdes MATNR 032821409-0000 =

D Massa.

(@) Chave dinamométrica
WRENCH10-50NM

(2) Chave de gancho duplo KM3
(® Chave de gancho duplo KM4
@ Chave de gancho duplo KM5
(8 Chave de gancho duplo KM6
(8) Chave de gancho duplo KM7
(@ Chave de gancho duplo KM8
(® Alavanca de montagem

(9) Maleta de transporte

(0 Pasta de montagem

@) Manual de instru¢des

Figura 1

Escopo de fornecimento

Jogo de chaves de gancho duplo
KM3-8

0001A78B
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Chave de gancho duplo

Escopo de fornecimento  "comnonente Codigo e
Jogo de chaves de gancho duplo ke
LOCKNUT-DOUBLEHOOK
-KM9-15-SET Chave dinamométrica | LOCKNUT-DOUBLEHOOK.WRENCH20-100NM 2,3
Adaptador LOCKNUT-DOUBLEHOOK.WRENCH-ADAPTER22-16 | 0,1
Chave LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM9-D20 0,4
de gancho duplo LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM10-D20 0,4
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM11-D20 0,4
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM12-D20 0,4
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM13-D20 0,4
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM14-D20 0,4
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM15-D20 0,4
Alavanca LOCKNUT-DOUBLEHOOK.LEVER400 0,8
de montagem
Maleta de transporte | LOCKNUT-DOUBLEHOOK.CASE-KM9-15 3
Pasta de montagem | ARCANOL-MOUNTINGPASTE-70G 0,1
Manual de instrugdes | MATNR 032821409-0000 =

1 Massa.

@\@ \

(1) Chave dinamométrica
WRENCH20-100NM

(2) Adaptador

(3 Chave de gancho duplo KM9
(@ Chave de gancho duplo KM10
(®) Chave de gancho duplo KM11
(® Chave de gancho duplo KM12
(@ Chave de gancho duplo KM13
Chave de gancho duplo KM14
(9 Chave de gancho duplo KM15
@9 Alavanca de montagem

@9 Maleta de transporte

(12 Pasta de montagem

(3 Manual de instrugdes

Figura 2 2
Escopo de fornecimento. Jogo de O g

chaves de gancho duplo KM9-15

AcessoOrios  Pecas individuais sdo fornecidas sem acessérios.
Acessérios, como pasta de montagem, ver se¢ao Dados técnicos e
Acessorios, pagina 22.

Danos de transporte  Reclamacdes sobre danos de transporte devem ser enviadas
imediatamente ao fornecedor.

Defeitos  Reclamacdes sobre defeitos devem ser enviadas imediatamente
a Schaeffler Technologies GmbH & Co. KG.
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Descricao  Porintermédio do procedimento descrito neste manual e a ferra-
menta apropriada, a folga radial de rolamentos autocompensadores
de esferas e de rolos pode ser ajustada com exatidao sem a medicao
da folga radial.

Visao geral  Paraareducdo dafolgaradial sdo necessarias uma chave de gancho
duplo, uma chave dinamométrica e uma alavanca de montagem,
figura 3.

(@ Chave de gancho duplo

(2) Marcacao do angulo de tor¢ao
(3 Furo para pino de fixagdo

(@) Chave dinamométrica

(® Adaptador

(® Pino de fixagdo

(@) Alavanca de montagem

0001A1BF

Figura 3
Ferramenta

Chave de gancho duplo  De aco, estd marcada com os valores dos dngulos de torgao
padronizados.

Chave dinamométrica  De aco e pléstico, deve ser submetida a manutencao periddica.

Adaptador  De aco, altera o didmetro da recepg¢do. No fornecimento, o adapta-
dor estd montado na chave dinamométrica WRENCH20-100NM.

Alavanca de montagem  De aco, assim como a chave dinamométrica, pode ser aplicada
na chave de gancho duplo.

Schaeffler Technologies BA28 | 7



Funcionamento

(@ Carcaga

(2 Rolamento compensador de esferas

(® Bucha de fixacao

(@) Porca ranhurada

(5 Chave de gancho duplo
(® Chave dinamométrica
(@ Alavanca de montagem

Folga radial,
porca levemente apertada

(9) Folga radial,

porca completamente apertada

Figura 4
Reduzir a folga radial

Chave de gancho duplo

A medicao da folga radial, principalmente em rolamentos auto-
compensadores de esferas e de rolos menores, é muito dispendiosa.
Se o rolamento estd montado em uma carcaga, a medi¢ao da folga
radial em alguns casos ndo é possivel.

Porisso, muitas vezes abre-se mao da medi¢ado e estima-se a folga
radial aproximada através do método usual até o momento.
Neste, o rolamento é prensado na bucha de fixa¢ao até que o anel
externo ainda possa ser girado liviemente e se perceba uma leve
resisténcia quando girado para fora.

Através do método que recomendamos, a folga radial pode ser
ajustada muito exatamente. A folga radial é reduzida em duas
etapas, figura 4. Primeiro a porca ranhurada é apertada levemente
com um torque especificado. Deste modo é obtida uma posicao
inicial exatamente definida e na segunda etapa a folga radial é
ajustada com muita exatidao.

Em seguida a porca ranhurada é apertada até um angulo definido.
Agora a folga radial esta reduzida nos 60% até 70% recomendados.

00019888
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Funcionamiento

Preparacao

A montagem é realizada no préprio local:
Intensidade luminosa apropriada

Altura de trabalho ergondmica para o montador.

A chave dinamométrica somente deve ser utilizada se foi mantida
corretamente, ver secao Manutengéo, pagina 21.

Com base no rolamento a ser montado, pode ser determinado
através das tabelas, qual ferramenta deve ser utilizada e com que
torque a porca deve ser apertada, ver tabela, pagina 11.

Risco de coeficiente de atrito incorreto devido a impurezas!
Devido a isso, ajuste incorreto da folga radial e, por conseguinte,
aumento do desgaste do rolamento!

As pecas a serem montadas devem ser limpas cuidadosamente
com um pano sem fiapos!<l

Dano do rolamento na desmontagem, se a porca estiver soldada
a frio com a bucha de fixagao!

Cobrir finamente a rosca da bucha de fixacdo com pasta
de montagem, por exemplo com ARCANOL-MOUNTINGPASTE-70G!<

Schaeffler Technologies
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Chave de gancho duplo

Preparar a ferramenta e as pe¢as  Antes da montagem, a ferramenta e as pecas de serem montadas
devem estar preparadas, figura 5:
Chave de gancho duplo montada na chave dinamométrica
Torque de aperto ajustado na chave dinamométrica
Limpos com pano sem fiapos:
— Furo e faces do anel interno do rolamento, parte do eixo
que serd montado na bucha de fixagao, bucha de fixa¢ao

Rosca da bucha de fixacdo finamente coberta com pasta
de montagem.

ATENCAO P_erlgo de !esfao, caso a chave de gancho duplo se solte da chave
dinamométrica ou da alavanca de montagem!
Assegurar que o pino de fixagdo esta inserido, quando a chave
de gancho duplo for colocada! <

(@) Chave de gancho duplo

(2) Pino de fixagdo inserido

(3® Chave dinamométrica

(@ Indicagdo do torque de aperto
(®) Anel interno do rolamento

(&) Eixo

(@ Bucha de fixacao

Figura 5
Ferramenta e pecas
a serem montadas

0001A3AF
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Rolamento aumco":ipensfador Cédigo | Porca bucha | LOCKNUT-DOUBLEHOOK- Torque | Angulo
Ferramentase \3:[3:2: de fixagao e Chave N de aperto |de torgao
’ de gancho |dinamométrica

duplo Nm ®
1203-K |[KM3 KM3-D16 |WRENCH10-50NM |10 -
2203-K | KM3 KM3-D16 |WRENCH10-50NM |10 -
1303-K |[KM3 KM3-D16 |WRENCH10-50NM |16 -
2303-K | KM3 KM3-D16 |WRENCH10-50NM |16 -
1204-K |KM4 KM4-D16 |WRENCH10-50NM |14 =
2204-K | KM4 KM4-D16 |WRENCH10-50NM |14 =
1304-K | KM4 KM4-D16 |WRENCH10-50NM |24 =
2304-K | KM4 KM4-D16 |WRENCH10-50NM |24 -
1205-K | KM5 KM5-D16 | WRENCH10-50NM |23 -
2205-K | KM5 KM5-D16 | WRENCH10-50NM |22 -
1305-K | KM5 KM5-D16 | WRENCH10-50NM |42 -
2305-K | KM5 KM5-D16 | WRENCH10-50NM |18 30
1206-K |[KM6 KM6-D16 | WRENCH10-50NM |36 =
2206-K | KM6 KM6-D16 | WRENCH10-50NM |34 =
1306-K [ KM6 KM6-D16 | WRENCH10-50NM |37 30
2306-K | KM6 KM6-D16 | WRENCH10-50NM |33 30
1207-K |KM7 KM7-D16 |WRENCH10-50NM |34 30
2207-K | KM7 KM7-D16 |WRENCH10-50NM |31 30
1307-K |KM7 KM7-D16 |WRENCH10-50NM |40 45
2307-K | KM7 KM7-D16 |WRENCH10-50NM |49 30
1208-K |KM8 KM8-D16 | WRENCH10-50NM |22 60
2208-K | KM8 KM8-D16 | WRENCH10-50NM |20 60
1308-K |KM8 KM8-D16 |WRENCH10-50NM |41 60
2308-K | KM8 KM8-D16 | WRENCH10-50NM |32 60

Schaeffler Technologies BA28 | 11



Chave de gancho duplo

Rolamento autocompensador Cédigo | Porca bucha | LOCKNUT-DOUBLEHOOK- Torque | Angulo
Ferramentadse \3:{2:22 de fixagao e Chave -~ de aperto | e torgao
? . de gancho |dinamométrica
(Continuacao) duplo Nm o
1209-K | KM9 KM9-D20 | WRENCH20-100NM | 27 60
2209-K | KM9 KM9-D20 | WRENCH20-100NM | 36 60
1309-K | KM9 KM9-D20 | WRENCH20-100NM | 65 60
2309-K | KM9 KM9-D20 | WRENCH20-100NM | 57 60
1210-K |KM10 KM10-D20 | WRENCH20-100NM | 27 60
2210-K [KM10 KM10-D20 | WRENCH20-100NM | 35 60
1310-K |KM10 KM10-D20 | WRENCH20-100NM | 77 60
2310-K [ KM10 KM10-D20 | WRENCH20-100NM | 64 60
1211-K |KM11 KM11-D20 |WRENCH20-100NM | 22 60
2211-K [KM11 KM11-D20 [ WRENCH20-100NM | 21 60
1311-K | KM11 KM11-D20 | WRENCH20-100NM | 66 60
2311-K [KM11 KM11-D20 |WRENCH20-100NM | 43 60
1212-K |KM12 KM12-D20 | WRENCH20-100NM | 45 60
2212-K [KM12 KM12-D20 | WRENCH20-100NM | 44 60
1312-K |KM12 KM12-D20 | WRENCH20-100NM | 60 75
2312-K [KM12 KM12-D20 | WRENCH20-100NM | 70 60
1213-K |KM13 KM13-D20 | WRENCH20-100NM | 36 75
2213-K [KM13 KM13-D20 | WRENCH20-100NM | 25 75
1313-K |KM13 KM13-D20 | WRENCH20-100NM | 92 75
2313-K [KM13 KM13-D20 | WRENCH20-100NM | 60 75
1214-K |KM14 KM14-D20 | WRENCH20-100NM | 38 75
2214-K [KM14 KM14-D20 | WRENCH20-100NM | 47 75
1314-K |KM14 KM14-D20 | WRENCH20-100NM | 52 90
2314-K [KM14 KM14-D20 | WRENCH20-100NM | 100 75
1215-K |KM15 KM15-D20 | WRENCH20-100NM | 59 75
2215-K [ KM15 KM15-D20 | WRENCH20-100NM | 66 75
1315-K | KM15 KM15-D20 | WRENCH20-100NM | 98 90
2315-K [ KM15 KM15-D20 | WRENCH20-100NM | 75 90
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Rolamento autocompensador  “cgdigo | Porca LOCKNUT-DOUBLEHOOK- Torque | Angulo
de rolos bucha e Tave de aperto | de tor¢ao
Ferramentas, Valores de fixacdo oo | dhmnemtite
duplo Nm ©
21304-K | KM4 KM4-D16 |WRENCH10-50NM |24 -
22205-K | KM5 KM5-D16 |WRENCH10-50NM |18 30
21305-K | KM5 KM5-D16 | WRENCH10-50NM | 42 -
22206-K | KM6 KM6-D16 | WRENCH10-50NM |33 30
21306-K | KM6 KM6-D16 | WRENCH10-50NM | 40 30
22306-K | KM6 KM6-D16 | WRENCH10-50NM |35 75
22207-K | KM7 KM7-D16 |WRENCH10-50NM |24 60
21307-K | KM7 KM7-D16 |WRENCH10-50NM |26 60
22307-K | KM7 KM7-D16 |WRENCH10-50NM |35 75
22208-K | KM8 KM8-D16 |WRENCH10-50NM |34 60
21308-K | KM8 KM8-D16 |WRENCH10-50NM |27 75
22308-K | KM8 KM8-D16 |WRENCH10-50NM |35 75
22209-K | KM9 KM9-D20 | WRENCH20-100NM |51 60
21309-K | KM9 KM9-D20 | WRENCH20-100NM |25 90
22309-K | KM9 KM9-D20 | WRENCH20-100NM |70 75
22210-K |KM10 KM10-D20 | WRENCH20-100NM |62 60
21310-K |KM10 KM10-D20 | WRENCH20-100NM |53 90
22310-K |KM10 KM10-D20 | WRENCH20-100NM |96 75
22211-K [KM11 KM11-D20 | WRENCH20-100NM |44 75
21311-K [KM11 KM11-D20 | WRENCH20-100NM |19 90
22311-K [KM11 KM11-D20 | WRENCH20-100NM |68 75
22212-K [KM12 KM12-D20 | WRENCH20-100NM |38 85
21312-K [KM12 KM12-D20 | WRENCH20-100NM |51 90
22312-K [KM12 KM12-D20 | WRENCH20-100NM |67 85
22213-K [KM13 KM13-D20 | WRENCH20-100NM |82 85
21313-K [KM13 KM13-D20 | WRENCH20-100NM |91 90
22313-K [KM13 KM13-D20 | WRENCH20-100NM |59 100
22214-K |KM14 KM14-D20 | WRENCH20-100NM |62 100
21314-K |KM14 KM14-D20 | WRENCH20-100NM |98 100
22314-K |KM14 KM14-D20 | WRENCH20-100NM |88 100
22215-K [KM15 KM15-D20 | WRENCH20-100NM |87 100
21315-K [KM15 KM15-D20 | WRENCH20-100NM |78 115
22315-K [KM15 KM15-D20 | WRENCH20-100NM |85 110
Schaeffler Technologies BA28 | 13



Montar as pegas

(@) Carcaga
() Eixo

(3 Vedagdo, metade inferior

Figura 6
Vedacao

(@ Carcaga
(2 Eixo
(3 Bucha de fixagao

(@) Posicao desejada da
bucha de fixacao

(® Rolamento

Figura 7
Bucha de fixacdo e rolamento

Chave de gancho duplo

Depois que todas as pecas a serem montadas foram limpas e a rosca
da bucha de fixagao foi coberta finamente com pasta de montagem,
as pecas podem ser montadas.
Colocar a vedagao e engraxar:
P Se necessario, pressionar as metades inferiores das vedacodes
firmemente na carcaga e engraxar o espaco entre os labios
de vedacao.

» Colocar o eixo na posi¢ao desejada e suspender.

0001A1C2

Ao empurrar o rolamento, assegurar que a bucha de fixacao
mantenha a posi¢ao desejada.

Montar a bucha de fixacdo e o rolamento:
» Empurrar a bucha de fixagdo para a posicao desejada no eixo.
» Empurrar o rolamento sobre a bucha de fixacao.

0001A1C3
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(@) Carcaga

() Eixo

(3® Bucha de fixacao
(@ Rolamento

(® Arruela de trava
(8 Porca ranhurada
(@ Eixo baixado

Figura 8
Arruela de trava e porca ranhurada

Fixar o eixo

Ajuste da folga

A arruela de trava deve encostar na face do anel interno do
rolamento. A porca ranhurada deve encostar levemente na arruela
de trava.

Montar a arruela de trava e a porca ranhurada:

» Empurrar a arruela de trava sobre a bucha de fixagao.
» Parafusar a porca sobre a bucha de fixagdo.

» Baixar o eixo.

D> O rolamento com a bucha de fixagdo estd montado.
A arruela de trava e a porca ranhurada estao montadas.

00019B8C

0 eixo nado deve girar durante a montagem. Antes da fixa¢ao do eixo
com um dispositivo de fixa¢ao apropriado, o local correspondente
deve ser engraxado.

Sdo necessarios 0s seguintes meios auxiliares:
Dispositivo de fixagdo, para fixar o eixo.
Cunha para evitar que a bucha de fixa¢do gire junto.

Caneta hidrografica com tinta resistente a agua, para marcar
a posicao sobre o eixo.

Schaeffler Technologies
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Apertar a porca com o
torque correto

(1) Bucha de fixagao

(@ Cunha

(® Porca ranhurada

(@ Chave de gancho duplo

() Chave dinamométrica

(8) Marcacgao centro do manipulo
(@) Posi¢ao da mao

Figura 9
Torque de aperto

Chave de gancho duplo

Ao apertar, a chave de gancho duplo deve ser acionada novamente
diversas vezes, se necessario.

A posicao incorreta da mao pode causar um torque de aperto
incorreto na porca! Devido a isso, ajuste incorreto da folga radial e,
por conseguinte, aumento do desgaste do rolamento!

Manusear a chave dinamométrica com a posi¢ao correta da mao!
0 centro do manipulo deve se situar entre o dedo anular e o dedo
médio!<

Apertar a porca com o torque de aperto correto, figura 9:

» Fixar a bucha de fixacdo com a cunha.

P Apertar a porca, até que a chave dinamométrica desarme.
> A porca ranhurada estd apertada com o torque correto.

00019B8D
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Marcar os componentes  Antes da marca¢do dos componentes, a chave de gancho duplo é
retirada da chave dinamométrica. Em seguida, a chave de gancho
duplo é colocada na alavanca de montagem. A porca ranhurada e
a bucha de fixacdo sdo marcados antes que a porca seja apertada
até angulo de tor¢do. Uma caneta hidrogréfica é apropriada para
efetuar as marcacdes.
Marcar os componentes, figura 10:
» Aplicar a chave de gancho duplo.
» Namarcacdo do angulo O tracarumalinha sobre as faces da porca

e da bucha de fixacao.

» Namarcacdo do angulo de tor¢do, tragar uma linha sobre as faces
da porca.

> Os componentes estao marcados.

(1) Marcagao do angulo 0
(2) Marcacao do angulo de tor¢ao

Figura 10
Marcacgdes

00019B8E

Schaeffler Technologies BA28 | 17



Chave de gancho duplo

Apertaraporcaaté o O ajuste da folga ocorre pelo aperto da porca até o angulo de torgdo.
angulo detorcdo  Apertara porca até o angulo de torcdo, figura 11:
P Fixar a bucha de fixacao com a cunha.
» Apertar a porca até que a marcagdo do angulo de tor¢do na
porca ranhurada e a marcagao do angulo 0 na bucha de fixagao
coincidam.

> A porca ranhurada esta totalmente apertada, a folga esta
ajustada.

(1) Bucha de fixagao

(@ Cunha

(® Porca ranhurada

(@ Chave de gancho duplo
(8 Marcagao do angulo 0 na
bucha de fixagao

(8 Marcacgao do angulo
de tor¢do na porca

Figura 11
Folga ajustada
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o
@
o
-
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Travar a porca ranhurada

(1) Aba dobrada

Figura 12
Porca ranhurada travada

A porca é travada contra tor¢ao, para que a folga ajustada ndo possa
ser modificada durante a operagao.

Perigo de aumento da folga no rolamento devido ao retorno da porca
e, por conseguinte, aumento do seu desgaste!

Nunca soltar a porca e sim apertar um pouco mais, quando
necessario!<l

Travar a porca ranhurada, figura 12:
P Se ndo existiruma aba em frente de uma ranhura:
Apertar a porca um pouco mais.

» Dobrar a aba da arruela de trava para dentro da ranhura da porca.
D> A porca ranhurada agora esta travada contra torgao.

00019890

Schaeffler Technologies
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Chave de gancho duplo

Retirada de operacao  Depois de utilizar a ferramenta, a chave de gancho duplo deve
ser retirada da alavanca de montagem. Remover a graxa e outras
impurezas da chave de gancho duplo, alavanca de montagem e
chave dinamométrica.

ATENCAO Risco de dano na chave dinamométrica devido ao armazenamento
com pré-carga! Devido a isso, ajuste incorreto da folga radial e,
por conseguinte, aumento do desgaste do rolamento!

Ajustar o torque de aperto para o valor 0, figura 13!<]

(1) Chave dinamométrica
(2 Torque de aperto 0

figura 13
Colocar fora de servigo

00019893

Todas as pegas sao armazenadas nas condi¢des especificadas,
ver secdo Armazenamento, pagina 4.
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M

Planode m

anutencao

anutencao

Antes da utiliza¢ao

Conforme necessidade

Descarte

A AvViIso

Normas

Antes de cada operacao, a ferramenta deve ser verificada.

A falta de manutenc¢do pode provocar o desarme incorreto da
chave dinamométrica! Devido a isso, ajuste incorreto da folga radial
e, por conseguinte, aumento do desgaste do rolamento!

Verificar a chave dinamométrica de acordo com o plano
de manutencao e efetuar a manutencgdo, se necessario! <

Os pontos da manutenc¢do estdo indicados no plano
de manutencao, ver tabelas.

Conjunto Atividade

Chave dinamométrica Inspecdo visual —
Verificar danos

Definir o nimero de acionamentos

Chave de gancho duplo, Inspegdo visual -

alavanca de montagem Verificar danos

Conjunto Atividade

Chave dinamométrica Verificar ap6s 5 000 acionamentos,

se necessario efetuar manutencao e calibrar

0 equipamento de teste a ser utilizado deve
atender os requisitos da DIN EN ISO 6789:2003

Para o descarte, a ferramenta pode ser devolvida para a Schaeffler.

Perigo de lesao devido a componentes langados para cima,
quando a chave dinamométrica é desmontada, pois algumas pecas
estdo tensionadas por mola!

Utilizar 6culos de prote¢do quando a chave dinamométrica for
desmontada!

No descarte, devem ser observadas as normas locais.

Schaeffler Technologies
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Chave de gancho duplo

Dados técnicos e Acessdrios  Dados técnicos, acessérios padrio e acessérios especiais,
ver tabelas.

Chave dinamométrica Codigo Dimensao Messs
mm kg
LOCKNUT-DOUBLEHOOK.WRENCH10-50NM 30X30X330 1,1
LOCKNUT-DOUBLEHOOK.WRENCH20-100NM 40X40X375 2,3

Chave de gancho duplo Cédigo Dimensao Massa
mm kg
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM3-D16 111X41X26 0,2
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM4-D16 111X44X26 0,2
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM5-D16 111X50X26 0,2
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM6-D16 111X60X26 0,2
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM7-D16 111X70X26 0,2
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM8-D16 112X78X26 0,3
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM9-D20 117X83X%X30 0,4
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM10-D20 117X88X30 0,4
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM11-D20 117X98X30 0,4
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM12-D20 117X106X30 |[0,4
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM13-D20 117X115X30 |[0,4
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM14-D20 118%X121X30 |[0,4
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM15-D20 118%X128%X30 |[0,4

Alavanca de montagem Cédigo Dimensao Massa
mm kg
LOCKNUT-DOUBLEHOOK.LEVER400 @22X400 0,8

Adaptador Cédigo Dimens&o Massa
mm kg
LOCKNUT-DOUBLEHOOK.WRENCH-ADAPTER22-16 B22X40 0,1

Acessorios Codigo Denominagdo | Massa
kg
ARCANOL-MOUNTINGPASTE-70G Pasta 0,1

de montagem

E Utilizar somente acessérios originais FAG!

22 | BA28 Schaeffler Technologies



Anexo

Conversao

Figura 14
Conversao

Torque a ser ajustado

No anexo encontra-se a férmula de conversao para a utilizagao
de uma chave dinamométrica ndo fornecida por nés.

Na férmula sdo utilizados os seguintes simbolos, figura 14.

90mm |y

0001A1C4

Mo — Ma -1y
A2 9041, |
1 2

MAZ Nm

Torque que serd ajustado na chave dinamométrica

Ma Nm

Torque de aperto, ver tabelas a partir da pagina 11

ly mm

Distancia entre o centro do pino de seguranca e centro do manipulo
b mm

Dimensao real, ver certificado da chave dinamométrica.

Schaeffler Technologies
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