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B Obnizenie catkowtego kosztu posiadania: rozwigzanie systemowe dla
dzielonych tozysk barytkowych z oprawami SNS i urzagdzeniami
monitorowania stanu

TCO - catkowity koszt posiadania (Total Cost of Ownership). Pojecie
nabierajgce coraz wiekszego znaczenia, szczegdlnie w czasach ciezkich

dla gospodarki. W zwigzku z tym bedg rozwazane catkowite koszty
eksploatowania, a wiec nie tylko bezposrednie koszty nabycia ale rowniez
bezposrednie aspekty wykorzystania, jak np. naprawy, nadzor, przestoje.
Ogromna presja kosztowa i krétsze okresy przestojow stanowig tutaj wyzwania,
ktérym musicie Panstwo podofac.

Aby wesprze¢ Panstwa w tych wymaganiach, Schaeffler oferuje nastepujace
ekonomiczne kompleksowe rozwigzanie systemowe:

= Dzielone tozyska barytkowe w kombinacji z nowymi oprawami
wolnostojacymi SN.

" FAG SmartCheck, FAG GreaseCheck i FAG CONCEPT8 w postaci
innowacyjnego systemu urzgdzen do nadzorowania drgan oraz sterowanej
smarownicy.

dzielone SNS

tozysko
oprawa

barytkowe

urzadzenia
monitorowani
stanu

ARCAROL Gosasiss

FAG GreaseCheck

FAL CONCEPTR

Fbis SmartC ek
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Wykorzystajcie Panstwo zalety dzielonych tozysk barytkowych jak tez nowych opraw
SNS umozliwiajgc sobie optymalne oszczedzanie catkowitych kosztow eksploatacii.

Zalety dzielonych tozysk barytkowych:

Redukcja catkowitego kosztu posiadania (Total Cost of Ownership)

Redukcja czasu motazu i napraw o 50% — zmniejszenie okreséw przestoju

i awarii w produkcji

Bardzo prosty proces montazu

Szybsza wymiana tozysk w trudno dostepnych miejscach

Zabudowa do wszystkich opraw fozyskowych stojgcych, bez dodatkowej obrdbki
Wieksze zabezpieczenie dla ludzi i maszyn

Konstrukcja wewnetrzna zgodna z rozwigzaniem E1

Zalety opraw SNS:

50% wyzsza trwatosc¢ tozysk
Kompletna zamienno$¢ z powszechnymi modelami konkurencji

Zastosowanie jednego typu oprawy SNS dla wielu wielkosci tozysk dzieki koncepcji budowy
modutowej, a przez to zredukowanie sktadowania tozysk i kosztéw

Szybki montaz

Zwiekszona wytrzymatos¢ na ztamanie

Wiele wariantéw uszczelnienia

Ulepszona ochrona przed korozjg

Optymalne zaopatrzenie w smar

Precyzyjne ustawienie obudowy

Natychmiastowe uzycie monitorowania stanu
Ekonomiczne kompleksowe rozwigzanie systemowe

Zalecamy zastosowanie dzielonych fozysk barytkowych jak tez nowych opraw SNV
w nastepujgcych zastosowaniach:

¢ Ogolna budowa maszyn i urzadzen

Kopalnictwo i technika transportu
Przemyst drzewny i ptyt wiérowych
Zwirownie

Przenosniki slimakowe
Dmuchawy i wentylatory

W sprawie dalszych informacji lub pytan prosimy zwracac sie do Panstwa dziatu sprzedazy
Schaefflera.
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B Optymalne wspomaganie projektowania przez asystenta doboru opraw

w medias

Nareszcie tutaj: nowy asystent doboru opraw z medias®

Kolejnym przedsiewzieciem w kierunku wzmocnienia inicjatyw Schaefflera

dotyczacych obuddéw jest nowo opracowany asystent doboru opraw
w programie medias"”.

Asystent wspiera Panstwa przy doborze opraw INA i FAG oraz zespotéw opraw.

Uwzglednia warunki otoczenia, wtasnosci obudowy i zintegrowanych z nig fozysk.

Asystent pomaga uzytkownikowi zaréwno przy doborze wiasciwej obudowy do

tozyska jak tez przy wybraniu pasujgcego do okreslonej obudowy tozyska
i daje sie szybko przywota¢ z ekranu startowego medias®.

Istotne zalety nowego asystenta doboru obudowy na pierwszy rzut oka:

= Przyjazne dla uzytkownika ustawienia nie wymagajgce dalszych objasnien

= Zwigkszona identyfikacja interfejsu uzytkownika przez zastosowanie
znanego uktadu medias®

u Przejrzyste przedstawienie odpowiednich kryteriéw doboru w dwu gtéwnych
obszarach:
= System-wtasnosci
= tozysko- lub oprawa-wtasnosci

= Proste maski wprowadzania danych dzieki uzyciu piktogramow

= Zwiekszenie interaktywnosci

u Przejrzysta prezentacja liczby trafien

= Wyprowadzenie listy wynikow z wymiarami gtownymi

= Mozliwe szukanie wedtug srednicy walu lub innych danych geometrycznych

u Sporzadzenie listy wynikéw ze wszystkimi mozliwymi kombinacjami réznych
artykutéw przynaleznych.

Dobér opraw w medias® znajda Panstwo w linku
http://medias.schaeffler.de/medias/ga/?lang=de&mediasS=aNjX5rgmml-e

W sprawie dalszych informacji lub pytan prosimy zwracac sie do Pahstwa dziatu sprzedazy

Schaefflera.
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B Nowe podwdjne klucze hakowe FAG — Doktadny montaz réwniez bez mierzenia

Opis procesu montazu bez podwojnego klucza hakowego FAG

Mierzenie luzu promieniowego wtasnie w matych fozyskach wahliwych kulkowych

i barytkowych jest bardzo pracochtonne. Jesli tozysko jest osadzone w obudowie
pomiar luzu promieniowego jest w wielu przypadkach niemozliwy. Czesto pomiar
zostaje zaniechany i dokonuje sie jedynie oszacowania zgrubnego tradycyjnymi
metodami. W wyniku tego fozysko zostaje na tulei wcigganej wcisniete tak daleko
ze jeszcze pierscien zewnetrzny daje sie luzno obraca¢ a podczas wychylania
odczuwalny jest lekki op6r. Taki sposob postepowania prowadzi jednak do
szybiego uszkodzenia, ktére moze pociagac za sobg awarie tozyska a przy tym
takze i maszyny.

Precyzyjny i szybki montaz za pomoca nowych podwdjnych kluczy hakowych FAG
Przy zalecanej przez nas metodzie z uzyciem podwaojnych kluczy hakowych FAG
jest mozliwe bardzo doktadne nastawienie luzu promieniowego. Luz promieniowy
zostaje zmniejszony w dwu krokach. Najpierw nastepuje lekkie dociggniecie nakretki
tozyskowej zadanym momentem dociggania. Dzieki temu zostaje osiggnieta doktadnie
zdefiniowana pozycja wyjsciowa a w drugim kroku nastepuje bardzo doktadne ustawienie
luzu promieniowego . Wtedy docigga sie nakretke tozyskowg o ustalong wartos¢ kgtowa.
Luz promieniowy jest teraz zmniejszony o zalecane 60% do 70% .

Zalety metody
u Luz promieniowy moze zostac¢ doktadnie nastawiony bez mierzenia
u Procedura jest w prosty sposob powtarzalna dla kazdego montera

= Zmniejszone ryzyko awarii fozysk i urzgdzen

Zalety w stosunku do starej wersji

u Pokrycie wiekszego zakresu srednic

A

(8rednice 15 — 75 mm) ! %
= Warto$ci montazowe dostepne obecnie réwniez dla tozysk barytkowych
= Standardowe przytgczanie dla handlowych kluczy dynamometrycznych i 'Yv

u Ceny zestawow znacznie korzystniejsze przy wiekszych dostawach iv v
|

Na zamowienie mozliwe wielkosci specjalne

Nowe podwdjne klucze hakowe FAG sa dostepne od pazdziernika 2013 .

W sprawie dalszych informacji lub pytan prosimy zwracac sie do Pahstwa dziatu sprzedazy
Schaefflera.
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B  Wysoka obcigzalnosé osiowa dzigki optymalizcji styku na obrzezu:
Nowa broszura dla tozysk walcowych INA i FAG
w wykonaniun TB (PIZ)

Aby wydatnie zwiekszy¢ trwatosc uzytkowg tozysk pod dziataniem sity osiowej
rozwineliSmy wateczki TB. TB jak Torus Ballig. Dzigki specjalnej krzywiznie
powierzchni czét wateczkdw obigzenie rozktada sie na znacznie wigkszej
powierzchni.

2ylinderradlenlager

| to zmniejszenie nacisku powierzchniowego prowadzi do szeregu zalet
w tozyskach podporowych i ustalajgcych:

BGHAEFFLER

= Zwiekszenie dopuszczalnego obcigzenia osiowego w stosunku 1,5
w poréwnaniu do fozysk standardowych (stare Fa / Fr <0,4; nowe Fa / Fr £0,6)

= Zmniejszona temperatura tozysk, poniewaz moment tarcia pod wptywem
obcigzenia osiowego zmniejsza sie o 50 %

= Wydatnie zmniejszone zuzycie Scierne wateczkéw pod wptywem sity
osiowej dzieki lepszemu tworzeniu filmu smarowego

= Wydtuzona trwatos¢ uzytkowa tozysk poddanych dziataniu sity osiowe;j

W tozyskach swobodnych rozwigzanie TB poprawia smarowanie w styku
wateczek-obrzeze atym samym efektywnosc tozyska.

Broschura (PIZ) jest dostepna w zaméwieniu od reki i moze by¢ udostepniona w Mediatece
przez internet pod nastepujgcym tgczem:

http://www.fag.de/content.fag.de/de/mediathek/library/library-details.jsp?id=1239939.

W sprawie dalszych informacji lub pytan prosimy zwracac sie do Pahstwa dziatu sprzedazy
Schaefflera.
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B Lubtect® otrzymat dopuszczenie H1 do stosowania przy srodkach zywnosciowych

Amerykanska organizacja NSF International dokonata sprawdzenia opracowanego
przez Schaefflera komponentu smarowego Lubtect® odno$nie oddziatywania

ze srodkami zywnosciowymi i udzielita zezwolenia H1 (dla srodkéw smarnych
majacych okazjonalnie bezposredni kontakt ze srodkami zywnosciowymi).

Srodki smarne znajdujg bardzo czesto zastosowanie w przemysle $rodkéw
zywnosciowych i pasz oraz w urzadzeniach do pakowania. Poniewaz w niektorych
zastosowaniach nie wykluczony jest sporadyczny kontakt z zywnosciag,

w USA iw Europie do urzadzen tego typu mozna stosowac tylko srodki smarne
klasy NSF H1.

Przeglad najwazniejszych cech, wtasnosci srodka Lubtect®
Cecha:

® . . .
u Lubtect  jest komponentem smarowym skfadajgcym sie ze smaru
i tworzywa sztucznego, zapetniajgcych w postaci statej porowatej matrycy
pusta, wolng przestrzen w tozysku.

" zakres stosowania od -20°C do + 80°C

= stosowany w tozyskach kulkowych, igietkowych, stozkowych, barytkowych lub
walcowych

®  tozyska napetnione srodkiem Lubtect™ bedg dostarczane na zyczenie

u bez utraty nosnosci

= zalecane srednie obcigzenie promieniowe od >1% nosnosci dynamicznej
= dostarczane z uszczelnieniem lub bez

= npasmarowane na caty okres zywotnosci

=  nowos¢: dopuszczenie H1 do srodkow zywnosciowych

Zaleta:

B oszczedno$c¢ duzej ilosci Srodka smarujacego w tozysku
= odpornosé¢ na zewnetrzne przyspieszenia

®  dodatkowa bariera przeciwko grubym zanieczyszczeniom

Korzysci:

u bezobstugowosé

= wzrost trwatosci uzytkowej w odniesieniu do zastosowania

Dalsze informacje zawiera broszura ,,Lubtect® - zorientowana na zastosowanie alternatywa

dla tozysk smarowanych smarem plastycznym (SSD20) , do znalezienia w naszej Mediatece
http://www.fag.de/content.fag.de/de/mediathek/library/library-details.jsp?id=3403456.

W sprawie dalszych informacji lub pytan prosimy zwraca¢ sie do Panstwa dziatu sprzedazy
Schaefflera.
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